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Introduccion

Calidad

La calidad viene de serie. Henco Industries produce y distribuye una gama completa

y coordinada de productos de alta calidad que se distinguen por su constante innovacion
tecnoldgica. Todos los componentes del sistema muestran la fiabilidad que caracteriza a Henco.

Tubo multicapa

El nlcleo de nuestra amplia gama es, sin duda, el tubo multicapa patentado. El tubo multicapa
Henco ha sido concebido bajo el lema "solo lo mejor es lo suficiente bueno" y ha sido disefiado
para garantizar que cumple con los requisitos de uso mas exigentes y diversos. Esto ha dado
como resultado el tubo mas innovador, multifuncional y fiable disponible en el mercado
internacional.

Amplia gama

Henco también ofrece una amplia gama de productos de alta calidad, tales como racores

de prensado y de empuje, colectores, racores roscados y de compresién, racores de manguito,
controladores y herramientas. En definitiva, ponemos a su disposicion todo lo que nos permite
ofrecerle una gama completa. Todos estos productos estan garantizados para ofrecer la mejor

calidad y funcionan juntos a la perfeccién.

Certificados de prueba
El alto nivel de calidad y la fiabilidad de la gama Henco son confirmados internacionalmente por
nuestros numerosos certificados de inspeccién.

Calefaccion por suelo radiante Henco Floor
Hay un manual técnico separado disponible para los sistemas de calefaccién por suelo radiante
de Henco - 'Henco Floor'

Descripcion general de la gama

Hay descripciones de los productos disponibles para nuestras gamas de sistemas de tuberias
sintéticas y sistemas de calefaccion por suelo radiante. Para mas detalles, consulte nuestra
descripcion general de productos o visite el sitio web de Henco en www.henco.be.

Recomendaciones y comentarios

Hemos intentado crear el Manual técnico mas completo y practico para usted. Siempre
apreciamos cualquier recomendacion o comentario que usted pueda tener y que pueda hacer
que el manual sea aun mejor.

La direccion y los empleados de Henco Industries NV
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1.1 Tubo multicapa ESTANDAR y RIXc HENCO

El tubo multicapa ESTANDAR y RIXc HENCO es un tubo multiuso

Agua potable Como tuberias de agua potable tanto para agua fria como para agua caliente
y para todos los tipos posibles de calidad de agua potable (de acuerdo con
la norma europea 98/83/CE).

PN
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Calefaccion Como tuberia de calefaccion.
YW
===z
—
)g(/ Calefaccion por suelo Para calefaccion y refrigeracion de suelos, paredes y techos.
M radiante
zz=z]
)ﬁ(/ Agua refrigerada Para aplicaciones de refrigeracion y aplicaciones de agua helada.
——
(5'::;/ Agua de lluvia Como tuberia de agua de lluvia para reutilizar el agua en el interior de

Y771
Ay

los edificios dentro de los valores de carga especificados.

Gas Como tuberia de gas en paises donde el sistema haya sido probado y donde
haya un certificado disponible.

IEVS

Aire comprimido Como tuberia de aire comprimido en instalaciones sin aceite
(con filtro de aceite activado).

—
Gasoil de calefaccion Como tuberia para transportar gasoil, dentro de los valores
de carga especificos.
~——
S
- Otras aplicaciones Bajo solicitud y previo consentimiento por escrito de Henco.
(S
——
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Composicion del tubo multicapa ESTANDAR y RIXc (PE-Xc/AL/PE-Xc) HENCO

El tubo multicapa Henco consiste en un tubo continuo

de aluminio soldado a tope con 4 capas interiores

y exteriores de polietileno que ha sido reticulado utilizando
haces de electrones. Las diferentes capas estan unidas entre si
por una capa de conexién de alta calidad.

El resultado es el tubo multicapa Henco: un tubo que
combina todas las ventajas de los materiales sintéticos

y los tubos metélicos.

Los tubos interior y exterior estan hechos de granulados

de polietileno (HDPE) que han sido reticulados mediante
haces de electrones. La reticulacion multiplica las cualidades
naturales del polietileno muchas veces. Esto mejora

la resistencia a la presiéon y a la temperatura del tubo. El tubo
cumple con los requisitos mas estrictos para instalaciones

de agua potable, e incluso es resistente a sustancias agresivas.

El tubo de aluminio garantiza la estanqueidad al oxigeno

y la conservacion de su forma. Las soldaduras a tope a lo largo
de la longitud del tubo de aluminio aseguran que el aluminio
mantenga un grosor constante. Por lo tanto, la capa exterior
reticulada que se aplica con la capa de conexién al tubo de
aluminio mediante la capa de union también tendré el mismo
grosor. Esto también ofrece ventajas a la hora de prensar, ya
que significa que las cargas de prensado estan perfectamente
distribuidas. Dependiendo del didmetro del tubo, el espesor
de la capa de aluminio se calcula de tal manera que el tubo
siempre conserva la mayor flexibilidad y resistencia a

la presion.
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Tubo interior de polietileno
reticulado con haces de
electrones (PE-Xc), extruido
apartir de
granulados de
polietileno de
alta densidad

Capa de unién de alta calidad para
una unién homogénea entre

el tubo de aluminio y el tubo inte-
rior de PE-Xc.

Tubo de aluminio (AL), soldado
a tope continuo, inspeccionado
cada 0,1 mm

Capa de union de alta calidad para
una unién homogénea entre

el tubo de aluminio y el tubo exte-
rior de PE-Xc.

Tubo interior de polietileno
reticulado con haces de
electrones (PE-Xc), extruido a
partir de granulados
de polietileno de
alta densidad




Tubos interiores y exteriores de PE-Xc con calidad garantizada

Henco produce tubos multicapa que tienen un tubo
interior y un tubo exterior de PE-Xc, polietileno
reticulado con haces de electrones.

L™

Estructura de polietileno de alta

densidad
L™
W
|
L™

Estructura de PE-Xc

Proceso de reticulacién mediante haces de electrones

PE = es la abreviatura de polietileno

X =significa reticulado

¢ =significa reticulado por medio de haces de electrones,
en otras palabras, el proceso en el que el polietileno se
reticula

El polietileno es un plastico que consiste en varias cadenas de
moléculas. Estas cadenas no estdn conectadas directamente
entre si. La estructura basica se mantiene unida por fuerzas
mutuas débiles entre las moléculas. Cuando se calientan, las
cadenas se alejan entre si. Esto hace que el material se vuelva
mas blando, més elastico y menos resistente a la presion.

En otras palabras, el polietileno es menos adecuado para
aplicaciones sanitarias o de calefaccion.

La exposicion del tubo multicapa a haces de electrones
intensos crea conexiones cruzadas entre las diferentes
cadenas moleculares del plastico. Los electrones hacen que
los d&tomos de hidrégeno se separen de las diversas cadenas
de polietileno. Esto permite que los dtomos de carbono se
unan entre si y formen una fuerte estructura reticulada.

Las conexiones transversales significan que el movimiento
de las cadenas entre sf es minimo. La aplicacion de calor u
otra forma de energia no distorsionara la fuerte estructura
del tubo. El polietileno reticulado presenta

un comportamiento éptimo bajo cargas continuas debidas a
cargas de presion o temperatura. La reticulacion ofrece

una enorme durabilidad .




La mejor y mas precisa manera de reticular el polietileno es a
través del uso de haces de electrones.

El polietileno puede ser reticulado de las siguientes maneras:

a. PE-Xa:elllamado proceso Engel, en el que
el polietileno se mezcla con perdxido orgéanico
altamente concentrado. El peréxido permite que se
produzca una union entre las cadenas de polietileno.
Este es un método quimico.

La norma alemana DIN 16892 determina el grado minimo
de reticulaciéon para cada uno de los métodos.

PE-Xb: la reticulacién se consigue afadiendo silano
al polietileno, sequido de un tratamiento con agua.
Este es un método quimico.

PE-Xc: a diferencia de los dos métodos anteriores,

la reticulacion tiene lugar durante un segundo proceso
en el que el tubo se expone a haces de electrones
intensos. Los haces excitan tanto las moléculas

de polietileno que se reticulan. Este es un método fisico.

Métodos de reticulacion Procedimiento

Descripcion Niveles minimos de reticulacién Fisico Quimico
segun la norma DIN 16892

PE-Xa 70 % Perdxido

PE-Xb 65 % Silano

PE-Xc 60 % Haces de electrones

Asi que puede ver que para cumplir con la norma,

un tubo de PE-Xa necesita 70% de reticulacion,

un tubo de PE-Xb necesita 65% de reticulacion

y un tubo de PE-Xc solo necesita 60% de reticulacion.
Ademas, el PE-Xc es un método fisico, lo que significa
que no se utilizan aditivos quimicos, por lo que por
definicion el tubo no necesita ser enjuagado para
uso sanitario.



Resistente a la temperaturay a la presion
La temperatura de trabajo puede ser de hasta 95°C, y la presidon maxima de trabajo de 10 bar.

Dilatacion lineal minima

La capa de aluminio en el tubo Henco significa que tiene un coeficiente de dilatacion comparable
al del cobre y 8 veces menos que un tubo de plastico ordinario.

Su coeficiente de dilatacion es 0,025 mm/mK.

Resistente a la corrosion

Las superficies internas y externas lisas del tubo evitan la acumulacién de escamas u otros residuos.
Esto evita la sedimentacion y la corrosién.La suavidad del tubo interior también asegura una pérdida
de presion minima.

vvvvv

Mantiene su forma
El tubo conserva la forma deseada después de doblarlo. A diferencia de otros tubos sintéticos, no tiene me-
moria térmica. Esto simplifica y acelera la instalacién del tubo y el montaje de cualquier racor.

Resistente al desgaste
Los tubos exterior e interior estan hechos de polietileno que ha sido reticulado mediante haces de elec-
trones. Esto significa que el tubo no sufre desgaste, incluso a altas temperaturas y flujos.

Totalmente sellado contra oxigeno y vapor de agua (difusién)
La capa de aluminio integrada impide la penetracién de oxigeno en el tubo.Esto evita problemas de corro-
sién con cualquier componente metalico de la instalacion.

Ligero (lo que significa un montaje rapido y sencillo)
Una instalacién rdpida y sencilla le ahorra tiempo y dinero. El tubo Henco es flexible y extremadamente ligero.
Una bobina de 200 m ESTANDAR HENCO 16X2 pesa solo 25 kg.

Larga vida util
Siel tubo se utiliza de acuerdo con la presion y temperatura de trabajo especificadas, tendra una vida til
garantizada de al menos 50 afios.

Sin problemas de ruido
A diferencia de los tubos metdlicas, los golpes de agua o ruidos de flujo no causan problemas de ruido en estos
tubos si se elige el diametro correcto.Puede evitar los ruidos de contacto mediante un montaje correcto.

£ |

Desde agua potable (de acuerdo con 9883/CE) a liquidos quimicos
El tubo cumple con los requisitos toxicoldgicos e higiénicos mas estrictos.Es totalmente apto para el trans-
porte de agua potable. El tubo también es resistente a diversos productos quimicos liquidos.

@HENCO
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Propiedades técnicas del tubo multicapa ESTANDAR y RIXc HENCO

Perfil técnico del tubo multicapa ESTANDAR y RIXc HENCO

Diametro exterior (mm) 16 18 18

) (@ RIXC
Didmetro interior (mm) 88 10 12 12 14 14 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76
Espesor de pared (mm) 16 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 35 4 45 6 7

Temperatura méxima de trabajo (°C) ** 60 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95

Presion méxima de trabajo (bares) 6 10 16 10 10 10 16 10 16 10 16 10 10 10 10 10
Clase de aplicacién (EN 1SO21003-1) 4  2-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-5
Coeficiente de conductividad térmica 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043
(W/mK)

Coeficiente de dilatacién lineal (mm/mK) 0.025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025

Resistencia minima a la traccién de 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
la capa adhesiva (N/10 mm)

Rugosidad de la superficie 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
del tubo interior (L)

Difusion del oxigeno (mg/L) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Radio de flexién min., resorte espiral 5XDU  5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU  5XDU  5XDU * * * * * *
manual/externo (mm)

Radio de flexién min,, resorte espiral 3XDU 3XDU 3XDU* 3XDU* 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU  * * * * o *
manual/interno (mm)

Grado de reticulacién (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0,084 0108 0,125 0,101 0132 0,125 0147 0129 0,285 0261 039 0528 0766 1,155 1516 2155
Flujo (I/h) 0061 0079 0113 0113 0154 0154 0201 0201 0314 0314 0531 0855 1385 229 3117 4536

* En este caso, se deberfan utilizar racores acodados.
**Tabla de clases de aplicacion (EN ISO 21003-1)
+ 2XDU cuando se utiliza una herramienta para doblar BM-16

Tabla de clases de aplicacién (EN ISO 21003-1 /I1SO 10508)

Tabla de clases de aplicacion (EN 1SO 21003-1)

7—D Tmﬂx 7-ma/
; Cl‘gse 5 Tiempo * Tiempo Tiempo Aplicaciones tipicas
© aplicacion °C anos °C anos °C h
1° 60 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (60°C)
22 70 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (70°C)
20 +acumuiativo 2.5 Suelo radiante y radiadores de baja tempera-
4b 40 + acumutativo 20 70 2.5 100 100 tura
60 25
20 + acumulativo 14 Radiadores de alta temperatura
50 60 + acumutaiivo 25 90 1 100 100
80 10

NOTA Esta norma internacional no se aplica a Td, Tmax y Tmal superiores a las indicadas en la tabla anterior.

a Los paises pueden elegir entre la clase 1 o la clase 2 de acuerdo con su legislacion nacional.

b Cuando hay mas de 1 temperatura de disefio para una clase, los tiempos deberfan sumarse. "Mas acumulativo" en la tabla implica un perfil de tempera-
tura para la temperatura antes mencionada durante un cierto periodo de tiempo. (por ejemplo, para la clase 5, el perfil de temperatura de disefio a lo
largo de 50 afos es 20°C a lo largo de 14 afos. Esto se convierte en 60 °C a lo largo de 25 afos, 80 °C a lo largo de 10 afos, 90 °C a lo largo de 1 afios
y 100 °C a lo largo de 100 horas respectivamente.
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Tablas de pérdida de presion para el tubo multicapa HENCO

Los liquidos pierden energia cuando fluyen a través de un tubo como resultado de la friccion entre el liquido y las paredes
del tubo.

El diagrama y las tablas siguientes muestran la pérdida de presion para un determinado flujo volumétrico en relacién con
el didmetro del tubo vy la velocidad de flujo.

Diagrama de pérdida de presién
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Didmetro 12 | Didmetro 14 | Diametro 16 | Diametro 18 | Didmetro20 | Didmetro26 | Diametro32 | Diametro40 | Didmetro 50 | Didmetro63 | Diametro75 | Diametro 90
1 Energia [ Flujo |Velocidad Pérdida |Velocidad ~Pérdida [Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida |Velocidad Pérdida |Velocidad Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida |Velocidad Pérdida Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida
de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion
(kw/h) | (I/h) (m/s)  (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m) (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)

1 43| 0,20 0,85 0,15 0,46 0,11 0,17 0,08 0,07 0,06 0,03 0,04 0,01 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
2 86| 039 2,82 0,30 1,53 0,21 0,64 0,16 031 0,12 0,16 0,08 0,06 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00
3 129 059 577 0,46 3,12 0,32 1,30 0,23 0,62 0,18 033 0,11 0,11 0,07 0,03 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00
4 172| 0,79 9,64 0,61 519 0,42 2,16 031 1,03 0,24 0,55 0,15 0,19 0,09 0,05 0,06 0,02 0,03 0,01 0,02 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00
5 215 0,98 14,40 0,76 7,74 0,53 321 039 1,53 0,30 0,81 0,19 0,28 0,11 0,08 0,07 0,03 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00
6 258 1,18 20,04 0,91 10,74 0,63 4,44 0,47 2,11 0,36 1m 0,23 0,38 0,14 0,11 0,08 0,04 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,02 0,00
7 301 1,38 26,53 1,07 14,19 0,74 585 0,54 2,78 0,42 1,46 0,27 0,50 0,16 0,14 0,10 0,05 0,06 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00 0,02 0,00
8 344| 1,57 33,87 122 18,09 0,85 7,44 0,62 3,52 0,48 1,85 0,30 0,63 0,18 0,18 0,11 0,06 0,07 0,02 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00
9 387 177 42,06 137 2243 0,95 9.20 0,70 435 0,54 2,28 0,34 0,78 0,20 0,22 0,13 0,07 0,08 0,02 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00
10 430 1,97 51,08 1,52 27,20 1,06 11,13 0,78 5,26 0,59 2,76 0,38 0,94 0,23 0,27 0,14 0,09 0,09 0,03 0,05 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00
n 473| 2,16 60,94 1,67 32,40 1,16 13,24 0,85 6,25 0,65 327 0,42 . 0,25 0,32 0,15 0,10 0,09 0,03 0,06 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00
12 516 2,36 71,62 1,83 38,03 127 15,52 0,93 7,31 0,71 3,82 0,46 1,30 0,27 0,37 0,17 0,12 0,10 0,04 0,06 0,01 0,05 0,01 0,03 0,00
13 559 256 83,13 1,98 44,09 137 17,96 1,01 8,45 0,77 441 0,49 1,50 029 043 0,18 0,14 0,11 0,04 0,07 0,01 0,05 0,01 0,03 0,00
14 602| 2,75 95,46 2,13 50,58 1,48 20,57 1,09 9,67 0,83 5,05 0,53 171 032 0,49 0,20 0,16 0,12 0,05 0,07 0,01 0,05 0,01 0,04 0,00
15 645 2,95 108,61 2,28 5749 1,59 2335 1,16 10,96 0,89 572 0,57 1,94 0,34 0,55 0,21 0,18 0,13 0,06 0,08 0,02 0,06 0,01 0,04 0,00
16 688 3,15 122,58 2,44 64,82 1,69 26,30 1,24 12,34 0,95 643 0,61 2,18 0,36 0,61 0,22 0,20 0,14 0,06 0,08 0,02 0,06 0,01 0,04 0,00
17 731 334 137,36 2,59 72,58 1,80 2941 132 13,78 1,01 717 0,65 2,43 0,38 0,68 0,24 0,22 0,15 0,07 0,09 0,02 0,07 0,01 0,04 0,00
18 774 354 152,96 2,74 80,76 1,90 32,69 1,40 15,30 1,07 7,96 0,68 2,69 0,41 0,76 0,25 0,24 0,16 0,08 0,09 0,02 0,07 0,01 0,05 0,00
19 817 373 169,38 2,89 89,35 2,01 36,13 1,48 16,90 113 8,78 0,72 2,96 043 0,83 0,27 0,27 0,16 0,08 0,10 0,03 0,07 0,01 0,05 0,01
20 860( 3,93 186,61 3,04 98,37 2,11 39,73 1,55 18,57 1,19 9,65 0,76 325 0,45 0,91 0,28 0,29 0,17 0,09 0,10 0,03 0,08 0,01 0,05 0,01
21 903 413 204,64 3,20 107,81 2,22 43,50 1,63 20,31 1,25 10,55 0,80 3,55 0,47 1,00 0,29 032 0,18 0,10 0,11 0,03 0,08 0,01 0,06 0,01
22 946| 4,32 223,49 335 117,66 233 47,43 171 22,13 1,31 11,48 0,84 3,86 0,50 1,09 0,31 0,34 0,19 0,11 0,11 0,03 0,08 0,02 0,06 0,01
23 989 4,52 243,15 3,50 127,93 2,43 51,53 1,79 24,03 137 12,46 0,88 419 0,52 1,18 0,32 037 0,20 0,12 0,12 0,04 0,09 0,02 0,06 0,01
24 1032| 4,72 263,62 3,65 138,62 2,54 55,78 1,86 25,99 143 13,47 0,91 4,53 0,54 1,27 0,34 0,40 0,21 0,13 0,13 0,04 0,09 0,02 0,06 0,01
25 1075 491 284,90 381 149,72 2,64 60,20 1,94 28,03 149 14,52 0,95 4,87 0,56 1,36 0,35 043 0,22 0,14 0,13 0,04 0,10 0,02 0,07 0,01
26 1118 511 306,98 3,96 161,24 2,75 64,79 2,02 30,15 1,55 15,61 0,99 523 0,59 1,46 036 0,46 0,22 0,15 0,14 0,04 0,10 0,02 0,07 0,01
27 1161 531 329,88 41 17317 2,85 69,53 2,10 3233 1,61 16,73 1,03 561 0,61 1,57 0,38 0,50 0,23 0,16 0,14 0,05 0,10 0,02 0,07 0,01
28 1204| 5,50 353,58 4,26 185,53 2,96 7443 217 34,59 1,66 17,89 1,07 599 0,63 1,67 0,39 0,53 0,24 0,17 0,15 0,05 011 0,02 0,07 0,01
29 1247| 5,70 378,08 441 198,29 3,07 79,50 2,25 36,93 1,72 19,09 1,10 6,39 0,65 1,78 0,41 0,56 0,25 0,18 0,15 0,05 0,11 0,03 0,08 0,01
30 1290( 5,90 403,39 4,57 211,47 317 84,73 233 39,33 1,78 20,32 1,14 6,79 0,68 1,90 0,42 0,60 0,26 0,19 0,16 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
31 1333 6,09 429,51 4,72 225,07 3,28 90,12 24 41,81 184 21,59 1,18 721 0,70 2,01 043 0,64 0,27 0,20 0,16 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
32 1376| 6,29 456,44 4,87 239,07 3,38 95,67 2,49 44,36 1,90 22,90 1,22 7,65 0,72 2,13 0,45 0,67 0,28 0,21 0,17 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
33 1419| 649 484,16 5,02 253,50 3,49 101,38 2,56 46,99 1,96 24,24 1,26 8,09 0,74 2,25 0,46 0,71 0,28 0,22 0,17 0,07 0,13 0,03 0,09 0,01
34 1462 6,68 512,70 518 268,33 3,59 107,25 2,64 49,68 2,02 25,62 129 8,54 0,77 2,38 0,48 0,75 0,29 0,24 0,18 0,07 0,13 0,03 0,09 0,01
35 1505 6,88 542,04 533 283,58 3,70 113,28 2,72 52,45 2,08 27,04 133 9,01 0,79 2,50 0,49 0,79 0,30 0,25 0,18 0,07 0,13 0,04 0,09 0,01
36 1548| 7,08 572,18 548 299,24 3,81 119,47 2,80 55,30 2,14 28,49 137 9,49 0,81 2,64 0,50 0,83 0,31 0,26 0,19 0,08 0,14 0,04 0,09 0,02
37 1591 7,27 603,12 563 31532 3,91 125,82 2,87 58,21 2,20 29,98 141 9,98 0,83 2,77 0,52 0,87 0,32 027 0,19 0,08 0,14 0,04 0,10 0,02
38 1634| 7,47 634,87 578 331,81 4,02 132,34 2,95 61,19 2,26 31,51 145 10,48 0,86 291 0,53 0,92 033 0,29 0,20 0,09 0,15 0,04 0,10 0,02
39 1677| 7,67 667,43 594 348,71 412 139,01 3,03 64,25 2,32 33,07 1,48 10,99 0,88 3,05 0,55 0,96 034 0,30 0,20 0,09 0,15 0,04 0,10 0,02
40 1720 7,86 700,78 6,09 366,02 4,23 145,84 AR 67,38 2,38 34,67 152 11,52 0,90 3,19 0,56 1,00 0,35 0,31 0,21 0,09 0,15 0,05 0,11 0,02
41 1763 8,06 734,94 6,24 383,75 433 152,84 3,18 70,59 2,44 36,30 1,56 12,05 0,92 334 0,57 1,05 0,35 0,33 0,21 0,10 0,16 0,05 0,11 0,02
42 1806 8,26 769,90 6,39 401,89 4,44 159,99 326 73,86 2,50 37,98 1,60 12,60 0,95 3,49 0,59 1,10 0,36 0,34 0,22 0,10 0,16 0,05 0,11 0,02
43 1849| 8,45 805,67 6,55 420,44 4,55 167,30 334 77,21 2,56 39,68 1,64 13,16 0,97 3,64 0,60 1,14 037 0,36 0,22 0,11 0,16 0,05 0,11 0,02
44 1892| 8,65 842,24 6,70 439,40 4,65 174,77 3,42 80,62 2,62 41,43 1,67 13,73 0,99 3,80 0,62 1,19 038 0,37 0,23 0,11 017 0,05 0,12 0,02
45 1935( 8,85 879,61 6,85 458,78 4,76 182,40 3,49 84,11 2,68 43,21 1,71 14,32 1,01 3,96 0,63 1,24 0,39 0,39 0,23 0,12 0,17 0,06 0,12 0,02
46 1978| 9,04 917,78 7,00 478,57 4,86 190,20 3,57 87,67 2,74 45,02 1,75 14,91 1,04 4,12 0,64 1,29 0,40 0,40 0,24 0,12 0,18 0,06 0,12 0,02
47 2021| 9,224 956,75 715 498,76 4,97 198,15 3,65 91,31 2,79 46,87 1,79 15,52 1,06 4,28 0,66 1,34 041 0,42 0,25 0,13 0,18 0,06 0,12 0,02
48 2064| 944 996,53 731 519,37 5,07 206,26 373 95,01 2,85 48,76 1,83 16,13 1,08 4,45 0,67 1,40 0,41 0,44 0,25 0,13 0,18 0,06 0,13 0,03
49 2107| 963  1037,11 746 540,40 518 214,52 3,81 98,79 2,91 50,68 1,86 16,76 1,10 4,62 0,68 1,45 0,42 0,45 0,26 0,13 0,19 0,06 0,13 0,03
50 2150| 9,83 107849 | 7,61 561,83 529 222,95 3,88 102,64 2,97 52,64 1,90 17,40 1,13 4,80 0,70 1,50 043 0,47 0,26 0,14 0,19 0,07 0,13 0,03
51 2193| 10,02 112067 | 7,76 583,67 539 231,54 3,96 106,56 3,03 54,64 1,94 18,05 1,15 4,97 0,71 1,56 0,44 0,49 0,27 0,14 0,20 0,07 0,13 0,03
52 2236| 1022 1163,65 7,92 605,93 5,50 240,29 4,04 110,55 3,09 56,67 1,98 18,71 117 515 0,73 161 0,45 0,50 0,27 0,15 0,20 0,07 0,14 0,03
53 2279| 1042 120744 | 807 628,60 5,60 249,19 412 114,61 3,15 58,73 2,02 19,39 1,19 534 0,74 1,67 0,46 0,52 0,28 0,16 0,20 0,07 0,14 0,03
54 2322| 1061 1252,03 | 822 651,68 571 258,26 4,19 118,75 321 60,84 2,05 20,07 1,22 5,52 0,75 173 0,47 0,54 0,28 0,16 0,21 0,08 0,14 0,03
55 2365| 10,81 129741 837 67517 5,81 267,48 4,27 122,95 327 62,98 2,09 20,77 1.24 571 0,77 1,79 0,47 0,56 0,29 0,17 0,21 0,08 0,14 0,03
56 2408| 11,01 134360 | 852 699,07 592 276,87 4,35 127,23 333 65,15 213 21,48 1,26 590 0,78 1,85 0,48 0,57 0,29 017 0,21 0,08 0,15 0,03
57 2451| 11,20 1390,59 | 8,68 723,38 6,03 286,41 4,43 131,58 3,39 67,36 217 22,20 1,28 6,10 0,80 191 0,49 0,59 0,30 0,18 0,22 0,08 0,15 0,03
58 2494| 11,40 143838 | 883 748,10 6,13 296,11 4,50 136,00 3,45 69,61 2,21 22,93 1,31 6,30 0,81 197 0,50 0,61 0,30 0,18 0,22 0,09 0,15 0,04
59 2537| 11,60 1486,97 | 898 773,23 6,24 305,97 4,58 140,49 3,51 71,89 2,25 23,67 133 6,50 0,82 2,03 0,51 0,63 0,31 0,19 0,23 0,09 0,16 0,04
60 2580| 11,79 153637 | 9,13 798,78 6,34 315,99 4,66 145,05 3,57 7421 2,28 2442 135 6,70 0,84 2,09 0,52 0,65 0,31 0,19 0,23 0,09 0,16 0,04
61 2623| 11,99 1586,56 | 9,29 824,73 6,45 326,17 4,74 149,69 3,63 76,56 2,32 25,19 137 6,91 0,85 2,16 0,53 0,67 0,32 0,20 0,23 0,10 0,16 0,04
62 2666| 12,19 1637,55| 944 851,10 6,55 336,51 4,82 154,39 3,69 78,95 2,36 2597 1,40 7.12 0,87 2,22 0,54 0,69 0,32 0,21 0,24 0,10 0,16 0,04
63 2709| 12,38 168935 | 9,59 877,88 6,66 347,00 4,89 159,17 3,75 81,37 2,40 26,75 142 733 0,88 2,29 0,54 0,71 0,33 0,21 0,24 0,10 0,17 0,04
64 2752| 12,58 174194 | 9,74 905,06 6,77 357,66 4,97 164,02 3,81 83,83 2,44 27,55 144 7,55 0,89 235 0,55 0,73 0,33 0,22 0,25 0,10 0,17 0,04
65 2795| 12,78 179534 | 9,89 932,66 6,87 368,47 5,05 168,94 3,86 86,33 2,47 28,36 1,46 7,77 0,91 242 0,56 0,75 0,34 0,22 0,25 0,11 0,17 0,04
66 2838| 12,97 1849,53 10,05 960,67 6,98 379,44 513 173,93 3,92 88,86 2,51 29,18 149 7,99 0,92 2,49 0,57 0,77 0,34 0,23 0,25 0,11 0,17 0,04
67 2881| 13,17 1904,53 | 10,20 989,09 7,08 390,57 520 178,99 3,98 91,43 2,55 30,02 1,51 8,21 0,94 2,56 0,58 0,79 0,35 0,24 0,26 0,11 0,18 0,05
68 2924| 13,37 196033 [ 10,35 101791 7,19 401,86 528 184,12 4,04 94,03 2,59 30,86 153 8,44 0,95 2,63 0,59 0,81 0,35 0,24 0,26 0,12 0,18 0,05
69 2967| 13,56 201692 | 1050 104715 | 7,29 413,31 536 189,32 4,10 96,67 2,63 31,7 1,55 8,67 0,96 2,70 0,60 0,84 0,36 0,25 0,26 0,12 0,18 0,05
70 3010| 13,76 207432 | 1066 107680 [ 7,40 424,91 544 194,60 4,16 99,34 2,66 32,58 1,58 8,90 0,98 2,77 0,60 0,86 0,37 0,26 0,27 0,12 0,18 0,05
l 3053| 1396 2132,52| 1081 110686 | 7,51 436,68 551 199,94 4,22 102,05 2,70 33,46 1,60 9,14 0,99 2,84 0,61 0,88 0,37 0,26 0,27 0,12 0,19 0,05
72 3096| 1415 2191,52 | 109 113733 | 7,61 448,60 5,59 205,36 4,28 104,80 2,74 34,35 1,62 9,38 1,01 2,92 0,62 0,90 0,38 0,27 0,28 0,13 0,19 0,05
73 3139| 1435 2251,32| 11,11 116821 | 7,72 460,68 567 210,85 4,34 107,58 2,78 3525 1,64 9,62 1,02 2,99 0,63 0,93 0,38 0,28 0,28 0,13 0,19 0,05
74 3182| 14,55 2311,91| 11,26  1199,50 | 7,82 472,92 575 216,41 4,40 110,39 2,82 36,16 1,67 9,87 1,03 3,07 0,64 0,95 0,39 0,28 0,28 0,13 0,20 0,05
75 3225( 14,74 237331 | 1142 1,231,21 7,93 485,32 5,82 222,04 4,46 113,25 2,85 37,08 1,69 10,12 1,05 3,14 0,65 0,97 0,39 0,29 0,29 0,14 0,20 0,06

Velocidad del agua
Calefaccion central: méx. 1m/s
Sanitario: méx. 3m/s

Liquido: agua a 70 °C P=QxATx 1,163 1 mbar/m =100 Pa/m AT=20°C
= potencia en vatios
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Didmetro 12 | Didmetro 14 | Diametro 16 | Diametro 18 | Didmetro20 | Didmetro26 | Diametro32 | Diametro40 | Didmetro 50 | Didmetro63 | Diametro75 | Diametro 90

Energia | Flujo |Velocidad Pérdida | Velocidad Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad Pérdida [Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida | Velocidad Pérdida | Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida
de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion

(kw/h) | (I/h) (m/s)  (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) b )| (m/s) (m/s)  (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)

76 3268 14,94 243551 11,57 1263,32 8,03 497,88 590 227,74 452 116,13 2,89 38,02 1,71 10,37 1,06 322 0,66 1,00 0,40 0,30 0,29 0,14 0,20 0,06
77 331 15,14 249851 11,72 129584 814 510,60 598 233,51 4,58 119,06 293 38,96 173 10,62 1,08 3,30 0,66 1,02 0,40 0,30 0,30 014 0,20 0,06
78 3354 1533 2562,30 11,87 132877 825 52347 6,06 239,36 4,64 122,02 2,97 39,92 1,76 10,88 1,09 3,38 0,67 1,04 041 0,31 0,30 015 | 0,221 0,06
79 3397 15,53 2626,90 12,03 1362,11 835 536,50 6,14 24527 4,70 125,01 3,01 40,88 1,78 11,14 1,10 3,46 0,68 1,07 0,41 0,32 0,30 0,15 | 0,21 0,06
80 3440 15,73 2692,30 12,18 1395,86 846 549,69 621 251,26 4,76 128,04 304 41,86 1,80 11,40 1,12 354 0,69 1,09 0,42 0,32 0,31 015 | 0,221 0,06
81 3483 1592 2758,50 12,33 1430,02 856 563,04 629 25731 482 131,10 308 4285 1,82 11,67 1,13 3,62 0,70 112 0,42 033 0,31 016 | 0,221 0,06
82 3526 16,12 282549 12,48 1464,59 8,67 576,55 6,37 263,44 488 13420 3,12 43,85 1,85 11,94 115 3,70 0,71 1,14 043 0,34 031 0,16 | 0,22 0,07
83 3569 16,31 2893,29 12,63 1499,57 877 590,22 645 269,64 494 13734 316 4487 1,87 12,21 1,16 378 0,72 117 043 035 032 0,16 | 022 0,07
84 3612 16,51 2961,88 12,79 153497 8,88 604,04 6,52 27591 4,99 140,51 320 4589 1,89 12,48 117 3,87 0,72 1,19 0,44 035 032 017 | 022 0,07
85 3655 16,71 3031,28 12,94 1570,77 899 618,02 6,60 28225 505 143,72 323 46,92 191 12,76 1,19 395 073 122 044 036 033 017 | 022 0,07
86 3698 16,90 3,101,47 13,09 1606,98 9,09 632,16 6,68 288,66 511 146,96 327 4797 1,94 13,04 1,20 4,04 0,74 125 045 037 033 0,18 | 023 0,07
87 3741 1710 317247 13,24 1643,60 9,20 646,46 6,76 295,14 517 150,24 331 49,03 1,96 13,32 1,22 4,13 0,75 127 0,45 0,38 033 018 023 0,07
88 3784 17,30 324426 13,40 1680,63 930 660,92 683 301,70 523 153,55 335 50,10 1,98 13,61 123 4,21 0,76 1,30 0,46 0,38 0,34 018 0,23 0,07
89 3827 17,49 3316,86 13,55 1718,07 941 67553 6,91 308,32 529 156,90 3,39 51,18 2,00 13,90 124 4,30 0,77 133 0,46 0,39 0,34 019 | 0,23 0,08
90 3870 17,69 3390,25 13,70 175592 951 690,31 6,99 31502 535 160,28 342 52,27 2,03 14,19 1,26 439 0,78 135 0,47 0,40 035 019 024 0,08
91 3913 17,89 346444 13,85 179418 9,62 70524 7,07 321,78 541 163,70 3,46 53,37 2,05 14,48 127 4,48 0,79 138 0,48 041 035 019 | 0,24 0,08
92 3956 18,08 353944 14,00 1832,85 973 72033 715 32862 547 167,16 3,50 54,48 2,07 14,78 129 4,57 0,79 141 048 042 035 020 024 0,08
93 3999 18,28 3615,23 14,16 1871,93 983 73558 722 33553 553 170,65 354 55,60 2,09 15,08 1,30 4,66 0,80 1,44 0,49 043 0,36 0,20 [ 0,25 0,08
94 4042 18,48 3691,82 1431 191142 9,94 750,99 730 342,50 559 17417 3,58 56,74 2,12 15,39 131 4,76 0,81 147 0,49 043 0,36 021 | 025 0,08
95 4085 18,67 3769,21 14,46 1951,32 10,04 766,55 738 349,55 565 177,73 3,62 57,89 2,14 15,69 133 4,85 0,82 1,49 0,50 044 036 021 025 0,09
96 4128 18,87 384740 14,61 1991,63 1015 78227 746 356,67 571 18133 3,65 59,04 2,16 16,00 1,34 4,95 0,83 152 0,50 0,45 037 021 | 025 0,09
97 “an 19,07 3926,39 14,77 203235 1025 798,15 7,53 363,86 577 184,96 3,69 60,21 2,18 16,31 1,36 5,04 0,84 1,55 0,51 0,46 037 022| 026 0,09
98 4214 19,26 4006,18 1492 2073,47 1036 814,19 761 37113 583 188,63 373 61,39 2,21 16,63 137 514 0,85 1,58 0,51 047 0,38 022| 026 0,09
99 4257 19,46 4086,76 1507 2115,01 1047 83039 769 37846 589 19233 377 62,58 2,23 16,95 138 523 0,85 1,61 0,52 0,48 0,38 023 | 026 0,09
100 | 4300 19,66 4168,15 1522 2156,96 1057 846,75 7,77 38586 595 196,07 381 63,78 2,25 17,27 1,40 533 0,86 1,64 0,52 0,48 0,38 023| 026 0,09
101 | 4343 19,85 425034 1537 219932 10,68 863,26 7,84 39334 6,01 199,84 3,84 65,00 2,27 17,59 141 543 0,87 1,67 0,53 0,49 0,39 023 | 027 0,10
102 | 4386 20,05 433332 15,53 2242,08 10,78 879,93 7,92 400,88 6,07 203,65 3,88 66,22 2,30 17,92 1,43 553 0,88 1,70 0,53 0,50 0,39 024 027 0,10
103 | 4429 20,25 4417,10 15,68 228526 1089 896,76 8,00 408,50 6,12 207,50 3,92 67,46 2,32 18,25 144 563 0,89 1,73 0,54 0,51 0,40 0,24 | 0,227 0,10
104 | 4472 20,44 4501,69 1583 232884 1099 913,75 8,08 416,18 6,18 211,38 3,9 68,70 2,34 18,58 1,45 573 0,90 1,76 0,54 0,52 0,40 025 0,27 0,10
105 | 4515 20,64 4587,07 1598 237284 11,10 930,89 815 423,94 624 21529 4,00 69,96 236 18,92 147 583 0,91 1,79 0,55 0,53 0,40 025| 0,28 0,10
106 | 4558 20,84 4673,25 16,14 2417,24 11,21 948,20 823 431,77 630 21924 4,03 71,23 239 19,25 1,48 594 0,91 1,82 0,55 0,54 0,41 026 | 0,28 0,10
107 | 4601 21,03 4760,23 16,29 2462,06 11,31 965,66 831 43967 636 22323 4,07 72,51 241 19,59 1,50 6,04 0,92 1,86 0,56 0,55 0,41 0,26 | 0,28 0,11
108 | 4644 21,23 4848,01 1644 2507,28 11,42 983,28 839 447,64 642 22725 41 73,80 243 19,94 1,51 6,15 0,93 1,89 0,56 0,56 0,41 026 | 028 0,11
109 | 4687 21,43 4936,59 16,59 255292 11,52 1001,06 847 45568 648 231,30 415 7510 245 20,29 1,52 6,25 0,94 1,92 0,57 0,57 042 027 | 029 0,11
110 | 4730 21,62 502597 16,74 2598,96 11,63 1018,99 854 463,79 6,54 23539 419 76,42 2,48 20,64 1,54 6,36 0,95 1,95 0,57 0,58 0,42 027 | 0,29 0,11
111 | 4773 21,82 5116,15 1690 264541 11,73 1037,09 862 471,97 6,60 239,52 4,22 77,74 2,50 20,99 1,55 6,46 0,96 1,99 0,58 0,59 043 028 | 029 0,11
112 | 4816 22,02 5207,12 17,05 269227 11,84 105534 8,70 480,23 6,66 243,68 4,26 79,08 2,52 21,34 157 6,57 0,97 2,02 0,58 0,60 043 0,28 | 030 0,11
113 | 4859 22,21 5298,90 17,20 2739,54 11,95 1073,75 8,78 48855 6,72 247,88 4,30 80,42 2,54 21,70 1,58 6,68 0,98 2,05 0,59 0,60 043 029 | 030 0,12
114 | 4902 2241 539147 17,35 2787,22 12,05 109232 8,85 496,94 6,78 252,11 434 81,78 2,57 22,06 1,59 6,79 0,98 2,08 0,60 0,61 0,44 029 | 030 0,12
115 | 4945 22,60 5484,84 17,51 283531 12,16 1111,05 893 50541 6,84 256,38 4,38 83,15 2,59 22,43 1,61 6,90 0,99 2,12 0,60 0,62 0,44 030| 030 0,12
116 | 4988 22,80 5579,02 17,66 2883,81 12,26 112993 9,01 51394 6,90 260,68 4,41 84,53 2,61 22,79 1,62 7,01 1,00 2,15 0,61 0,63 0,44 030| 031 0,12
117 | 5031 23,00 5673,99 17,81 2932,72 12,37 114897 9,09 522,55 6,96 265,02 4,45 85,92 2,63 23,16 1,64 713 1,01 2,19 0,61 0,64 045 031] 031 0,12
118 | 5074 2319 5769,76 17,96 2982,04 12,47 1168,17 916 531,23 7,02 269,40 4,49 87,32 2,66 23,54 1,65 7.24 1,02 2,22 0,62 0,65 045 031 031 0,13
19 | 5117 23,39 5866,32 18,11 3031,77 12,58 1187,53 924 53997 7,08 273,81 4,53 88,73 2,68 23,91 1,66 735 1,03 2,25 0,62 0,66 0,46 032 | 031 0,13
120 | 5160 23,59 5963,69 1827 308191 12,69 1207,05 932 54879 714 27825 4,57 90,16 2,70 24,29 1,68 747 1,04 229 0,63 0,67 0,46 032 032 0,13
121 5203 23,78 6061,86 18,42 313245 12,79 1226,72 940 557,68 719 28273 4,60 91,59 2,72 24,67 1,69 758 1,04 232 0,63 0,68 0,46 032 032 0,13
122 | 5246 23,98 6160,82 1857 318341 1290 1246,55 947 566,64 725 28724 4,64 93,04 275 25,06 171 7,70 1,05 2,36 0,64 0,69 047 033 032 0,13
123 | 5289 24,18 6260,59 18,72 323477 13,00 1266,54 955 57567 731 291,79 4,68 94,50 2,77 25,44 1,72 7,82 1,06 2,40 0,64 0,71 047 033 ] 032 0,14
124 | 5332 24,37 6361,15 18,88 3286,55 13,11 1286,69 963 584,77 737 296,38 4,72 95,97 2,79 2583 1,73 7,94 1,07 243 0,65 0,72 0,48 034 033 0,14
125 | 5375 24,57 6462,51 19,03 333873 1321 1306,99 971 59395 743 301,00 4,76 97,45 2,81 26,22 1,75 8,06 1,08 247 0,65 073 0,48 034 033 0,14
126 | 5418 24,77 6564,67 19,18 3391,32 1332 1327,46 979 603,19 749 30566 4,79 98,94 2,84 26,62 1,76 8,18 1,09 2,50 0,66 0,74 048 035]| 033 0,14
127 | 5461 24,96 6667,63 19,33 344433 13,42 1348,08 986 612,50 755 31035 4,83 10044 2,86 27,02 1,78 8,30 1,10 2,54 0,66 075 049 035| 033 0,14
128 | 5504 2516 6771,39 19,48 3497,74 13,53 136886 994 621,89 761 31507 4,87 101,95 2,88 27,42 1,79 8,42 1,10 2,58 0,67 0,76 0,49 036 | 034 0,15
129 | 5547 2536 687594 19,64 3551,56 13,64 1389,80 10,02 631,34 7,67 319,84 491 10347 2,90 27,82 1,80 8,54 m 2,61 0,67 0,77 049 036 | 034 0,15
130 | 5590 25,55 6981,30 19,79 3605,79 13,74 1410,89 10,10 640,87 7,73 324,63 4,95 105,01 2,93 28,23 1,82 8,66 1,12 2,65 0,68 0,78 0,50 037 034 0,15
131 5633 25,75 708745 19,94 3660,43 13,85 143214 10,17 650,46 779 32947 499 106,55 2,95 28,64 1,83 8,79 1,13 2,69 0,68 0,79 0,50 037 | 035 0,15
132 | 5676 2595 719441 20,09 371548 13,95 1453,56 1025 660,13 7,85 33433 502 108,11 297 29,05 1,85 8,91 1,14 2,73 0,69 0,80 0,51 038 035 0,15
133 | 5719 26,14 7302,16 20,25 377094 14,06 147512 1033 669,87 791 33924 506 109,68 2,99 2947 1,86 9,04 1,15 2,77 0,69 0,81 0,51 039 | 035 0,16
134 | 5762 26,34 7410,71 20,40 3826,80 14,16 1496,85 1041 679,67 797 34417 510 111,26 3,02 29,89 1,87 917 1,16 2,80 0,70 0,82 0,51 039 | 035 0,16
135 | 5805 26,54 7520,06 20,55 3883,08 14,27 151874 1048 689,55 8,03 349,15 514 112,85 3,04 30,31 1,89 929 1,16 2,84 0,70 0,84 0,52 040 [ 0,36 0,16
136 | 5848 26,73 7630,21 20,70 393977 14,38 1540,78 1056 699,50 8,09 354,16 518 11445 3,06 30,73 1,90 942 117 2,88 0,71 0,85 0,52 040 [ 036 0,16
137 | 5891 2693 774115 20,85 3996,86 14,48 1562,98 1064 709,52 815 35920 521 116,06 3,08 31,16 191 9,55 1,18 292 0,72 0,86 0,53 041 | 036 0,16
138 | 5934 27,13 7852,90 21,01 4054,37 14,59 158534 10,72 71961 821 364,28 525 117,69 311 31,59 1,93 9,68 1,19 2,96 0,72 0,87 0,53 041 | 036 017
139 | 5977 27,32 796544 21,6 4112,28 14,69 1607,85 1080 729,77 827 36939 529 11932 313 32,02 1,94 9,81 1,20 3,00 073 0,88 0,53 042| 037 017
140 | 6020 27,52 807878 21,31 4170,60 14,80 1630,53 10,87 740,01 832 37454 533 12097 3,15 32,46 1,96 9,94 121 3,04 0,73 0,89 0,54 042 | 037 017
141 6063 27,72 819292 21,46 422933 1490 1653,36 1095 750,31 838 37973 537 122,62 318 32,90 197 10,08 1,22 3,08 0,74 0,90 0,54 043 | 037 0,17
142 | 6106 27,91 8307,86 21,62 428847 15,01 1676,35 11,03 760,68 844 38495 540 12429 320 33,34 1,98 10,21 123 312 0,74 0,92 0,54 043 | 037 0,18
143 | 6149 28,11 8423,60 21,77 4348,02 15,12 1699,49 1 7702 850 390,20 544 12597 322 33,78 2,00 10,34 123 3,16 075 0,93 0,55 044 | 038 0,18
144 | 6192 2831 8540,14 21,92 4407,98 1522 1722,80 11,18 781,64 8,56 39549 548 127,66 3,24 34,23 2,01 10,48 1,24 3,20 0,75 0,94 0,55 044 0,38 0,18
145 | 6235 28,50 865747 22,07 446835 1533 1746,26 11,26 792,22 8,62 400,82 552 12936 327 34,68 2,03 10,62 1,25 324 0,76 0,95 0,56 045 | 0,38 0,18
146 | 6278 28,70 877561 22,22 452913 1543 1769,88 11,34 802,88 8,68 406,18 556 131,07 329 3513 2,04 10,75 1,26 328 0,76 0,96 0,56 046 [ 0,38 0,18
147 | 6321 28,90 8894,54 22,38 4590,32 15,54 1793,66 11,42 81361 874 411,58 559 132,79 331 35,59 2,05 10,89 127 332 0,77 0,98 0,56 046 | 039 0,19
148 | 6364 29,09 9014,27 22,53 465191 1564 1817,60 11,49 824,40 880 417,01 563 13453 333 36,04 2,07 11,03 1,28 337 0,77 0,99 0,57 047 [ 039 0,19
149 | 6,407 29,29 9134,80 22,68 4713,92 15,75 1841,69 11,57 83527 8,86 422,47 567 13627 3,36 36,51 2,08 117 129 341 0,78 1,00 0,57 047 | 039 0,19
150 | 6450 29,48 9256,13 22,83 477633 15,86 1865,95 11,65 846,21 892 427,98 571 138,03 3,38 36,97 2,10 11,31 129 345 0,78 1,01 0,58 0,48 | 040 0,19

Liquido: agua a 70 °C P=QxATx1,163 1 mbar/m = 100 Pa/m AT =20°C Velocidad delagua
= potencia en vatios Calefaccion central: méx. 1m/s

Sanitario: méax. 3m/s
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Didmetro 12 | Didmetro 14 | Diametro 16 | Diametro 18 | Didmetro20 | Didmetro 26 | Didmetro32 | Diametro40 | Didmetro 50 | Didmetro63 | Diametro75 | Diametro 90
Energia | Flujo |Velocidad ~Pérdida |Velocidad Pérdida |Velocidad Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad Pérdida | Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad Pérdida | Velocidad ~Pérdida
de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion de presion
(kW/h) | (I/h) (m/s)  (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)| (m/s) b )| (m/s) (m/s)  (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)
151 6493 | 29,68 9378,25| 22,99 4839,16 15,96 1890,36 11,73 857,22 898 43351 575 139,80 3,40 37,44 2n 11,45 130 3,49 0,79 1,02 0,58 0,48 | 0,40 0,20
152 6536 | 29,88  9501,18( 23,14 490239 16,07 1914,92 11,80 868,29 9,04 439,08 578 141,57 3,42 3791 2,12 11,59 1,31 3,54 0,79 1,04 0,58 049 | 040 0,20
153 6579 | 30,07 9624,90| 23,29 4966,03 16,17 1939,65 11,88 87944 9,10 444,69 582 143,36 3,45 38,38 2,14 11,73 1,32 3,58 0,80 1,05 0,59 0,50 | 0,40 0,20
154 6622 | 30,27 974942 23,44 5030,08 16,28 1964,53 11,96 890,66 9,16 450,33 586 14516 3,47 38,85 2,15 11,88 133 3,62 0,80 1,06 0,59 0,50 | 0,41 0,20
155 6665 | 30,47 987475 23,59 5094,54 16,38 1989,57 12,04 901,96 9,22 456,01 590 146,98 3,49 39,33 217 12,02 1,34 3,67 0,81 1,07 0,59 0,51 | 041 0,21
156 6708 | 30,66 1000086 23,75 515941 1649 201477 1212 91332 928 461,73 594 148,80 3,51 39,81 2,18 1217 135 371 0,81 1,09 0,60 0,51 | 041 0,21
157 6751 | 30,86 10127,78 23,90 5224,69 16,60 2040,13 1219 92475 934 46747 597 150,63 3,54 40,30 2,19 12,31 1,35 375 0,82 1,10 0,60 052 | 041 0,21
158 6794 | 31,06 1025550| 24,05 529037 16,70 2065,64 12,27 936,25 939 473,26 6,01 15248 3,56 40,78 2,21 12,46 1,36 3,80 0,82 mm 0,61 053 | 042 0,21
159 6837 | 31,25 10384,01 24,20 5356,47 16,81 2091,32 12,35 94783 945 479,08 6,05 154,33 3,58 41,27 2,22 12,61 137 3,84 0,83 113 0,61 053 | 042 0,21
160 6880 | 31,45 10513,33| 24,36 542298 16,91 211715 1243 95947 9,51 484,93 6,09 156,20 3,60 4,77 2,24 12,76 1,38 3,89 0,84 1,14 0,61 054 | 042 0,22
161 6923 | 31,65 1064344 24,51 5489,89 17,02 214313 12,50 971,18 9,57 490,82 6,13 158,07 3,63 42,26 2,25 12,91 139 3,93 0,84 1,15 0,62 054 | 042 0,22
162 6966 | 31,84 1077435 24,66 555721 17,12 2169,28 12,58 982,97 9,63 496,74 6,16 159,96 3,65 42,76 2,26 13,06 1,40 3,98 0,85 1,16 0,62 0,55 | 043 0,22
163 7009 | 32,04 10906,06 24,81 5624,95 17,23 2195,58 12,66 994,82 969 502,70 620 161,86 3,67 43,26 2,28 13,21 141 4,02 0,85 1,18 0,63 0,56 | 043 0,22
164 7052 | 32,24 1103856 24,96 5693,09 17,34 2222,04 12,74 1006,75 9,75 508,70 6,24 163,77 3,69 43,76 2,29 13,36 142 4,07 0,86 1,19 0,63 0,56 | 043 0,23
165 7095 | 32,43 11171,87| 2512 5761,64 17,44 2248,66 12,81 101875 981 51473 6,28 165,69 3,72 44,27 231 13,51 1,42 411 0,86 1,20 0,63 057 | 043 0,23
166 7138 | 32,63 1130597 2527 5830,60 17,55 227544 12,89 1030,81 9,87 520,79 6,32 167,63 3,74 44,78 2,32 13,66 143 4,16 0,87 1,22 0,64 0,58 | 044 0,23
167 7181 | 32,83 11440,87| 2542 589997 17,65 230237 12,97 1042,95 993 526,89 6,36 169,57 3,76 45,29 233 13,82 1,44 4,21 0,87 123 0,64 058 044 0,23
168 7224 | 33,02 11576,57| 2557 5969,75 17,76 2329,46 13,05 105516 999 533,03 6,39 171,53 3,78 45,81 2,35 13,97 1,45 4,25 0,88 1,24 0,64 0,59 | 044 0,24
169 7267 | 33,22 11713,07| 2573 603993 17,86 2356,71 13,13 106744 10,05 539,20 6,43 173,49 3,81 46,33 2,36 1413 1,46 430 0,88 1,26 0,65 059 | 045 0,24
170 7310 | 33,42 11850,37| 2588 6110,53 17,97 2384,12 13,20 1079,79 10,11 545,40 6,47 17547 383 46,85 2,38 14,29 1,47 435 0,89 1,27 0,65 0,60 | 045 0,24
171 7353 | 33,61 1198847| 26,03 6181,53 18,08 2411,69 13,28 1092,21 10,17 551,64 6,51 177,46 3,85 47,37 2,39 14,44 1,48 439 0,89 1,29 0,66 061 | 045 0,25
172 7396 | 33,81 1212736 26,18 6252,95 18,18 243941 13,36 1104,70 10,23 557,92 6,55 179,45 3,87 47,90 2,40 14,60 148 444 0,90 1,30 0,66 061 | 045 0,25
173 7439 | 34,01 1226705 26,33 6324,77 18,29 246729 13,44 1117,26 10,29 564,23 6,58 181,46 3,90 48,43 2,42 14,76 1,49 4,49 0,90 131 0,66 062 | 046 0,25
174 7482 | 3420 12407,54 26,49 6397,00 18,39 249533 13,51 1129,89 10,35 570,58 6,62 18348 3,92 48,96 2,43 14,92 1,50 4,54 0,91 133 0,67 0,63 | 046 0,25
175 7525 | 34,40 12548,83| 26,64 646964 18,50 252353 13,59 1142,59 1041 576,96 6,66 185,52 3,94 49,49 2,45 15,08 1,51 4,59 0,91 1,34 0,67 063 | 046 0,26
176 7568 | 34,60 12690,92| 26,79 6542,69 18,60 2551,88 13,67 115537 1047 583,38 6,70 187,56 3,96 50,03 2,46 15,25 1,52 4,64 0,92 1,36 0,67 064 | 046 0,26
177 7611 | 34,79 12833,81| 2694 6616,15 18,71 2580,39 13,75 116821 10,52 589,83 6,74 189,61 3,99 50,57 247 1541 1,53 4,68 0,92 137 0,68 0,65 047 0,26
178 7654 | 3499 1297749 27,10 6690,02 18,82 2609,06 13,82 1181,12 10,58 596,31 6,77 191,68 4,01 51,12 2,49 15,57 1,54 4,73 0,93 1,38 0,68 0,65 | 047 0,26
179 7697 | 3519 13121,97| 27,25 6764,30 1892 2637,89 13,90 1194,11 10,64 602,84 6,81 193,75 4,03 51,66 2,50 15,74 154 4,78 0,93 140 0,69 0,66 | 047 0,27
180 7740 | 3538 1326725 27,40 683898 19,03 2666,87 13,98 1207,16 10,70 609,39 6,85 19584 4,05 52,21 2,52 15,90 1,55 4,83 0,94 141 0,69 067 | 047 0,27
181 7783 | 3558 13413,33| 27,55 6914,08 19,13 2696,01 14,06 1220,29 10,76 615,99 6,89 197,94 4,08 52,76 2,53 16,07 1,56 4,88 0,94 143 0,69 067 | 048 0,27
182 7826 | 3577 1356021 27,70 6989,58 19,24 272531 14,13 1233,49 1082 622,61 6,93 200,05 4,10 53,32 2,54 16,23 1,57 4,93 0,95 144 0,70 068 | 048 0,27
183 7869 | 3597 13707,89| 27,86 706550 19,34 275477 14,21 1246,75 10,88 629,28 6,96 202,17 4,12 53,87 2,56 16,40 1,58 4,98 0,96 146 0,70 069 | 048 0,28
184 7912 | 36,17 13856,36| 28,01 714182 1945 2784,39 14,29 1260,09 10,94 635,98 7,00 204,30 414 54,44 2,57 16,57 1,59 5,03 0,96 147 0,71 069 | 048 0,28
185 7955 | 36,36 1400563| 28,16 721855 19,56 2814,16 14,37 1273,50 11,00 642,71 7,04 206,44 417 55,00 2,59 16,74 1,60 5,08 0,97 1,48 0,71 0,70 | 0,49 0,28
186 7998 | 36,56 1415570 28,31 729569 19,66 2844,09 14,45 1286,98 11,06 649,48 7,08 208,59 4,19 55,56 2,60 16,91 1,61 514 0,97 1,50 0,71 071 | 049 0,29
187 8041 | 36,76 14306,57| 28,47 737324 19,77 287418 14,52 1300,52 11,12 656,28 712 210,76 4,21 56,13 2,61 17,08 1,61 519 0,98 1,51 0,72 0,72 | 049 0,29
188 8084 | 36,95 1445824| 2862 7451,19 19,87 290443 14,60 131414 11,18 663,12 715 212,93 4,23 56,71 2,63 17,25 1,62 524 0,98 1,53 0,72 0,72 0,50 0,29
189 8127 | 3715 1461071 2877 7529,56 19,98 2934,83 14,68 132783 11,24 669,99 719 21512 4,26 57,28 2,64 17,43 1,63 529 0,99 1,54 0,72 0,73 | 050 0,29
190 8170 | 37,35 14763,97| 28,92 7608,34 20,08 296539 14,76 1341,59 11,30 676,90 723 217,32 4,28 57,86 2,66 17,60 1,64 534 0,99 1,56 0,73 0,74 | 0,50 0,30
191 8213 | 37,54 14918,03| 29,07 7687,52 20,19 2996,11 14,83 135542 11,36 683,85 727 219,52 430 58,44 2,67 17,77 1,65 539 1,00 1,57 073 0,74 | 0,50 0,30
192 8256 | 37,74 15072,89| 29,23 7767,12 20,30 3026,99 14,91 136933 11,42 690,83 731 221,74 4,32 59,02 2,68 17,95 1,66 545 1,00 1,59 0,74 0,75 051 0,30
193 8299 | 37,94 1522855 29,38 7847,12 20,40 3058,03 14,99 1383,30 11,48 697,84 734 22397 4,35 59,61 2,70 18,12 1,67 5,50 1,01 1,60 0,74 0,76 | 0,51 0,31
194 8342 | 38,13 1538501 29,53 7927,53 20,51 3089,22 15,07 1397,34 11,54 704,89 738 226,21 4,37 60,20 2,71 18,30 1,67 5,55 1,01 1,62 0,74 0,76 | 0,51 0,31
195 8385 | 38,33 15542,26| 29,68 800835 20,61 3120,57 1514 141145 11,59 711,97 742 22847 4,39 60,79 2,73 18,48 1,68 561 1,02 1,64 0,75 0,77 | 0,51 0,31
196 8428 | 3853 1570032 29,84 8089,58 20,72 3152,08 1522 142564 11,65 719,09 746 230,73 4,41 61,38 2,74 18,66 1,69 5,66 1,02 1,65 0,75 0,78 | 0,52 0,31
197 8471 | 38,72 15859,17| 29,99 8171,22 20,82 318374 1530 1439,89 1,71 726,25 7,50 233,00 4,44 61,98 2,75 18,84 1,70 571 1,03 1,67 0,76 0,79 | 052 0,32
198 8514 | 38,92 1601882 30,14 825326 20,93 321557 1538 1454,21 11,77 733,44 7,53 23529 4,46 62,58 2,77 19,02 1,71 577 1,03 1,68 0,76 079 | 0,52 0,32
199 8557 | 39,12 16179,27 30,29 833572 21,04 324755 1545 1468,61 11,83 740,67 7,57 237,58 4,48 63,18 2,78 19,20 1,72 582 1,04 1,70 0,76 080 | 0,52 0,32
200 8600 | 39,31 1634052 30,44 8418,59 21,14 3279,68 15,53 1483,07 11,89 747,93 761 23989 4,50 63,79 2,80 19,38 1,73 588 1,04 17 0,77 081 0,53 0,33
201 8643 | 39,51 16502,56( 30,60 8501,86 21,25 3311,98 1561 1497,61 11,95 75522 765 242,21 4,53 64,40 2,81 19,56 1,73 593 1,05 173 0,77 082 | 0,53 0,33
202 8686 | 39,71 1666540| 30,75 858554 21,35 334444 1569 151222 12,01 762,55 7,69 244,54 4,55 65,01 2,82 19,74 1,74 599 1,05 1,74 0,77 082 053 0,33
203 8729 | 39,90 16829,04 30,90 8669,63 21,46 3377,05 1577 1526,89 12,07 769,92 773 246,88 4,57 65,62 2,84 19,93 1,75 6,04 1,06 1,76 0,78 083 | 0,53 0,33
204 8772 | 40,10 16993,48 31,05 8754,13 21,56 3409,82 15,84 1541,64 1213 77732 7,76 249,23 4,59 66,24 2,85 2011 1,76 6,10 1,06 1,78 0,78 084 | 0,54 0,34
205 8815 | 40,30 17158,72| 31,21 8839,04 21,67 3442,74 1592 1556,46 1219 784,76 780 251,59 4,62 66,86 2,87 20,30 1,77 6,15 1,07 1,79 0,79 085| 054 0,34
206 8858 | 40,49 17324,76| 31,36 8924,36 21,78 347583 16,00 1571,35 12,25 792,23 7,84 253,97 4,64 67,48 2,88 20,49 1,78 6,21 1,08 1,81 0,79 085 | 054 0,34
207 8901 | 40,69 17491,59| 31,51 9010,09 21,88 3509,07 16,08 1586,31 12,31 799,73 7,88 256,35 4,66 68,11 2,89 20,67 1,79 6,26 1,08 1,82 0,79 086 | 055 0,35
208 8944 | 40,89 17659,22| 31,66 9096,23 21,99 354247 16,15 1601,34 12,37 807,28 7,92 258,75 4,68 68,73 291 20,86 1,79 6,32 1,09 1,84 0,80 087 | 055 0,35
209 8987 | 41,08 17827,65 31,81 9182,77 22,09 3576,03 16,23 161644 1243 814,85 795 261,15 471 69,37 2,92 21,05 1,80 6,38 1,09 1,86 0,80 088 | 0,55 0,35
210 9030 | 41,28 17996,88| 31,97 9269,73 22,20 3609,74 16,31 1631,61 12,49 822,46 7,99 263,57 4,73 70,00 2,94 21,24 1,81 6,43 1,10 1,87 0,81 088 | 055 0,36
211 9073 | 41,48 1816691 32,12 9357,09 22,30 3643,62 16,39 1646,85 12,55 830,11 8,03 266,00 4,75 70,64 2,95 21,43 1,82 6,49 1,10 1,89 0,81 089 | 056 0,36
212 9116 | 41,67 18337,73| 32,27 9444,86 2241 3,677,65 16,46 1662,16 12,61 837,79 8,07 26844 4,77 71,28 2,96 21,62 1,83 6,55 1m 191 0,81 0,90 | 0,56 0,36
213 9159 | 41,87 18509,36| 32,42 9533,04 22,52 3,711,83 16,54 167754 12,67 84551 811 270,89 4,80 71,92 2,98 21,82 1,84 6,61 1 1,92 0,82 091 | 056 0,36
214 9202 | 42,06 18681,78| 32,58 9621,63 22,62 3,746,18 16,62 1692,99 12,72 853,26 8,14 27335 4,82 72,56 2,99 22,01 1,85 6,66 1,12 1,94 0,82 091 | 0,56 0,37
215 9245 | 42,26 1885500 32,73 971063 22,73 3,780,68 16,70 1708,52 12,78 861,05 818 27582 4,84 7321 3,01 22,20 1,86 6,72 1,12 1,96 0,82 092 | 057 037
216 9288 | 42,46 19029,02| 32,88 9800,04 22,83 381534 16,78 172411 12,84 868,87 822 27830 4,86 73,86 3,02 22,40 1,86 6,78 113 1,97 0,83 093 | 057 0,37
217 9331 | 42,65 19203,83| 33,03 988985 22,94 3850,16 16,85 1739,77 1290 876,73 8,26 280,80 4,89 74,52 3,03 22,60 1,87 6,84 113 1,99 0,83 094 | 057 038
218 9374 | 42,85 19379,45| 33,18 9980,08 23,04 3885,14 16,93 175551 12,96 884,62 830 28330 491 7517 3,05 22,79 1,88 6,90 114 2,01 0,84 095 057 0,38
219 9417 | 43,05 1955586 3334 10623,10| 23,15 3920,27 17,01 1771,31 13,02 892,55 833 28582 4,93 75,83 3,06 22,99 1,89 6,96 1,14 2,02 0,84 0,95 | 058 0,38
220 9460 | 43,24 19733,07| 33,49 10161,75 23,26 395557 17,09 1787,19 13,08 900,52 8,37 28834 4,95 76,49 3,08 23,19 1,90 7,01 1,15 2,04 0,84 096 | 0,58 0,39
221 9503 | 4344 19911,08 33,64 10253,21| 2336 3991,02 17,16 1803,14 13,14 908,51 841 290,88 4,98 77,16 3,09 23,39 191 7,07 1,15 2,06 0,85 097 | 0,58 0,39
222 9546 | 43,64 20089,88( 33,79 1034507| 2347 402662 17,24 1819,15 1320 916,55 845 293,43 5,00 77,83 3,10 23,59 1,92 713 1,16 2,08 0,85 098 | 0,59 0,39
223 9589 | 43,83 2026949 3395 1043734 2357 406239 17,32 183524 13,26 924,62 849 29599 5,02 78,50 3,12 23,79 1,92 719 1,16 2,09 0,86 099 | 0,59 0,40
224 9632 | 44,03 20449,89| 34,70 10530,01| 23,68 409831 17,40 1851,40 1332 932,72 8,52 298,56 5,04 7917 313 23,99 1,93 7.25 117 2,11 0,86 099 | 0,59 0,40
225 9675 | 44,23 20631,09| 34,25 10623,10| 23,78 4134,39 17,47 1867,62 13,38 940,86 8,56 301,15 5,07 79,85 3,15 24,19 1,94 7,31 117 2,13 0,86 1,00 [ 059 0,40
Liquido: agua a 70 °C P=QxATx 1,163 1 mbar/m =100 Pa/m AT=20°C Velocidad del agua

= potencia en vatios

Calefaccion central: méx. Tm/s
Sanitario: max. 3m/s




Didmetro 12 | Diametro 14 | Diametro 16 | Didmetro 18 | Didmetro20 | Diametro 26 | Diametro32 | Didmetro40 | Didmetro50 | Diametro 63 | Diametro75 | Didmetro 90

Energia | Flujo [Velocidad Pérdida |Velocidad Pérdida |Velocidad ~Pérdida [Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida |Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida
de presién de presién de presién de presién de presion de presién de presion de presion de presién de presién de presion de presion

(kw/h) | (I/h) (m/s)  (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)

226 (9718 | 44,42 20813,09| 3440 10716,60| 23,89 417063 [ 17,55 188392 | 1344 949,03 | 860 303,74 | 5,09 80,53 3,16 24,39 1,95 7,38 118 214 0,87 1,01 0,60 0,41
227 9761 | 44,62 2099589| 34,55 1081050 24,00 4207,02 | 17,63 1900,29 | 13,50 957,24 | 864 306,34 | 511 81,21 317 24,60 1,96 7,44 1,18 2,16 0,87 1,02 0,60 0,41
228 (9804 | 44,82 21179,48| 34,71 10904,82| 24,10 4243,57 | 17,71 1916,73 | 13,56 96549 | 868 30896 | 513 81,89 3,19 24,80 197 7,50 1,19 2,18 0,87 1,03 0,60 0,41
229 (9847 | 4501 21363,88| 34,86 10999,54| 24,21 4280,28 | 17,78 193324 | 13,62 973,77 | 871 311,58 | 5716 82,58 3,20 25,01 1,98 7,56 1,20 2,20 0,88 1,04 0,60 0,42
230 (9890 | 4521 21549,07( 3501 11094,67| 2431 4317,15 | 17,86 1949,82 | 13,68 982,08 | 875 31422 | 518 83,27 3,21 25,22 1,98 7,62 1,20 2,22 0,88 1,04 0,61 0,42
231 (9933 | 4541 21735,06| 3516 11190,21| 24,42 4354,18 | 17,94 196647 | 13,74 99043 | 879 316,87 | 520 83,96 323 25,42 1,99 7,68 1,21 2,23 0,89 1,05 0,61 0,42
232 |9976 | 4560 21921,85| 3532 11286,16| 24,52 4391,36 | 18,02 1983,19 | 13,79 99881 | 883 319,53 | 522 84,66 324 25,63 2,00 7.74 1.21 2,25 0,89 1,06 0,61 043
233 |10019 | 4580 22109,43( 3547 11382,52| 24,63 442870 | 18,10 1999,98 | 13,85 1007,23| 887 322,20 | 525 85,36 3,26 25,84 2,01 781 1,22 2,27 0,89 1,07 0,61 043
234 |10062 | 46,00 22297,82| 3562 11479,28| 24,74 4466,20 | 18,17 2016,85 | 1391 101569 | 890 324,88 | 527 86,06 3,27 26,05 2,02 7,87 1,22 2,29 0,90 1,08 0,62 043
235 |10105 | 46,19 22487,00| 3577 11576,46| 24,84 4503,86 | 18,25 2033,78 | 13,97 1024,18| 894 327,57 | 529 86,76 3,28 26,26 2,03 7,93 1,23 2,30 0,90 1,09 0,62 0,44
236 [10148 | 4639 22676,98( 3592 11674,04| 24,95 4541,67 | 1833 2050,78 | 14,03 103271 | 898 330,27 | 531 87,47 3,30 2647 2,04 8,00 1,23 2,32 0,91 1,09 0,62 0,44
237 10191 | 46,59 22867,76( 36,08 11772,04| 2505 4579,64 | 1841 2067,86 | 14,09 1041,27| 9,02 332,99 534 88,18 331 26,68 2,05 8,06 124 2,34 0,91 1,10 0,62 0,44
238 (10234 | 46,78 23059,34| 36,23 11870,44| 2516 4617,77 | 18,48 208500 | 14,15 1049,86( 9,06 33571 536 88,89 333 26,90 2,05 8,12 1,24 2,36 0,91 1,1 0,63 0,45
239 (10277 | 46,98 23251,71| 36,38 11969,25 2526 4656,06 | 1856 210221 | 1421 105849 9,10 33845 | 538 89,61 334 27,11 2,06 8,19 1,25 2,38 0,92 1,12 0,63 0,45
240 (10320 | 47,18 23444,88| 36,53 12068,47| 2537 4694,50 | 18,64 2119,50 | 14,27 1067,16| 9,13 341,20 | 540 90,33 335 27,33 2,07 8,25 1,25 2,40 0,92 1,13 0,63 0,45
241 [10363 | 47,37 23638,85| 36,69 12168,10| 2548 4733,10 | 18,72 2136,85 | 1433 107586 9,17 34395 | 543 91,05 337 27,54 2,08 831 1,26 24 0,92 114 0,64 0,46
242 (10406 | 47,57 23833,62| 36,84 12268,13| 25,58 4771,86 | 18,79 215428 | 1439 1084,59( 9,21 346,72 | 545 91,77 338 27,76 2,09 8,38 1,26 243 0,93 115 0,64 0,46
243 10449 | 47,77 24029,19( 36,99 12368,58| 25,69 4810,78 | 18,87 2171,78 | 14,45 109337 | 9,25 349,50 | 547 92,50 3,40 27,97 2,10 8,44 127 2,45 0,93 1,15 0,64 0,46
244 110492 | 47,96 24225,55( 37,14 1246944 25,79 4849,85 | 1895 218934 | 14,51 1102,17| 929 352,29 | 549 93,23 34 28,19 2,11 8,51 127 2,47 0,94 1,16 0,64 0,47
245 |10535 | 48,16 24422,72( 37,29 12570,70| 25,90 4889,09 | 19,03 2206,98 | 14,57 1111,01| 932 35509 | 552 93,96 3,42 28,41 21 8,57 1,28 2,49 0,94 117 0,65 0,47
246 |10578 | 48,36 24620,68| 37,45 12672,37| 26,00 492848 | 19,11 222469 | 1463 111989| 936 357,91 5,54 94,70 3,44 28,63 2,12 8,64 1,28 2,51 0,94 1,18 0,65 0,47
247 10621 | 48,55 2481944 37,60 12774/45| 26,11  4968,02 | 19,18 224247 | 14,69 112880| 940 360,73 | 556 95,44 345 28,85 2,13 8,70 1,29 2,53 0,95 1,19 0,65 0,48
248 |10664 | 48,75 25018,99| 37,75 12876,94| 26,22 5007,73 | 19,26 2260,32 | 14,75 1137,75| 944 36357 | 558 96,18 3,47 29,07 2,14 8,77 1,29 2,55 0,95 1,20 0,65 0,48
249 |10707 | 48,94 2521935 37,90 12979,84| 26,32 5047,59 | 19,34 227824 | 14,81 1146,73| 948 366,41 561 96,92 348 29,30 2,15 8,84 1,30 2,56 0,95 1,21 0,66 0,48
250 [10750 | 49,14 25420,50( 38,06 13083,15| 26,43 5087,61 | 1942 2296,23 | 14,87 115575| 9,51 369,27 | 563 97,67 3,49 29,52 2,16 8,90 1,31 2,58 0,96 1,22 0,66 0,49
251 10793 | 49,34 2562245 3821 13186,87| 26,53 5127,79 | 1949 231429 [ 1492 1164,80| 955 372,14 | 565 98,42 3,51 29,74 217 8,97 1,31 2,60 0,96 1,22 0,66 0,49
252 [10836 | 49,53 25825,20| 38,36 13290,99( 26,64 5168,13 | 19,57 233242 | 14,98 117389 9,59 37502 | 567 99,17 3,52 29,97 2,17 9,04 1,32 2,62 0,97 1,23 0,66 0,50
253 (10879 | 49,73 26028,75| 38,51 1339553| 26,74 520862 | 19,65 2350,62 | 1504 1183,01( 963 37791 5,70 99,92 3,54 30,19 2,18 9,10 1,32 2,64 0,97 124 0,67 0,50
254 (10922 | 49,93 26233,10| 38,66 13500,47| 26,85 5249,27 | 19,73 2368,89 | 1510 1192,16( 9,67 380,81 572 100,68 | 3,55 3042 2,19 917 1,33 2,66 0,97 1,25 0,67 0,50
255 (10965 | 50,12 26438,24| 38,82 13605,82| 26,96 5290,08 [ 19,80 2387,23 | 15,16 1201,36( 9,70 383,72 | 574 101,44 | 3,56 30,64 2,20 9,24 133 2,68 0,98 1,26 0,67 0,51
256 (11008 | 50,32 26644,18( 38,97 13711,58| 27,06 5331,04 | 19,88 240564 | 1522 121058 | 9,74 38664 | 576 102,21 3,58 30,87 2,21 9,31 1,34 2,70 0,98 1,27 0,67 0,51
257 (11051 | 50,52 26850,92| 39,12 13817,75| 27,17  5372,17 [ 19,96 2424,13 | 1528 121985 9,78 389,57 | 579 10297 | 3,59 31,10 2,22 9,38 1,34 2,72 0,99 1,28 0,68 0,51
258 (11094 | 50,71 2705846 39,27 13924,33| 27,27 5413,45| 20,04 2442,68 | 1534 122914 9,82 392,52 | 581 103,74 | 3,61 31,33 2,23 9,44 135 2,74 0,99 1,29 0,68 0,52
259 |11137 | 5091 27266,80( 39,42 14031,31| 27,38 5454,89 | 20,11 2461,30 | 1540 123848 | 986 39547 | 583 104,51 3,62 31,56 2,23 9,51 1,35 2,76 0,99 1,30 0,68 0,52
260 |11180 | 51,11 2747593| 39,58 14138,71| 27,48 5496,48 | 20,19 2480,00 | 1546 1247,85| 9,89 39844 | 585 10529 | 3,63 10529 | 2,24 9,58 1,36 2,78 1,00 1,31 0,69 0,52
261 |11223 | 51,30 27685,86( 39,73 14246,51| 27,59 5538,24 | 20,27 249876 | 1552 1257,25| 9,93 401,42 | 588 106,06 | 3,65 32,02 2,25 9,65 1,36 2,80 1,00 1,32 0,69 0,53
262 |11266 | 51,50 27896,59| 39,88 14354,73| 27,70 5580,15 | 20,35 2517,60 | 1558 126669 | 9,97 40441 5,90 106,85 | 3,66 32,26 2,26 9,72 137 2,82 1,00 133 0,69 0,53
263 [11309 | 51,70 28108,12( 40,03 14463,35| 27,80 5622,22 | 20,43 2536,50 | 1564 1276,16 | 10,01 407,41 592 107,63 | 3,68 32,49 2,27 9,79 137 2,84 1,01 1,33 0,69 0,54
264 |11352 | 51,89 28320,44( 40,19 14572,38| 27,91 5664,44 | 20,50 255548 | 1570 128567 | 10,05 41042 | 594 10841 3,69 32,73 2,28 9,86 1,38 2,86 1,01 1,34 0,70 0,54
265 11395 | 52,09 28533,57( 40,34 14681,82( 28,01 570683 | 20,58 257452 | 1576 129521 10,08 413,44 | 597 10920 | 3,70 32,96 2,29 9,93 1,38 2,88 1,02 1,35 0,70 0,54
266 11438 | 52,29 28747,49( 40,49 14791,67| 28,12 574937 | 20,66 2593,64 | 1582 1304,79| 10,12 41647 | 599 109,99 | 3,72 33,20 2,30 10,00 139 2,90 1,02 1,36 0,70 0,55
267 (11481 | 52,48 28962,21| 40,64 1490192 28,22 5792,07 | 20,74 2612,83 | 1588 131440 10,16 419,51 6,01 110,79 | 3,73 33,43 2,30 10,07 1,39 2,92 1,02 137 0,70 0,55
268 11524 | 52,68 29177,73( 40,79 15012,59( 28,33 583492 | 20,81 2632,09 | 1594 1324,05| 1020 422,57 | 6,03 111,59 | 3,75 33,67 2,31 10,14 140 2,94 1,03 1,38 0,71 0,55
269 (11567 | 52,88 29394,04| 40,95 15123,67| 2844 587794 | 20,89 265141 | 1599 1333,74| 1024 42563 | 6,06 11239 | 3,76 3391 2,32 10,21 1,40 2,96 1,03 1,39 0,71 0,56
270 (11610 | 53,07 29611,16| 41,10 15235,15| 28,54 5921,11 | 20,97 2670,81 | 16,05 1343,46( 10,27 428,71 6,08 113,19 | 3,77 34,15 233 10,28 141 2,98 1,04 1,40 0,71 0,56
271 [11653 | 53,27 29829,07| 41,25 15347,04| 28,65 5964,44 | 21,05 2690,28 | 16,11 1353,21| 1031 431,80 | 6,10 113,99 | 3,79 34,39 2,34 10,35 141 3,00 1,04 141 0,71 0,57
272 (11696 | 53,47 30047,78| 41,40 15459,34| 28,75 6007,93 | 21,12 2709,82 | 16,17 1363,00( 10,35 43490 | 6,12 114,80 | 3,80 34,63 2,35 10,43 1,42 3,02 1,04 142 0,72 0,57
273 (11739 | 53,66 30267,29| 41,56 15572,05| 28,86 6051,57 | 21,20 272943 | 16,23  1372,82( 10,39 438,01 6,15 115,61 3,82 34,87 2,36 10,50 1,43 3,04 1,05 1,43 0,72 0,57
274 (11782 | 53,86 30487,59| 41,71 15685,17| 28,96 609537 | 21,28 2749,11 | 1629 1382,68( 1043 441,13 | 617 11643 | 3,83 35,11 2,36 10,57 1,43 3,06 1,05 1,44 0,72 0,58
275 (11825 | 54,06 30708,70| 41,86 15798,70| 29,07 6139,33 | 21,36 2768,86 | 16,35 1392,58| 10,47 444,26 | 6,19 117,25 | 3,84 35,36 2,37 10,64 1,44 3,08 1,05 145 0,72 0,58
276 |11868 | 54,25 30930,60| 42,01 15912,63| 29,18 618345 | 21,44 278869 | 1641 1402,51| 10,50 447,40 | 6,21 118,07 | 3,86 35,60 2,38 10,71 144 3,10 1,06 146 0,73 0,58
277 11911 | 5445 31153,30( 42,16 16026,98| 29,28 6227,73 | 21,51 2808,58 | 16,47 1412,47| 10,54 450,55 | 624 11889 | 3,87 35,85 2,39 10,79 145 3,12 1,06 147 0,73 0,59
278 |11954 | 54,65 31376,80( 42,32 16141,73| 29,39 627216 | 21,59 2828,54 | 16,53  1422,47| 10,58 453,72 | 626 119,71 3,89 36,09 2,40 10,86 1,45 3,14 1,07 1,48 0,73 0,59
279 11997 | 54,84 31601,09( 42,47 16256,89| 29,49 6316,75 | 21,67 2848,57 [ 16,59 1432,51| 10,62 456,89 | 628 12054 | 3,90 36,34 241 10,93 1,46 3,16 1,07 1,49 0,74 0,60
280 [12040 | 55,04 31826,19( 42,62 1637246/ 29,60 6361,50 | 21,75 2868,68 | 16,65 1442,58| 10,66 460,08 | 6,30 121,37 | 391 36,59 2,42 11,01 1,46 3,19 1,07 1,50 0,74 0,60
281 |12083 | 5523 32052,08( 42,77 16488,44| 29,70 6406,40 | 21,82 288885 | 16,71 1452,68| 10,69 463,28 | 6,33 122,21 393 36,84 2,42 11,08 1,47 321 1,08 1,51 0,74 0,60
282 |12126 | 5543 32278,77| 42,93 16604,83| 29,81 6451,46 | 21,90 2909,09 | 16,77 1462,82| 10,73 46648 | 6,35 123,04 | 3,94 37,09 2,43 11,15 147 323 1,08 1,52 0,74 0,61
283 [12169 | 5563 32506,26| 43,08 16721,63| 29,92 6496,68 | 21,98 292941 | 1683 1473,00| 10,77 469,70 | 637 123,88 | 3,96 37,34 244 11,23 148 3,25 1,09 1,53 0,75 0,61
284 (12212 | 55,82 32734,54| 43,23 16838,83| 30,02 654206 | 22,06 2949,79 | 16,89 1483,21| 10,81 47293 | 640 12472 | 3,97 37,59 2,45 11,30 1,48 3,27 1,09 1,54 0,75 0,62
285 [12255 | 56,02 32963,63| 43,38 16956,45| 30,13  6587,60 | 22,13 2970,25 | 1695 1493,45| 10,85 476,17 | 6,42 12557 | 3,98 37,84 2,46 11,38 149 3,29 1,09 1,55 0,75 0,62
286 (12298 | 56,22 33193,51| 43,53 17074,47| 30,23 6633,29 | 22,21 2990,77 | 17,01 1503,73| 10,88 47943 | 644 12642 | 4,00 38,09 2,47 11,45 1,49 331 1,10 1,56 0,75 0,62
287 (12341 | 56,41 33424,19| 43,69 17192,90| 30,34 6679,14 | 22,29 3011,37 | 17,07 1514,05( 10,92 482,69 | 6,46 127,27 | 4,01 38,34 2,48 11,53 1,50 333 1,10 1,57 0,76 0,63
288 (12384 | 56,61 33655,67| 43,84 17311,74| 3044 672515 | 22,37 3032,04 | 17,12 152440 10,96 48596 | 649 128,12 | 4,03 38,60 2,49 11,60 1,50 3,36 1,10 1,58 0,76 0,63
289 (12427 | 56,81 33887,94| 43,99 17430,99| 30,55 6771,32 | 22,44 305277 | 17,18 153478 11,00 489,25 | 6,51 12898 | 4,04 38,85 2,49 11,68 1,51 3,38 1,11 1,59 0,76 0,64
290 (12470 | 57,00 34121,02| 44,14 17550,65| 30,66 6817,64 | 22,52 3073,58 | 17,24 154521 11,04 492,54 | 6,53 129,84 | 4,05 39,11 2,50 11,76 1,51 3,40 11 1,60 0,76 0,64
291 |12513 | 57,20 34354,89( 44,30 17670,72| 30,76 6864,12 | 22,60 3094,46 [ 17,30 155566 | 11,07 49585 | 6,55 130,70 | 4,07 39,36 2,51 11,83 1,52 342 1,12 1,61 0,77 0,64
292 |12556 | 57,40 34589,56| 44,45 17791,19| 30,87 6910,76 | 22,68 311541 | 17,36  1566,15| 11,11 499,17 | 6,58 131,56 | 4,08 39,62 2,52 11,91 1,52 3,44 1,12 1,62 0,77 0,65
293 12599 | 57,59 3482502 44,60 17912,08| 30,97 6957,55 | 22,76 313643 | 17,42 157668 | 11,15 502,50 | 6,60 13243 | 4,10 39,88 2,53 11,98 1,53 3,47 1,12 1,63 0,77 0,65
294 (12642 | 57,79 35061,29| 44,75 18033,37| 31,08 7004,51 | 22,83 3157,52 | 17,48 1587,24| 11,19 505,84 | 6,62 13330 | 411 40,14 2,54 12,06 1,53 3,49 1,13 1,64 0,77 0,66
295 (12685 | 57,99 35298,35| 44,90 18155,07| 31,18 7051,62 | 2291 3178,68 | 17,54 1597,84| 11,23 509,19 | 6,64 134,17 | 4,12 40,40 2,55 12,14 1,54 3,51 1,13 1,65 0,78 0,66
296 (12728 | 58,18 35536,21| 45,06 18277,18| 31,29 709889 | 22,99 319991 | 17,60 160847 | 11,26 512,55 | 6,67 13505 | 4,14 40,66 2,55 12,22 1,55 3,53 114 1,66 0,78 0,66
297 (12771 | 5838 35774,87| 4521 18399,70| 31,40 7146,31 | 23,07 322121 | 17,66 1619,13| 11,30 51592 | 6,69 13593 | 4,15 40,92 2,56 12,29 1,55 3,55 114 1,67 0,78 0,67
298 (12814 | 58,58 36014,33| 4536 18522,63| 31,50 7193,90 | 23,14 324258 | 17,72 1629,84( 11,34 519,31 6,71 136,81 417 41,18 2,57 12,37 1,56 3,58 114 1,68 0,79 0,67
299 (12857 | 58,77 36254,59| 45,51 1864597| 31,61 7241,64 | 2322 3264,02 | 17,78 1,640,57| 11,38 522,70 | 6,73 137,69 | 418 41,45 2,58 12,45 1,56 3,60 115 1,69 0,79 0,68
300 [12900 | 58,97 36495,64| 4567 18769,71| 31,71  7289,54 | 23,30 328553 | 17,84 1,651,34[ 11,42 526,11 6,76 138,58 | 4,19 4,71 2,59 12,53 1,57 3,62 115 1,70 0,79 0,68

Liquido: agua a 70 °C P=QxATx1,163 1 mbar/m = 100 Pa/m AT =20°C Velocidad delagua
= potencia en vatios Calefaccion central: méx. 1m/s

Sanitario: méax. 3m/s
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1 Didmetro 12 Didmetro 14 Didmetro 16 Didmetro 18 Didmetro 20 |Didmetro 26 | Didmetro 32 | Diametro 40 Didmetro 50 | Didmetro 63 | Didmetro75 | Diametro 90
Energia | Flujo |Velocidad Pérdida |Velocidad  Pérdida  [Velocidad ~ Pérdida  |Velocidad ~ Pérdida | Veloci-  Pérdida | Veloci- Pérdida |Veloci- Pérdida [Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida [Velocidad Pérdida | Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida
de presion de presion de presion depresion | dad  depresion | dad depresion| dad de presion de presion de presion de presion de presion de presion
(kW/h) | (/h) | (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s) (m/s)

301 |12943 |59,17 36737,49| 4582 18893,87 | 31,82 733759 | 2338 330711 | 1790 166215 | 11,45 52952 | 6,78 139,47 4,21 41,97 2,60 12,61 1,57 3,64 115 171 | 079 0,68
302 |12986 |59,36 36980,14| 4597 1901843 | 31,92 738581 | 2345 332877 | 1796 167299 | 11,49 53295 | 6,80 140,36 4,22 42,24 2,61 12,69 1,58 3,67 1,16 1,72 | 080 0,69
303 |13029 |59,56 37223,59| 46,12 19143,40 | 32,03 743418 | 23,53 335049 | 1802 168387 | 11,53 53639 | 682 141,26 4,24 42,51 2,61 12,76 1,58 3,69 1,16 1,73 | 080 0,69
304 [13072 |59,76 37467,83| 46,27 19268,78 | 32,14 7482,71 | 23,61 3372,28 | 18,08 1694,78 | 11,57 539,84 | 6,85 142,16 4,25 42,77 2,62 12,84 1,59 3,71 117 1,74 | 0,80 0,70
305 |13115|59,95 37712,87| 4643 1939457 | 32,24 753140 | 23,69 339415 | 1814 170573 | 11,61 54330 | 687 143,06 4,26 43,04 2,63 1292 1,59 373 117 1,75 | 080 0,70
306 [13158 |60,15 37958,71| 46,58 19520,77 | 32,35 758024 | 2376 341608 [ 1820 171671 | 11,64 546,77 | 689 143,96 4,28 43,31 2,64 13,00 1,60 376 117 1,76 | 081 0,71
307 |13201 |60,35 3820535( 46,73 19647,38 | 3245 762924 | 23,84 343809 [ 1825 1727,73 [ 11,68 550,25 | 6,91 14487 429 43,58 2,65 13,08 1,60 378 118 177 | 081 0,71
308 |[13244 60,54 38452,79| 46,88 1977439 | 32,56 767840 | 23,92  3460,16 | 18,31 173878 [ 11,72 553,75 | 6,94 14578 4,31 43,85 2,66 13,16 1,61 3,80 118 1,78 | 081 0,71
309 |13287 |60,74 38701,02( 47,04 19901,82 | 32,66 7727,72 | 24,00 348231 1837 1749,87 [ 11,76 557,25 | 6,96 146,69 432 44,12 2,67 1324 1,61 382 1,19 1,80 | 081 0,72
310 [13330 60,94 38950,06| 47,19 20029,65 | 32,77 777719 | 24,08 3504552 [ 1843 1760,99 | 11,80 560,77 | 6,98 147,61 433 44,39 2,68 1332 1,62 3,85 1,19 1,81 | 082 0,72
311 |13373 |61,13  39199,89| 47,34 20157,89 | 32,88 7826,82 | 2415 352681 ( 1849 177215 |11,84 56429 7,00 14852 4,35 44,67 2,68 13,40 1,62 3,87 1,19 1,82 082 0,73
312 [13416 |61,33  39450,52| 47,49 20286,54 | 32,98 7876,61 | 2423 354917 | 18,55 1783,34 (11,87 567,83 | 7,03 14944 4,36 44,94 2,69 13,49 1,63 3,89 1,20 183 | 082 073
313 [13459 |61,52 39701,94| 47,64 20415,60 | 33,09 7926,56 | 24,31 357159 | 1861 1794,57 | 11,91 571,38 | 705 15037 4,38 4522 2,70 13,57 1,63 3,92 1,20 1,84 082 0,74
314 13502 |61,72 39954,17| 47,80 20545,07 | 33,19 7976,66 | 2439  3594,09 | 1867 180583 | 11,95 57494 | 7,07 151,29 4,39 45,49 2,71 13,65 1,64 3,94 1,20 185 083 0,74
315 |13545 |61,92 40207,19( 47,95 20674,94 | 33,30 8026,93 | 2446 361666 | 1873 1817,13 | 11,99 57851 | 7,09 152,22 4,40 45,77 272 13,73 1,64 3,9 1,21 186 | 083 0,74
316 |13588 |62,11 40461,01| 48,10 20805,23 | 33,40 8077,35 | 24,54 363930 | 1879 182847 | 12,03 582,09 | 7,12 153,16 4,42 46,04 273 13,81 1,65 3,99 1,21 187 | 083 0,75
317 [13631 |62,31 4071563 | 4825 2093592 | 33,51 812792 | 2462  3662,01 | 1885 183983 (12,06 58568 | 7,14 154,09 4,43 46,32 2,74 13,89 1,65 4,01 122 1,88 | 084 0,75
318 |13674 |62,51 40971,04( 48,41 21067,02 | 33,62 8178,66 | 24,70  3684,79 | 1891 185124 | 12,10 589,28 | 7,16 155,03 444 46,60 2,74 13,98 1,66 4,03 1,22 1,89 | 084 0,76
319 (13717 |62,70 41227,26| 48,56 21198,53 | 33,72 8229,55 | 24,77  3707,64 | 1897 186268 | 12,14 592,90 | 7,18 15597 4,46 46,88 275 14,06 1,67 4,06 1,22 1,90 [ 084 0,76
320 |13760 |6290 4148427 48,71 2133045 | 33,83 8280,60 | 24,85 373056 | 19,03 1874,15|12,18 596,52 | 721 15691 447 47,16 2,76 14,14 1,67 4,08 1,23 191 084 0,77
321 [13803 |63,10 41742,08| 48,386 21462,78 | 33,93 8331,81 | 2493  375355| 19,09 188566 | 1222 600,16 | 723 157,86 4,49 47,44 2,77 14,23 1,68 4,10 1,23 193 | 085 0,77
322 [13846 63,29 42000,68| 49,01 21595,52 | 34,04 8383,17 | 25,01 3776,61 | 19,15 189720 | 1225 603,81 | 725 15881 4,50 47,72 2,78 14,31 1,68 413 123 194 085 0,77
323 [13889 |63,49 42260,09| 49,17 2172866 | 34,14 843469 | 2509 379974 | 1921 190878 | 1229 607,46 | 727 159,76 4,51 48,01 2,79 14,39 1,69 415 124 195 | 085 0,78
324 |13932 63,69 42520,29| 49,32 21862,22 | 34,25 8486,37 | 2516  3822,94 | 19,27 192039 (1233 611,13 | 730 160,71 4,53 48,29 2,80 14,48 1,69 418 124 19 | 085 0,78
325 |[13975 |63,88 42781,29| 49,47 21996,18 | 34,36 853821 | 2524 384622 19,32 1932,04 (1237 61481 | 732 161,67 4,54 48,57 2,80 14,56 1,70 4,20 125 197 | 086 0,79
326 |[14018 |64,08 43043,09| 49,62 22130,55 | 34,46 8590,21 | 2532  3869,56 [ 19,38 1943,73 [ 12,41 61850 | 7,34 162,63 4,56 48,86 2,81 14,65 1,70 4,22 125 1,98 | 086 0,79
327 [14061 |64,28 43305,69| 49,78 2226533 | 34,57 864236 | 2540 389297 [ 1944 195545 |1244 62220 | 736 163,59 4,57 49,14 2,82 14,73 171 4,25 1,25 1,99 [ 086 0,80
328 |14104 |64,47 43569,08 49,93 22400,52 | 34,67 8694,67 | 2547 391646 | 1950 196720 | 1248 62592 | 739 164,56 4,58 49,43 2,83 14,82 171 4,27 1,26 2,00 | 086 0,80
329 |14147 |64,67 4383328 50,08 22536,12 | 34,78 874714 | 2555 394001 | 1956 197899 | 12,52 629,64 | 741 16553 4,60 49,72 2,84 14,90 1,72 430 1,26 2,02 | 087 081
330 |14190 |64,87 4409827| 50,23 22672,13 | 34,88 8799,76 | 2563 396363 | 1962 199081 | 12,56 63338 | 743 166,50 4,61 50,01 2,85 14,99 1,72 4,32 1,27 203 | 087 0,81
331 [14233 |6506 44364,06| 50,38 22808,54 | 34,99 885254 [ 2571 398733 | 19,68 2002,67 | 12,60 637,12 | 745 16747 4,63 50,30 2,86 15,07 173 4,35 127 2,04 | 087 0,82
332 |14276 |6526 44630,64( 50,54 2294537 | 35,10 890548 | 2578  4011,09 | 19,74 201457 | 1263 640,88 | 748 16845 4,64 50,59 2,86 15,16 1,73 437 1,27 205 | 087 0,82
333 [14319 |6546 44898,03| 50,69 23082,60 | 35,20 895858 | 2586 403493 | 19,80 202650 | 12,67 644,65 | 750 16943 4,65 50,88 2,87 15,24 1,74 439 1,28 2,06 | 088 0,82
334 |14362 |6565 4516621 50,84 23220,24 | 3531 9011,84 | 2594 405884 | 19,86 203846 | 12,71 64842 | 7,52 17041 4,67 5117 2,88 1533 1,74 442 1,28 2,07 | 088 083
335 |[14405 |6585 4543519| 50,99 23358,29 | 3541 9065,25 | 26,02 408281 | 1992 205046 | 12,75 652,21 | 7,54 171,40 4,68 51,46 2,89 1542 1,75 4,44 1,28 2,08 | 088 0,83
336 |[14448 |66,05 45704,97| 51,15 23496,75 | 35,52 911882 | 26,09 410686 | 1998 206250 | 12,79 656,01 | 7,57 172,38 4,70 51,75 2,90 15,50 175 447 129 2,0 | 089 0,84
337 [14491 (66,24 45975,54| 51,30 23635,62 | 35,62 9172,55 | 26,17  4130,98 | 20,04 207457 | 12,82 65983 | 7,59 17337 471 52,05 2,91 15,59 1,76 4,49 129 211 | 089 0,84
338 | 14534 |66/44 46246,92| 51,45 2377489 | 3573 922643 | 26,25 415517 | 20,10 2086,67 [ 12,86 663,65 | 7,61 17437 4,72 52,34 2,92 15,68 1,76 4,52 1,30 212 | 089 0,85
339 |[14577 |66,64 46519,09| 51,60 23914,58 | 35,84 928048 | 2633 417942 | 20,16 209881 | 1290 667,48 | 7,63 17536 4,74 52,64 293 1577 177 4,54 1,30 2,13 | 089 0,85
340 |14620 66,83 46792,06( 51,75 24054,67 | 3594 933468 | 2641 4203,75 [ 20,22 211099 | 12,94 67133 | 766 176,36 4,75 52,94 2,93 15,85 177 4,57 1,30 2,14 0,90 0,86
341 (14663 |67,03 4706582| 51,91 2419517 | 36,05 9389,03 | 2648 422815 20,28 2123,20 (12,98 67518 | 7,68 177,37 4,77 53,23 2,94 15,94 1,78 4,59 131 2,15 | 0,90 0,86
342 | 14706 |67,23 47340,39| 52,06 24336,08 | 36,15 944355 | 26,56  4252,62 | 20,34 213544 | 13,01 67905 7,70 17837 4,78 53,53 2,95 16,03 1,79 4,62 131 2,6 | 0,90 0,87
343 (14749 67,42 4761575| 52,21 2447740 | 36,26 949822 | 2664  4277,16 | 20,40  2147,72 | 13,05 68292 | 7,72 179,38 4,79 53,83 2,9 16,12 1,79 4,64 1,32 2,18 | 090 0,87
344 |14792 |67,62 47891,91| 52,36 2461913 | 36,36 955305 ( 26,72  4301,77 | 2045 2160,04 [ 13,09 686,81 | 7,75 180,39 4,81 54,13 2,97 16,21 1,80 4,67 1,32 219 | 091 0,87
345 114835 |67,81 4816887 52,52 24761,27 | 36,47 9608,04 | 26,79 432645 | 20,51 217239 | 13,13 690,71 | 7,77 181,40 4,82 54,43 2,98 16,30 1,80 4,69 1,32 220 | 091 0,88
346 |14878 |68,01 48446,63| 52,67 2490381 | 36,58 9663,19 | 26,87  4351,20 | 20,57 2184,77 (13,17 694,62 | 7,79 18242 4,84 54,73 2,99 16,38 1,81 4,72 133 221 | 091 0,88
347 14921 |6821 4872518 52,82 25046,77 | 36,68 971849 | 26,95 437603 | 20,63 2197,19 | 1321 69854 | 7,81 183,44 4,85 55,03 2,99 16,47 1,81 4,74 133 222| 091 0,89
348 [14964 |68,40 49004,54| 52,97 2519013 | 36,79 9773,95 | 27,03 440092 | 20,69 220965 | 1324 70247 | 7,84 184,46 4,86 5534 3,00 16,56 1,82 4,77 133 224 092 0,89
349 |15007 |68,60 49284,69( 53,12 25333,90 | 36,89 9829,57 | 27,00 442588 | 20,75 2222,14 | 1328 70642 | 7,86 18548 4,88 55,64 3,01 16,65 1,82 4,80 134 225| 092 0,90
350 [15050 |68,80 49565,63| 53,28 25478,08 | 37,00 988534 | 27,18 445091 | 20,81 223467 | 1332 71037 | 7,88 186,51 4,89 55,95 3,02 16,74 1,83 4,82 134 226 | 092 0,90
351 |15093 |6899 49847,38| 53,43 25622,67 | 37,10 9941,28 | 27,26  4476,02 | 20,87 224723 (1336 71434 | 790 18754 4,91 56,25 3,03 16,83 1,83 4,85 135 2,27 | 093 0,91
352 [15136 {69,19 50129,92| 53,58 25767,67 | 37,21 9997,37 | 2734  4501,19 | 20,93  2259,82 | 1340 71831 | 793 18857 4,92 56,56 3,04 16,92 1,84 4,87 135 228 | 093 0,91
353 [15179 |69,39 50413,27| 53,73 25913,07 | 37,32 10053,62 | 27,42 452643 | 20,99  2272,45 (1343 72230 | 7,95 189,61 4,93 56,87 3,05 17,02 1,84 4,90 135 230 | 093 0,92
354 [15222 169,58 50697,41| 53,89 2605889 | 3742 1011002 [ 2749  4551,75 | 21,05 228512 (13,47 72630 | 7,97 190,65 4,95 5717 3,05 7n 1,85 4,92 1,36 231| 093 0,92
355 |[15265 69,78 50982,34| 54,04 2620511 | 37,53  10166,58 | 27,57 457713 | 2111  2297,82 (13,51 73031 | 7,99 191,69 4,96 57,48 3,06 17,20 1,85 4,95 136 232| 09 093
356 [15308 |69,98 51268,08| 54,19 26351,74 | 37,63 1022331 | 27,65  4602,59 | 21,17  2310,56 | 13,55 73433 | 8,02 19273 4,98 57,79 3,07 17.29 1,86 4,98 137 233 | 094 0,93
357 [15351 (70,177 51554,61| 54,34 26498,78 | 37,74  10280,18 | 27,73 462811 | 21,23  2323,33 (13,59 73836 804 19378 4,99 58,10 3,08 17,38 1,86 5,00 137 234 | 094 0,94
358 |15394 70,37 51841,94| 54,49 26646,23 | 37,84 1033722 | 27,80 465371 | 21,29 2336,14 | 13,62 742,40 | 806 194,83 5,00 5841 3,09 17,47 1,87 5,03 137 236 | 094 0,94
359 |15437 |70,57 52130,07 54,65 26794,09 | 37,95 1039441 | 27,88 467938 | 21,35 2348,98 (13,66 74645 | 808 19588 5,02 58,73 3,10 17,56 1,87 5,06 1,38 237 | 095 0,95
360 [15480 |70,76 52419,00| 54,80 26942,36 | 38,06 10451,76 | 2796 470511 | 21,41 236185 | 13,70 750,51 | 811 196,94 5,03 59,04 311 17,66 1,88 5,08 1,38 238 | 095 0,95
361 |15523 |7096 5270872 54,95 27091,03 | 3816 1050927 | 28,04  4730,92 | 21,47 237477 (13,74 754,59 | 813 198,00 5,05 59,35 312 17,75 1,88 51 138 239 | 095 0,96
362 |15566 |71,16 52999,25| 55,10 2724012 | 3827  10566,94 | 28,11 4756,80 | 21,52 2387,71 (13,78 758,67 | 815 199,06 5,06 59,67 312 17,84 1,89 513 1,39 2,40 | 095 0,96
363 |15609 |71,35 53290,57| 5526 27389,61 | 3837 1062476 | 28,19  4782,75 | 21,58  2400,69 | 13,81 762,77 | 817 200,12 5,07 59,98 313 17,94 1,89 516 139 242 | 09 0,97
364 (15652 |71,55 53582,68| 55,41 27539,51 | 3848 1068274 | 2827 480876 | 21,64 2413,71 (13,85 766,88 | 820 201,19 5,09 60,30 3,14 18,03 1,90 519 1,40 243 | 09 0,97
365 [15695 |71,75 5387560 55,56 27689,82 | 38,58  10740,88 | 2835 483485 | 21,70 2426,76 | 13,89 771,00 | 822 202,26 510 60,61 315 18,12 191 521 1,40 244 | 096 0,98
366 (15738 |71,94 54169,31| 55,71 27840,54 | 3869  10799,18 | 2842  4861,01 | 21,76  2439,85 13,93 77513 | 824 20333 512 60,93 3,16 18,22 1,91 524 1,40 245| 09 0,98
367 |15781 (72,14 54463,83| 55,86 2799166 | 3879 1085763 | 2850 488724 | 21,82 2452,97 | 1397 779,27 | 826 204,40 513 61,25 317 1831 1,92 527 14 247 | 097 0,99
368 |[15824 72,34 54759,13| 56,02 2814320 [ 3890 10916224 | 2858  4913,54 | 21,88  2466,13 [ 1400 783,42 | 829 20548 514 61,57 318 1841 1,92 529 14 248 | 097 0,99
369 |[15867 |72,53 55055,24| 56,17 28295,15 39,01 1097501 | 28,66 493991 | 21,94 247932 | 1404 787,58 | 831 206,56 516 61,89 3,18 18,50 1,93 532 1,42 249 | 097 0,99
370 [15910 |72,73  55352,15| 56,32 28447,500 39,11 1103393 | 2874 496635 | 22,00 249255 |14,08 791,75 | 833 207,65 517 62,21 319 18,59 1,93 535 1,42 2,50 | 0,98 1,00
371 [15953 |72,93 55649,85| 56,47 28600,26 39,22  11093,02 | 28,81 4992,87 | 22,06 250581 (14,12 79594 | 835 20873 519 62,53 3,20 18,69 1,94 537 1,42 252 098 1,00
372 |15996 |73,12 5594835 56,63 2875343 3932 1115226 | 2889 501945 | 22,12 2519,11 | 1416 800,13 [ 838 209,82 520 62,86 321 18,78 1,94 540 143 2,53 | 098 1,01
373 [16039 |73,32 56247,65| 56,78 28907,01| 3943  11211,66 | 28,97  5046,10 | 22,18 253244 | 1419 80434 | 840 210,91 521 63,18 322 18,88 1,95 543 1,43 254 | 098 1,01
374 |16082 |73,52 56547,75| 56,93 29061,000 39,53  11271,21 | 29,05  5072,82 | 22,24 254581 (14,23 80855 | 842 212,01 523 63,50 323 18,98 1,95 546 1,43 2,55 | 099 1,02
375 116125 |73,71 56848,64| 57,08 2921539] 3964 1133093 | 2912 509962 | 22,30 255921 | 14,27 812,78 | 844 213,10 524 63,83 324 19,07 1,96 548 1,44 2571 099 1,02

Velocidad del agua
Calefaccion central: méx. Tm/s
Sanitario: max. 3m/s

Liquido: agua a 70 °C P=QxATx 1,163 1 mbar/m =100 Pa/m AT=20°C
= potencia en vatios
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V)

Didmetro 12 Didmetro 14 Didmetro 16 Didmetro 18 Didmetro 20 | Didmetro 26 | Didmetro 32 | Didmetro 40 Didmetro 50 | Didametro 63 | Didmetro 75 | Diametro 90

Energia | Flujo |Velocidad Pérdida |[Velocidad ~ Pérdida  [Velocidad ~ Pérdida |Velocidad ~ Pérdida | Veloci-  Pérdida | Veloci- Pérdida | Veloci- Pérdida [Velocidad ~ Pérdida | Velocidad ~Pérdida [Velocidad Pérdida | Velocidad ~Pérdida | Velocidad ~Pérdida
de presion de presion de presion depresion | dad  depresion [ dad depresion| dad de presion de presion de presion de presion de presion de presion
(kW/h) [ (I/h) | (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m) (m/s)  (mbar/m) | (m/s) (mbar/m) | (m/s) (mbar/m) | (m/s) (m/s) b )| (m/s)  (mbar/m) [ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)

376 [16168 |7391 57150,33| 57,23 29370,20( 39,75  11390,80 | 2920 512648 | 22,36  2572,65 | 1431 817,02 | 847 214,20 526 64,15 3,24 1917 1,96 551 1,44 2,58 | 099 1,03
377 116211 |7411  57452,82| 57,39 2952541| 39,85 11450,83 | 29,28 515341 | 22,42  2586,12 | 1435 821,27 | 849 21531 527 64,48 325 19,26 1,97 554 1,45 2,59 | 099 1,03
378 |16254 |7430 57756,11( 57,54 29681,04| 39,96  11511,01 [ 2936 518042 | 2248 2599,63 | 14,38 82553 | 851 21641 528 64,81 326 19,36 197 557 1,45 261 | 1,00 1,04
379 |16297 |74,50 58060,20 57,69 29837,07| 40,06 1157136 | 2943 520749 | 22,54 261317 [ 1442 829,80 [ 853 217,52 530 65,14 327 19,46 1,98 559 1,45 262 | 1,00 1,05
380 |16340 (7469 5836508 57,84 29993,51| 40,17  11631,86 | 29,51 5234,64 | 22,60 2626,75 | 1446 834,09 | 856 21863 531 65,47 328 19,56 1,98 562 1,46 263 | 1,00 1,05
381 [16383 |74,89 58670,76| 58,00 30150,35| 40,27 1169252 | 29,59 526185 | 22,65 2640,36 | 1450 83838 | 858 219,75 533 65,80 329 19,65 1,99 5,65 1,46 2,64 | 1,00 1,06
382 |16426 |7509 5897724 58,15 30307,61| 4038 1175333 | 29,67 528914 | 22,71 265401 [ 1454 84269 860 220,86 534 66,13 3,30 19,75 1,99 568 1,47 266 | 1,01 1,06
383 |16469 |7528 59284,52| 5830 30465,28| 40,49 1181430 | 29,75 531649 | 22,77 266769 | 1458 847,00 | 862 221,98 535 66,46 331 19,85 2,00 570 147 2,67 | 1,01 1,07
384 116512 |7548 59592,59| 5845 30623,35| 40,59 1187544 | 29,82 534392 | 22,83 268141 |1461 85133 | 865 22311 537 66,79 331 19,95 2,00 573 1,47 268 | 1,01 1,07
385 |[16555 |7568 59901,46| 58,60 30781,83| 40,70  11936,72 | 29,90 537142 | 22,89 269517 | 1465 85567 | 867 224,23 538 67,12 332 20,04 2,01 576 1,48 2,70 | 1,01 1,08
386 (16598 |7587 60211,13| 58,76 30940,72| 40,80  11998,17 | 29,98 539898 | 2295 270895 | 1469 860,01 | 869 22536 540 67,46 333 20,14 2,01 579 1,48 271 1,02 1,08
387 (16641 |76,07 60521,60| 5891 31100,02| 4091 12059,77 | 30,06 542662 | 23,01 2722,78 [ 14,73 86437 | 871 226,49 541 67,79 3,34 20,24 2,02 582 1,48 2,72 1,02 1,09
388 |16684 |76,27 60832,87| 59,06 31259,73| 41,01 12121,53 | 30,13 5454,33 | 23,07 273664 | 1477 868,74 | 874 227,62 542 68,13 335 20,34 2,03 584 1,49 2,73 | 1,02 1,09
389 (16727 |7646 61144,93| 59,21 31419,85| 41,12 1218345 | 30,21 5482,11 | 23,13 275053 [ 14,80 873,13 | 876 22876 544 68,46 3,36 20,44 2,03 587 1,49 2,75 | 1,03 1,10
390 (16770 |76,66 61457,79| 59,37 31580,38| 41,23 1224553 | 3029  5509,96 | 23,19 276446 | 14,84 877,52 | 878 229,90 545 68,80 337 20,54 2,04 590 1,50 2,76 | 1,03 1,10
391 (16813 |76,86 61771,45| 59,52 3174131 41,33 1230776 | 3037  5537,88 | 2325 277842 (14,88 881,92 880 231,04 547 69,14 337 20,64 2,04 593 1,50 2,77 | 1,03 1m
392 |16856 |77,05 6208591 59,67 31902,65| 41,44  12370,15 | 3044 556587 | 2331 279242 (1492 88634 | 883 232,19 548 69,48 3,38 20,74 2,05 5,96 1,50 2,79 | 1,03 1m
393 |16899 |77,25 62401,17| 59,82 32064,41| 41,54 1243270 | 30,52 559393 | 23,37 280646 | 1496 890,76 [ 885 23333 549 69,82 339 20,84 2,05 598 1,51 2,80 | 1,04 1,12
394 116942 |77,45 6271722 59,97 32226,57| 41,65 1249541 | 30,60 562206 | 23,43  2820,52 [ 1499 89520 | 887 234,48 551 70,16 3,40 20,94 2,06 6,01 1,51 281 | 1,04 1,12
395 116985 |77,64 63034,07 60,13 32389,14| 41,75 1255827 | 30,68 565026 | 2349 283463 | 1503 899,64 | 889 23564 552 70,50 341 21,04 2,06 6,04 1,51 283 | 1,04 1,13
396 |17028 |77,84 63351,72| 60,28 32552,11| 41,86  12621,29 | 30,75 567853 | 23,55 284877 [ 1507 904,10 [ 892 236,79 554 70,84 342 21,14 2,07 6,07 1,52 284 | 1,04 113
397 [17071 |78,04 63670,16| 60,43 3271550| 41,97 1268447 | 3083 570687 | 23,61 2862,94 | 1511 90857 | 894 23795 5,55 71,19 3,43 21,24 2,07 6,10 1,52 285 | 1,05 1,14
398 |17114 |7823 6398941 60,58 32879,30| 42,07  12747,81 | 3091 573528 | 23,67 2877,15[1515 91305| 896 239,11 556 71,53 343 21,34 2,08 6,13 1,53 287 | 1,05 114
399 (17157 |78,43 64309,45| 60,74 33043,50| 42,18  12811,30 | 30,99 576377 | 23,72 2891,39 [ 1518 917,54 | 898 240,28 558 71,87 344 21,45 2,08 6,16 1,53 2,88 | 1,05 115
400 |17200 |78,63 64630,29| 60,89 33208,11| 42,28 1287495 | 31,07 579232 | 23,78 290567 [ 1522 922,04 | 9,01 241,45 559 72,22 345 21,55 2,09 6,19 1,53 2,89 | 1,05 1,15

Liquido: agua a 70 °C P=QxATx1,163 T mbar/m =100 Pa/m AT=20°C Velocidad del agua
= potencia en vatios Calefaccion central: max. Tm/s
Sanitario: max. 3m/s
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Vision general de los coeficientes de pérdida de flujo
(valores zeta)

Los liquidos no solo pierden energia cuando fluyen a través La tabla siguiente proporciona una vision general de
de un tubo. También pierden energia cuando cambian de los coeficientes de pérdida de flujo para los distintos racores
sentido. Esto se debe a que los liquidos tienen que superar y el nimero correspondiente de metros de tuberfa.

una resistencia adicional.

Valores zeta ( Medio: agua a 15°C Velocidad de flujo: 2 m/s)

314 @16 @18 @20 @26 @32 @40 @50 763
Curvatura zeta 150 125 110 185 070 - - - -
m 074 065 061 050 049 - - - -
CURVATURA -
DE 90° ﬂj: zeta 3071 2021 2839 187 1974 1981 1865 1753 1666
m 116 096 163 127 176 244 308 388 501
CURVATURA -— _ i ) _ ] _
DE 45° /ﬂ: zeta 0761 069 0614
m - - - - - - 126 153 184
gcgglam'ento zeta 0918 0,689 061 0.559 0.504 0472 0388 0342 0327
-
I E—
m 035 033 035 038 045 058 064 076 098
PiezaenT
Zeta 1026 0,829 0739 0639 0629 0562 0472 0407 0347
m 039 039 042 043 056 069 078 090 104
-
I T ) zeta 2772 2329 2126 189 1974 1844 1716 2,001 1884
m 105 110 122 128 176 227 283 483 566
-
w o 1 zeta 2851 2372 2268 2010 2104 1.898 1716 1902 1785
T m 108 112 130 136 188 234 283 421 536
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Valores zeta (Medio: agua a 15°C Velocidad de flujo: 2 m/s)

@16- @18- 18- @20- @20- @20- @26~ @26~ @26~ @32- @32- @32- @32-
A4-@16  D14-218 B16-018 D14-@20 B16-020 D18-@20 D16-P26 @18-P26 D20-026 D16-032 B18-032 @20-T32 @26-P32
Eegi‘;;‘;'z: ?e n zeta 079 0702 0734 0606 0588 0648 0578 0563 0592 0544 0539 0544 0549
m 037 040 042 041 040 044 052 050 053 067 066 067 068
-
I “ I | zeta 1864 1726 1711 148 1516 1575 125 1350 1358 132 1289 1257 129
l m 08 09 098 101 103 107 112 121 121 163 159 155 160
— “ | Zeta 1697 1578 1654 1408 1408 1497 1181 1033 119 1464 1245 1074 1129
T m 08 091 095 095 095 101 105 092 100 180 153 132 139

@40- @40- @40- @40- @50- @50- @50- @50- 263- ?63- @63~ @63-
216-040 ©220-040 @26-040 @32-@40 @20-@50 @26-050 @32-@50 @40-@50 D26-063 @32-063 D40-063 D50-063

zeta 0427 0378 0477 0447 0362 0357 0377 0397 0312 03177 0327 0337
ﬂ m 0.70 0.62 0.74 0.74 0.80 0.79 0.83 0.88 094 095 098 1.01
-
I I | ]
-
[ I I 1

zeta 1315 1155 1123 1599 1056  1.022 1183 1.243 1014 1.262 119 1.326

zeta 1412 1101 0999 149 1101 1027 0861 0855 092 1.04 069 0988

m 233 1.82 1.65 246 244 227 191 1.89 577 312 209 297
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Valores zeta (Medio: agua a 15°C Velocidad de flujo: 2 m/s)

216- o18- @20- @20- @20- 226- 226 226 ?32- @40~ @40~
214-014  @16-016  ©16-016 218018  @20-016 @20-P20 @P6-P16  @6-P20  P6-P26  P32-PR D40-02%6
Reduccion

de2veces gy zeta 0907 0732 069 0759 080  06% 0859 067 0671 0673 0704

lapiezaenT |
- m 043 042 047 0.51 0.54 0.62 0.77 0.60 0.83 m 116

-
I | zeta 1902 1.667 1.759 1657 190 1413 1983 2441 1.254 1441 1.721
= l m 090 096 1.19 112 1.29 1.26 177 218 1.54 2.38 284
=1 | zeta 1.879 1.885 134 1924 m 1731 0978 1.104 1.398 1.609 0.748
T m 0.89 1.08 091 1.30 0.75 154 0.87 098 172 265 1.23
@40- @50- @26~ @26~ @32 @40- @40- @50~ @50~ @50~

D40-032  @40-040 016-020  @20-@16  @20-@26  @20-032  @26-@32  @20-040  @26-@40  D32-040

zeta 0633 0.597 0.694 0.832 0.619 0633 0673 0.616 0.587 0.621
ﬂ m 1.04 132 0.62 0.74 0.76 1.04 m 136 130 137

-
'—‘W‘—‘ zeta 1.701 1.308 1445 2.526 1.236 1142 1123 1.061 1.088 1.307
m 281 2.89 1.29 225 152 1.88 1.85 235 24 2.89

-

\—T—l zeta 1.02 1328 1393 1337 1.231 1102 1143 1.056 1.054 1.223
T m 1.68 294 1.24 119 152 1.82 1.89 2.34 233 2.71

Valores zeta ( Medio: agua a 15°C Velocidad de flujo: 2 m/s)

16~ 16~ @20- @26~ @32- @40-
?18-316 @20-B16 @26-720 @32-026 @40-32 @50-@40

Piezaen T < zeta 0841  089% 0671 0629  06/8 0452
am p| iada I:Eﬁj:l

m 048 061 060 077 12 1.00

I e~ zeta 1483 1255 114 1029 1233 2209

l m 085 085 102 127 203 480

- zeta 1749 1598 1507 1395 1629 2298
[ | | 1

T m 1.00 108 134 172 269 508




Valores zeta (Medio: agua a 15°C Velocidad de flujo: 2 m/s)

@14-1/2" @16-3/8" @16-1/2" @218-1/2" @20-1/2" @20-3/4" 226-3/4"
Placa posterior zeta 1697 1417 1441 1513 1587 1264 1385
-+
m 064 067 068 087 107 086 1.24
@16-1/2"-016  @20-1/2"-220
Doble placa / zeta 4157 4315
posterior
\ m 197 292
?16-D14 ?18-@14 @18-@16 @20-B14 @20-216 @20-218 @26-16 @26-B18 @26-720
Reduccion zeta 0953 0913 0722 0838 0765 0669 0.746 0813 0,684
—
[ -~ = S—
m 045 052 041 057 052 045 067 073 061

?32-016 @32-020 @32-026 D40-026 @40-032 @50-232 @50-240 ?63-040 @63-@50

zeta 0.807 0.689 0.598 0.622 0.599 0.671 0.592 0.661 0.531

m 099 0.85 0.74 1.03 099 146 1.31 199 1.60

HEN
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Tabla de dilatacion

Todos los materiales utilizados en la fabricacion del tubo Puede utilizar la siguiente tabla de dilatacion para ver

se expanden cuando se calientan y se encogen cuando se el cambio de longitud que puede esperarse con

enfrian. una determinada longitud de tubo y una determinada
Por este motivo, siempre hay que tener en cuenta diferencia de temperatura. El coeficiente de dilatacion es
las diferencias de longitud debidas a las variaciones el mismo para todos los didmetros.

de temperatura. La diferencia de temperatura y la longitud
del tubo son los dos pardmetros que determinaran el cambio
de longitud.

Dilatacién (mm/m) Diferencia de temperatura (AT)

Longitud del tubo (m) 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60 °C 70°C 80°C
1 0.25 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 175 2.00
2 0.50 1.00 150 2.00 250 3.00 3.50 400
3 0.75 150 2.25 3.00 375 4.50 5.25 6.00
4 1.00 2.00 3.00 400 5.00 6.00 7.00 8.00
5 125 250 375 500 6.25 7.50 875 10.00
6 150 3.00 4.50 6.00 7.50 9,00 10.50 1200
7 175 3.50 525 7.00 8.75 10.50 12.25 14.00
8 2.00 400 6.00 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00
9 2.25 4.50 6.75 9.00 11.25 13.50 15.75 18.00
10 250 5.00 7.50 10.00 12.50 15.00 17.50 20.00
La tabla de dilatacién (expresada en mm) se cred utilizando Eiemplo:
la siguiente férmula: Dado que: L =8m
a = 0.025 mm/mK
AL=LxaxAT AT = 50°C (donde Tmin.=20 °C

y Tmax.=70 °C)

Donde: AL = cambio en la longitud )
. Se requiere: AL
L = longitud del tubo
o = coeficiente de dilatacion Solucién: Consulte la tabla de dilatacion o aplique
AT = diferencia de temperatura la férmula.

De la tabla: AL= 100 mm
y donde el coeficiente de dilatacion es 0.025 mm/mK

independientemente del didmetro del tubo. Usando laférmula: AL = Lxax AT
AL = 8x0.025X50
AL = 10,0 mm

Este cambio de longitud debe ser tenido en cuenta cuando
un profesional instala el sistema de tuberias.

2



Curva de regresion (vida util) de los tubos multicapa
ESTANDAR y RIXc Henco

La vida util del tubo multicapa depende de la temperatura
y la presion en el tubo. Las lineas rectas en el diagrama de
abajo muestran la presién que el tubo es capaz de soportar
a una cierta edad y a una temperatura constante del agua.
Claramente el tubo puede soportar menos presién a medida
que envejece. Para obtener la certificacién alemana DVGW,
un tubo debe ser capaz de soportar una presion de

1,5 veces su presion de trabajo después de 50 afos

y a una temperatura constante del agua de 70 °C.

Las curvas de regresion para los diferentes didmetros de

los tubos multicapa Henco muestran que, para todos

los didametros de tubo, después de 50 afios con

una temperatura del agua de 70 °C, los tubos son capaces de
resistir una presion mucho mayor que la requerida para

la certificaciéon DVGW. El tubo Henco tiene una vida util de

al menos 50 afos.

Por favor, vea el siguiente ejemplo de la curva de regresion
para un diametro 16, elaborado por el laboratorio de pruebas
del SKZ en Alemania.

Dimension £ 16 x 2 mm

10.2 Zeitstand-Innendnickdiagramm Verbundrohs PE-No/AVPE-Xc,

Zeltstand-Innendruckverhalten

SKeZ

Seaty 18 von 22

Prifugnis e, 3813789-1
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PREAISLADO HENCO

Versién: ESTANDAR y RIXc
General

Los tubos de PE-Xc/Al/PE-Xc se suministran con un material
aislante térmico redondo o excéntrico. Este material esta
hecho de espuma de polietileno extruido con una estructura
de celdas cerradas y protege el tubo contra:

> Pérdida de calor/transmision de calor

»  Condensacion

»  Dilatacién

> Transmision de ruido

Valor de aislamiento (DIN 52613 / 1SO 8497)

La espuma de PE tiene una capa exterior robusta hecha de
PE con una estructura de malla roja o azul a prueba de vapor.
Esto protege la espuma contra dafos, de modo que las
propiedades aislantes del producto no se pierden ni siquiera
durante los trabajos de construccién mas duros.

Las caracteristicas técnicas del aislamiento térmico son

las siguientes:

0,040 W/mKa +40 °C

0,036 W/mKa +10°C

Clasificacion respecto al fuego

C,-s1-d0 (EN 13501)

Resistencia a la temperatura

-40°Ca+100°C

Temperatura de uso

+5°Ca+100°C (EN 14707)

Amortiguacion acustica

Hasta 23 dB(A) (DIN 52218)

Espesor (redondo)

6,100 13 mm

Resistencia a la difusion de vapor de agua 1000 mu

7\

(PE-Xg /AL/ PE-Xg)
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Tabla de transmision

214 216 218 @20 226 232

AT 6 mm 10 mm 6 mm 10mm 13 mm 6 mm 10 mm 6 mm 10mm 13 mm 6 mm 10mm 13 mm 6 mm 10 mm
0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
-1.0 -04 -04 -04 -04 -03 -04 -03 -03 -03 -03 -03 -0.2 -0.2 -0.2 -0.2
-20 -0.9 -0.8 -0.8 -0.7 -0.7 -0.7 -0.7 -0.7 -0.6 -0.6 -0.5 -0.5 -0.5 -04 -04
-3.0 -1.3 -1.2 -1.2 -1 -1.0 -1 -1.0 -1.0 -09 -09 -0.8 -0.7 -0.7 -0.6 -0.6
-4.0 -1.8 -1.6 -1.6 -1.4 -13 -14 -13 -1.3 -12 -1.1 -0.1 -0.1 -0.9 -0.9 -0.8
-5.0 -2.2 -2.0 -2.0 -1.8 -1.7 -1.8 -16 -1.6 -1.5 -14 -1.3 -1.2 -1.2 -1.1 -1.0
-6.0 -2.7 -24 -2.4 -2.2 -2.0 -2.1 -2.0 -2.0 -1.8 -1.7 -1.6 -1.5 -14 -1.3 -1.2
-7.0 -3.1 -2.8 -2.8 -25 -24 -25 -2.3 -2.3 -2.1 -2.0 -1.8 -1.7 -1.6 -1.5 -14
-8.0 -35 -32 -3.2 -29 -2.7 -29 -26 -26 -24 -23 -2.1 -19 -19 -1.7 -1.6
-9.0 -4.0 -36 -36 -32 -30 -32 -29 -29 -2.7 -26 -23 -2.2 -2.1 -19 -1.8
-10.0 -44 -4.0 -4.0 -36 -34 -36 -33 -33 -30 -2.8 -26 24 -23 2.2 -20
-11.0 -49 -44 -44 -39 -37 -39 -36 -36 -33 3.1 -29 -2.7 -2.5 -24 -22
-120 53 -4.8 -4.8 -43 -4.0 -43 -39 -39 -36 -34 3.1 -29 -2.8 -26 -24
-13.0 -5.8 -5.2 -5.1 -4.7 -44 -47 -43 -43 -39 -3.7 -34 -32 30 -2.8 -26
-14.0 -6.2 -56 -55 -5.0 -47 -5.0 -4.6 -4.6 -4.2 -4.0 -36 -34 -32 -3.0 -2.8
-15.0 -6.6 -6.0 -59 -54 -5.0 -54 -49 -49 -4.5 -43 -39 -36 -35 -32 -3.1
-16.0 -7.1 -6.4 -6.3 -5.7 54 -5.7 52 -5.2 -4.8 -4.6 -4.2 -39 -3.7 -34 -33
-17.0 -75 -6.8 -6.7 -6.1 -5.7 -6.1 -5.6 -5.6 -5.1 -4.8 -44 -4.1 -39 -3.7 -35
-18.0 -8.0 -7.1 -7.1 -6.5 -6.0 -6.4 -59 -59 -54 -5.1 -4.7 -4.4 -4.2 -39 -37
-19.0 -84 -7.5 -75 -6.8 -6.4 -6.8 -6.2 -6.2 -5.7 -54 -4.9 -4.6 -4.4 -4.1 -39
-200 -8.8 -79 -7.9 -7.2 -6.7 -7.2 -6.5 -6.5 -6.0 -5.7 -52 -4.9 -4.6 -4.3 -4.1
-21.0 -93 -8.3 -8.3 -75 -7.1 -75 -6.9 -6.9 -6.3 -6.0 -55 -5.1 -4.9 -4.5 -4.3
-220 -9.7 -8.7 -8.7 -7.9 -74 -79 -7.2 -7.2 -6.6 -6.3 -5.7 -53 -5.1 -4.7 -4.5

La tabla muestra la temperatura de la superficie del aislamiento a una cierta diferencia de temperatura.

Ejemplo: -temperatura ambiente; 24°C Esto significa que la temperatura de la superficie es entonces
- temperatura del agua fria: 6°C 17,5°C(24°C-6,5°C).
- diferencia de temperatura: 6°C - 24°C=-18°C
Para evitar la condensacion, la temperatura de la superficie
Para un tubo de 16 mm provisto de un aislamiento de 10 mm  del aislamiento debe ser siempre superior a la temperatura
que tenga una diferencia de temperatura de -18 °C, del punto de rocio.
el valor de correccion es de -6,5 °C.
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MANGUERA DE PROTECCION HENCO

Version: ESTANDAR, RIXcy 5L PE-Xc
General

Los tubos multicapa ESTANDAR y RIXc Henco y los tubos
sintéticos de PE-Xc 5L también se suministran con
una manguera de proteccion acanalada.

Material y caracteristicas

Proteccion adicional

Los manguitos protectores son de polietileno. Esto ofrece
proteccion adicional a los tubos que transportan agua

y gas durante obras de construccion.

Baja capacidad aislante

Esto evita que los tubos colocados transmitan demasiado
calor al suelo cuando se utilizan con sistemas de calefaccién
central.

La capa de aire en el manguito protector proporciona

un efecto aislante.

Gama
Los manguitos de tubo pueden suministrarse en rojo,

azul, amarillo o negro en didmetros que van desde 14 hasta
32 mm.

7\

Henco siempre recomienda utilizar un manguito protector
para una protecciéon mecanica adicional. Una ventaja
adicional del uso de un manguito protector es que los tubos
de alimentacién y retorno pueden ser codificados por colores,
lo que evita errores en la conexion incorrecta de los tubos.

Instalaciones de gas

En instalaciones de gas, solo se permite combinar

los manguitos de proteccién amarillos con el tubo multicapa
ESTANDAR para gas HENCO. Consulte la pagina 29 para ver
las especificaciones del gas relativas a los manguitos

de proteccién.

(PE-Xg /AL/ PE-X;)
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COMBI de HENCO

Versiones: ESTANDAR y RIXc

General

El COMBI" de Henco estd compuesto por dos tubos de PE-Xc/

AL/PE-Xc provistos de un doble manguito protector de

polietileno. El doble manguito protector esta formado por
dos manguitos individuales que se conectan entre sf en varios

puntos. Esto significa que se pueden colocar fijaciones de

suelo entre los dos manguitos. Dado que los tubos solo estan
conectados en varios puntos, no es necesario realizar grandes

esfuerzos para separarlos.

Ventajas
El tubo COMBI de Henco combina las ventajas de tener
un solo manguito protector con las siguientes ventajas

»  Instalacion répida (los tubos de alimentacion y retorno

se pueden instalar en un solo trabajo)
»  Serequieren menos fijaciones en el suelo de abajo
» Instalacion limpia (en paralelo)

Marca roja

Es importante que el instalador sepa cuél es el tubo de
alimentacion y cudl es el tubo de retorno. Por eso, uno de
los manguitos protectores lleva una marca roja.

Henco recomienda utilizar siempre un manguito protector

para una proteccién mecanica adicional.




GAS de HENCO

Version: ESTANDAR y con manguito protector

General

El tubo multicapa ESTANDAR de PE-Xc/Al/PE-Xc Henco »  KIWA-GASTEC

y el manguito protector de PE también se pueden utilizar con i
gas, siempre que se utilicen tubos y manguitos amarillos. »  UNI/TS 11344

El sistema Henco para el gas solo esta permitido en los paises  Los tubos de gas sintético no tienen que estar protegidos

en los que se ha concedido una marca de calidad del gas. contra la corrosion en zonas humedas. Esto contrasta con
Consulte siempre las normas aplicables a los sistemas las tuberfas de gas metalicas, que deben protegerse contra
de tuberias de gas que se aplican en el pafs. la corrosion. El uso de tuberias sintéticas proporciona ahorros

significativos durante la compra y la instalacion.
El sistema de gas sintético Henco lleva la marca de calidad de
gas KIWA-GASTEC 39581/01 y estd destinado a instalaciones Sistema
de gas domésticas y para transportar gas conforme a la NPR-  El sistema de gas Henco estd compuesto por los tubos
3378-5y la NPR-3378-6 de diciembre de 2012 y las enmiendas  multicapa de PE-Xc/AL/PE-Xc para gas Henco, que pueden
3378-5/A1y 3378-6/A1. suministrarse con o sin manguitos protectores, y los racores
Ademas, el sistema de gas Henco con racores de prensado de prensado de PVDF y de latén para gas Henco.
de latdn posee la marca de calidad UNI/TS 11344,
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Indicacién de color Mangueras de proteccion
Los tubos y manguitos son amarillos y estan impresos con Las mangueras de proteccion han sido adoptadas y son
la marca Henco y el nombre KIWA-GASTEC. obligatorias en determinadas circunstancias. Los manguitos
Los manguitos del racor deben tener un sello amarillo. de proteccién proporcionan una proteccion adicional a

los tubos que transportan gas durante obras de construccion.
Solo para uso en instalaciones de gas Henco siempre recomienda utilizar un manguito protector ya
El tubo amarillo (manguera de proteccion) y los racores que proporciona una proteccién mecanica adicional.
de gas especialmente marcados solo se pueden utilizar en Los manguitos de tubo son de polietileno y también se
instalaciones de gas. Los racores de gas estan provistos de pueden suministrar por separado.

juntas toricas especiales (HNBR) que han sido disefiadas
especialmente para el gas y no funcionan en instalaciones de
agua. Por lo tanto, los racores de agua normales no se pueden
utilizar en instalaciones de gas 'y, a la inversa, los racores de
gas no se pueden utilizar con agua.

Instrucciones para la instalacion de tuberias de gas

»  Deberfa elegir la ruta de los tubos para que »  Alrealizar trabajos de construccion, se deberia bloquear
la probabilidad de que se dafien por perforar o insertar el extremo del tubo de gas para evitar que entre
clavos, por ejemplo, sea lo mas baja posible. suciedad en el tubo. Si entra suciedad en el tubo, debe
»  Cuando los tubos se doblan, se debe respetar el radio eliminarla con gas inerte o aire comprimido.
de curvatura minimo especificado por Henco. »  No se deben utilizar tubos y racores que muestren
Deberia retirar todos los tubos agrietados. signos de dafos en la superficie.

Especificaciones de instalacion para tuberias de gas y racores de gas

Criterios basicos
»  NPR-3378-5 de diciembre 2012 y la enmienda 3378-5/A1 »  NPR-3378-6 de diciembre 2012 y la enmienda 3378-6/A1

29
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Posicionamiento de tubos \
Los tubos pueden posicionarse de las siguientes
maneras:

» A Alavista

» B Ocultos

(C En el suelo j

El sistema de gas Henco puede ser utilizado sujeto a
los siguientes requisitos:
»  Lostubos utilizan conexiones prensadas
(no se pueden separar)
»  Tubos de posicionamiento A-B-C

Explicaciones (los subniimeros se refieren a
NEN 3378-6):

A Tubos alavista (NPR 3378-6, 4.2)

(4.2.1) Ejemplos/definiciones de tubos a la vista:

»  untuboen unsemisétano de acceso facil. Por "bien accesible”
se entiende una puerta o trampilla de acceso que mida
1 mx0.60 my unaaltura libre de al menos 0,80 m

»  uncontador de gas instalado en una caja de medidores, cerrado
conuna puerta

»  unquemador, cerrado con una puerta

(4.2.2) Un semisdtano es accesible si se puede acceder al
mismo con fines de inspeccién, mantenimiento
y sustitucion:
P atravésde una trampilla de semisétano que mida al
menos 1 mx0.60m
» una altura libre de al menos 0.80 m
P sinobstaculos que impidan el paso libre

Se pueden distinguir dos tipos de espacios de semisétano
accesibles:

(4.2.2.2) Un espacio de semisétano con
impermeabilizacion en el fondo (por ejemplo, hormigon
con paredes ascendentes impermeables contiguas): Se permite
instalar el tubo con un manguito en esta situacion, siempre que

el drea esté permanentemente seca y ventilada por medio de
aberturas de ventilacion opuestas. El manguito de tubo se puede
interrumpir en los racores. Los racores de gas y los tubos multicapa
Henco no requieren proteccion adicional contra la corrosion.

(4.2.2.3) Un espacio de semisétano sin
impermeabilizacion en el fondo (por ejemplo, arena):
En espacios de semisétano sin impermeabilizacion,
deberian instalarse tubos de gas con un manguito de tubo
ininterrumpido. Este manguito de tubo debe:

estar hecho de un material sintético

ininterrumpido, es decir, sin racores bajo el suelo

ser capaz de eliminar cualquier fuga de gas por encima del
suelo. Los tubos de gas y los manguitos de tubo Henco no
requieren proteccion contra la corrosion.

(4.2.3.2) ) Espacio donde se instala un contador de gas
(area del medidor)

Si se instala un tubo multicapa Henco en la zona donde haya
instalado un contador de gas, es necesario protegerlo contra
cargas mecanicas y térmicas por medio de un manguito de tubo
flexible de PE. Los racores no necesitan proteccion por medio de
un manguito de tubo.

(4.2.3.3) Espacio donde esta instalado el quemador

Sise instala un tubo multicapa en la zona donde haya instalado
un quemador, es necesario protegerlo contra cargas mecanicas
y térmicas por medio de un manguito de tubo flexible de PE.
Los racores no necesitan proteccion por medio de un manguito
de tubo.

(4.2.3.4) Ejes de tubo

Sise instala un tubo multicapa en un eje de tubo accesible, es
necesario protegerlo contra cargas mecanicas y térmicas por
medio de un manguito de tubo flexible de PE. Los racores no
necesitan proteccion por medio de un manguito de tubo.

(4.2.4) Tubos por encima de un techo desmontable
rebajado

Si se instala un tubo multicapa en el espacio por encima de
un techo desmontable rebajado (techo del sistema), deberia
protegerse contra cargas mecanicas y térmicas por medio de
un manguito de tubo flexible de PE. Los racores no necesitan
proteccién por medio de un manguito de tubo.
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B Tubos ocultos (NPR 3378-6, 4.3)

Por lo que se refiere a tubos en espacios inaccesibles o de dificil
acceso, se distingue entre las tres circunstancias siguientes:

»  tubos en espacios potencialmente himedos y corrosivos
»  tubos en espacios secos y No Corrosivos

»  tubos empotrados en suelos y paredes

(4.3.2.2) Por ejemplo, en espacios de semisétano humedos
sinimpermeabilizacién en el fondo, se permiten los tubos
multicapa siempre que se instalen en un manguito de tubo
ininterrumpido. En este caso, no se permite el uso de racores para
conexiones adicionales. Ambos extremos del manguito de tubo
deben sobresalir al menos 20 mm por encima del suelo acabado.
Si se requiere alguna conexion adicional, una conexion por medio
de una pieza en T por encima del suelo podria ser una solucion.
Un segundo tubo con un manguito de tubo puede conectarse de
forma similar (como una derivacion) a la pieza en T. Es importante
que los soportes alrededor del manguito de tubo sean lo
suficientemente anchos para permitir que cualquier fuga de gas
fluya libremente entre el tubo interior y el manguito de tubo.

(4.3.2.3) Tuberias en espacios secos y no corrosivos

(por ejemplo, techos fijos, paneles traseros, vigas, suelos

de pisos, etc.): En estos casos no es obligatorio el uso de
manguitos de tubo. La trayectoria del tubo debe elegirse de tal
manera que se evite cualquier riesgo de dano, por ejemplo,

por perforacién o clavado.

Los racores de prensado son resistentes a la traccién y,
por lo tanto, estan permitidos.

(4.3.3) Tubos empotrados

Los tubos multicapa y los racores de prensado se pueden
empotrar en suelos y paredes. Si la situacion lo permite, se
recomienda instalar un manguito de tubo flexible, pero no es
obligatorio. Antes o durante el trabajo, el manguito de tubo
proporcionara mas proteccién mecanica para el tubo interior.

No se debe permitir que el material de la construccion
arquitectonica dafe las tuberias y los racores. Cuando el tubo
sobresalga del suelo y de las paredes, se recomienda utilizar

un trozo de manguito de tubo como proteccién. En la transicién
del suelo o pared terminado, protegera el tubo interior contra
los efectos de las muescas.

(4.3.4) Tubos en una zanja de tubos cerrada,

tinel o conductos de mamposteria

En este caso se pueden utilizar tubos multicapa y racores de
prensado Henco. Si la situacion lo permite, se recomienda instalar
un manguito de tubo flexible, pero no es obligatorio. Antes

o durante el trabajo, el manguito de tubo proporcionard mas
proteccién mecdnica para el tubo interior. Si el conducto tiene
impermeabilizacion en la parte inferior, debe ventilarse hacia
arriba.

C Tubos en el suelo (NPR 3378-7)

Se permite el uso de tubos multicapa y racores para el transporte
de gas en el suelo, desde un didmetro de 16 mm hasta un
didmetro de 40 mm, en combinacién con los racores de prensado,
dentro de las Iineas de la parcela.

»  Sedeberian usar curvas de entrada de gas para
los pasamuros de la fachada.

»  Losracores de prensado deben protegerse con cinta de
engrase DENSO.

»  Losracores de compresion deben protegerse con
un manguito de tubo.

»  Sedebe aplicar una cinta de advertencia subterranea
aproximadamente 30 cm por encima del tubo.

»  Siel suelo estd cubierto con 0.80 m de arena limpia, hay que
adoptar medidas de proteccidon mecanica cuando surjan
objeciones técnicas.

Se recomienda pasar el tubo de gas con un manguito de tubo en
un manguito de PVC/PE/PP macizo.

No deberfan instalarse tubos de gas debajo de edificios, en suelos
contaminados, en suelos con escombros y donde pueda haber
crecimiento de raices y hundimientos significativos.
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Resumen

Lugares donde NO se permiten tubos de gas
(NPR 3378-6, 5.0):

»  cavidades, excepto en el caso de pasamuros perpendiculares
con un manguito de tubo

»  chimeneas, conductos de drenaje o ventilacion

»  conductos de residuos o de combustible o huecos de
ascensores

Aplicacion/instalacion SIN un manguito de tubo
(NPR 3378-6):

> (43.3) Tubos empotrados o enlucidos en suelos y paredes:
Se permiten racores de prensado de PVDF Henco sin
medidas de proteccion.

»  (4.3.2.3) Tubos entre vigas/suelos de piso/techos fijos/
paredes/ paneles traseros /detras de armarios de cocina/
en zanjas de tubos cerradas/conductos cerrados: se
permiten racores de prensado de PVDF Henco sin medidas
protectoras.

Aplicacion/instalacion CON un manguito de tubo
(NPR 3378-6):

»  (4.2.3.2) En cajas de contadores desde el contador de gas
hasta que el tubo desaparezca de la vista (no visible a simple
vista): se permiten los racores de prensado de VDF Henco,
el manguito de tubo hasta el racor.

»  (4.2.3.3) Conectar tubos a quemadores hasta que el tubo
desaparezca de la vista (no visible a simple vista): se permiten
los racores de prensado de PVDF Henco, el manguito de
tubo hasta el racor.

> (4.24)4.2.34) Techos bajos (techos de sistema) /ejes de tubo
accesibles: se permiten racores de prensado de PVDF Henco,
manguito de tubo hasta el racor.

»  (4.2.2.2) Espacio de entresétano con impermeabilizacion en
el fondo: se permiten racores de prensado de PVDF Henco,
manguito de tubo hasta el racor.

»  (4.2.2.3) Entresétano (subterraneo) sin impermeabilidad en
el fondo, manguito de tubo ininterrumpido, aprox. 20 mm
gue sobresalen del suelo acabado: no se permiten
los racores de prensado de PVDF Henco.

Aplicacién/instalacion CON un manguito de tubo en
el suelo (NPR 3378-7, 5.0):

»  Aplique un manguito de tubo hasta los racores de prensado
de PVDF Henco.

»  Envuelvalos racores de prensado de PVDF Henco en cinta
de engrase DENSO (disponible en el mercado con la etiqueta
de calidad de gas QA).

»  Aplique una cinta amarilla de advertencia subterranea (GAS)
a aprox. 30 cm por encima del tubo de gas
(también disponible en el mercado).

»  Serecomienda instalar el tubo de gas en un manguito
de tubo hecho de PVC/PE/PP. Sin embargo, esto no es
obligatorio.



Manguera de proteccion

Henco siempre recomienda utilizar un manguito protector ya
que proporciona una proteccién mecanica adicional.

El manguito de tubo Henco cumple los siguientes requisitos:
»  Sintético

»  Diametro interior y exterior

»  Estancoal gas

Danos mecanicos

Recomendamos que no exponga las tuberias de
las instalaciones de gas al riesgo de dafios mecénicos
y/0 tensiones mecanicas externas.

Puesta a tierra

Las tuberias sintéticas no deberfan conectarse a tierra
utilizando un recubrimiento de barrera metalica.

Desconexion del suministro de gas

Merece la pena tener en cuenta que las instalaciones

deberian poder desconectarse del suministro de gas de

la siguiente manera:

»  Después de cada punto de entrada en una casa que
no tenga su propia llave de paso.

»  Después del punto de entrada a cada edificio fisico si el
suministro de gas es para varios edificios separados.

»  Fuera de una sala de calefaccion

Proteccion en caso de fuga de gas

Inmediatamente después del punto de entrada a

una sala de practicas o laboratorio

Inmediatamente antes de un regulador de presion de
gas y un equipo de medicion.

Donde se encuentren los aparatos de gas (en el caso de
dispositivos decorativos, también puede estar dentro del
armario del medidor

(Informacion detallada: NPR-3378-5 de diciembre de 2012)

Cuando hay una caida en la presion del gas o se vuelve a
conectar el suministro de gas, no deberia haber una descarga
ilimitada de gas no quemado de la tuberfa o del aparato

de gas. Esto no es un problema para los aparatos de gas
equipados con una valvula de corte.

Lo siguiente se aplica a los aparatos de gas que no estan
equipados con una valvula de corte:

@HENCO

Instalaciones: se deberfa instalar una valvula de corte
de gas detras de cada llave de paso en las secciones de
tuberia entre el contador de gas y el aparato.

En los hogares, se deberfa utilizar un valor de corte

de gas en la seccion del tubo que se encuentra
inmediatamente detras del grifo del contador de gas.
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Tipo de gas

Los tubos de gas y racores de prensado son adecuados para:
> Gas natural

»  Propano

»  Butano

Para mas informacion, consulte NEN 1078.

Prueba de presion

La tuberifa se prueba primero a fondo utilizando una réfaga
de aire a una presién a 1 bar (1000 mbar). A continuacion,

la presion deberfa reducirse a una presién de prueba que esté
100 mb por encima de la presion de trabajo. Se considera que
la tuberia es hermética al gas cuando no hay una caida visible
de presién durante un periodo de 5 minutos.

Se utiliza un mandémetro de tubo en U o un mandémetro
digital para medir la caida de presion.

Nota: estas directrices son solo una pequeha parte de la
norma actual. Para mas detalles sobre estas directrices,
consulte NPR 3378-5 y NPR 3378-6.

Diagrama de pérdida de presion y tabla de pérdida de presion para tuberias de gas

Aligual que el agua, el gas también pierde energia debido a
las fuerzas de friccién contra la pared del tubo. Puede hacer
célculos correctos de tubos utilizando los diagramas de
pérdida de presién para gas. Segun la norma NEN 1078, los
sistemas de tuberias deberian planificarse de forma que la
pérdida de presidn no sea superior a la diferencia entre

la presion de trabajo y la presion minima de suministro
requerida establecida por el fabricante del aparato, lo que
significa que, en el caso de una instalacién de gas de uso
doméstico, la pérdida de presién total desde la salida del
contador de gas hasta el aparato puede ser de 250 Pa 12
(2,5 mbar).

Pressure loss for natural gas 12°C
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Tubo multicapa HENCO para GAS

Presién atmosférica
Temperatura del gas
Valor calorifico del gas natural

1013
12°C

35.17 MJ/m? (valor superior para los Paises Bajos)

)2

Precarga inicial 30 mbar
a16 @20 @26 @32 @40
Energia Flujode | Velocidad [Pérdida de presion| Pérdida de Velocidad Pérdida de Pérdidade | Velocidad [ Pérdida de Pérdidade | Velocidad Pérdida de Pérdidade | Velocidad | Pérdidade [Pérdidade
kWh volumen (m(n)/s) (Pa/m) presion (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presién presion (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presién presion
m’h (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) ‘ (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m)
1 0,70 025 0,66 0,0066 0,14 021 0,0021 0,09 0,09 0,0009 0,05 0,03 0,0003 003 0,01 0,0001
2 0,20 0,50 132 00132 028 042 0,0042 0,18 0,17 0,0017 0,11 0,06 0,0006 0,07 0,02 0,0002
3 031 0,75 198 0,198 042 063 0,0063 027 0,26 0,0026 0,16 0,09 0,0009 0,10 0,03 0,0003
4 041 1,01 264 0,0264 057 083 0,0083 036 034 0,0034 021 0,12 0,012 013 0,05 0,0005
5 0,51 1,26 329 0,329 0,71 1,04 0,104 0,45 043 0,0043 027 0,15 0,0015 017 0,06 0,0006
6 061 151 3,95 0,0395 085 1,25 0,0125 0,54 0,51 0,0051 032 0,18 00018 0,20 0,07 0,0007
7 0,72 1,76 4,61 0,0461 0,99 1,46 00146 063 0,60 0,0060 0,38 021 0,0021 023 0,08 0,0008
8 082 2,01 527 0,0527 113 167 00167 0,72 0,68 0,0068 043 0,24 0,0024 0,27 0,09 0,0009
9 092 2,26 593 0,0593 127 1,88 0,188 081 0,77 0,0077 048 027 0,0027 030 0,10 0,0010
10 1,02 2,52 10,91 0,1091 141 2,08 0,0208 091 085 0,0085 0,54 030 0,0030 033 0,12 0,0012
1 113 2,77 12,81 0,1281 156 229 0,0229 1,00 094 0,0094 059 033 0,0033 037 0,13 0,0013
12 123 3,02 14,85 0,1485 1,70 2,50 0,0250 1,09 1,02 0,0102 0,64 0,36 0,0036 040 0,14 0,0014
13 133 327 17,02 0,1702 1,84 439 0,0439 1,18 11 00111 0,70 0,39 0,0039 043 0,15 0,0015
14 143 352 1931 0,1931 1,98 4,98 0,0498 127 1,20 0,0120 0,75 042 0,0042 047 0,16 0,0016
15 1,54 377 21,72 02172 2,12 5,60 0,0560 136 128 0,0128 0,80 045 0,0045 0,50 0,17 0,0017
16 1,64 4,02 24,26 02426 226 6,24 0,0624 145 137 0,137 0,86 048 0,0048 0,53 0,18 0,0018
17 174 4,28 2691 0,2691 241 6,92 0,0692 154 242 0,0242 091 051 0,0051 057 0,20 0,0020
18 1,84 4,53 29,69 0,2969 2,55 7,62 0,0762 163 267 0,0267 0,96 0,54 0,0054 0,60 021 0,0021
19 194 4,78 32,58 0,3258 269 836 0,0836 1,72 292 0,0292 1,02 057 0,0057 063 0,22 0,0022
20 2,05 5,03 35,59 0,3559 283 912 00912 1,81 3,19 00319 1,07 0,60 0,0060 067 023 0,0023
21 2,15 528 38,71 03871 297 992 0,0992 1,90 346 0,0346 113 1,01 0,101 0,70 024 0,0024
22 225 553 41,95 04195 3,11 10,74 0,1074 199 375 0,0375 1,18 1,09 0,0109 073 025 0,0025
23 2,35 579 45,30 04530 325 11,59 0,159 2,08 4,04 0,0404 123 1,18 00118 0,76 026 0,0026
24 246 6,04 48,76 04876 3,40 12,46 0,1246 217 435 0,0435 1,29 1,27 00127 0,80 028 0,0028
25 2,56 6,29 5233 0,5233 3,54 13,37 0,1337 2,26 4,66 0,0466 134 136 00136 083 029 0,0029
26 2,66 6,54 56,02 0,5602 3,68 14,30 0,1430 235 4,98 0,0498 1,39 1,45 0,0145 0,86 0,30 0,0030
27 2,76 6,79 59,81 0,5981 382 15,25 0,1525 244 531 0,0531 1,45 1,54 00154 0,90 0,50 0,0050
28 287 7,04 63,71 06371 396 16,24 0,1624 2554 565 0,0565 1,50 1,64 00164 093 0,54 0,0054
29 297 7,29 67,72 06772 4,10 17,25 01725 263 6,00 0,0600 1,55 174 00174 0,96 057 0,0057
30 3,07 7,55 71,84 07184 4,24 18,29 0,1829 2,72 6,36 0,0636 161 1,85 00185 1,00 0,60 0,0060
31 317 7,80 76,07 0,7607 439 19,35 0,1935 2,81 6,73 0,0673 1,66 1,95 0,0195 1,03 0,64 0,0064
32 328 8,05 80,40 0,8040 4,53 20,44 0,2044 2,90 7,10 0,0710 1,71 2,06 0,0206 1,06 067 0,0067
33 338 830 84,84 0,8484 4,67 21,56 0,2156 299 749 0,0749 1,77 217 00217 1,10 071 0,0071
34 348 8,55 89,38 0,8938 4,81 22,70 02270 3,08 7,88 0,0788 182 2,28 0,0228 113 0,74 0,0074
35 358 8,80 94,03 0,9403 495 2387 02387 317 829 0,0829 1,88 2,40 0,0240 1,16 0,78 0,0078
36 368 9,06 98,79 09879 509 25,07 0,2507 326 8,70 0,0870 193 2,52 0,0252 1,20 082 0,0082
37 379 931 103,64 1,0364 524 26,28 0,2628 335 9,12 0,0912 1,98 2,64 0,0264 123 0,86 0,0086
38 3,89 9,56 108,60 1,0860 538 27,53 0,2753 3,44 9,55 0,0955 2,04 2,76 00276 1,26 0,90 0,0090
39 399 9,81 113,67 1,1367 552 28,80 0,2880 3,53 9,98 0,0998 2,09 2,89 0,0289 1,30 0,94 0,0094
40 4,09 10,06 118,83 1,1883 5,66 30,09 0,3009 362 1043 0,1043 2,14 3,01 0,0301 133 0,98 0,0098
41 4,20 1031 124,10 1,2410 580 3141 03141 371 10,88 0,1088 2,20 3,15 0,0315 136 1,02 0,0102
42 430 10,56 129,47 1,2947 594 32,76 03276 3,80 11,35 0,1135 2,25 3,28 0,0328 1,40 1,06 0,0106
43 4,40 10,82 134,95 13495 6,08 34,13 03413 3389 11,82 0,1182 2,30 341 0,0341 143 111 00111
44 4,50 11,07 140,52 1,4052 6,23 3552 0,3552 3,98 12,29 0,1229 236 3,55 0,0355 1,46 1,15 00115
45 4,61 1132 146,19 14619 6,37 36,94 0,3694 4,07 12,78 0,1278 24 3,69 0,0369 1,50 1,20 0,0120
46 4,71 11,57 151,97 15197 6,51 3838 0,3838 417 13,28 0,1328 246 383 0,0383 1,53 124 00124
47 4,81 11,82 157,85 15785 6,65 39,85 03985 4,26 13,78 0,1378 2,52 3,98 0,0398 156 1,29 0,0129
48 4,91 12,07 163,82 16382 6,79 41,34 04134 435 14,29 0,1429 2,57 412 00412 1,60 134 0,134
49 5,02 1233 169,90 1,6990 6,93 42,85 04285 444 14,81 0,1481 2,63 427 0,0427 163 1,39 0,0139
50 512 12,58 176,07 1,7607 707 44,39 0,4439 4,53 15,34 0,1534 2,68 4,42 0,0442 1,66 143 00143
51 522 12,83 182,34 1,8234 722 45,96 0,4596 4,62 15,88 0,1588 273 4,57 0,0457 1,70 1,48 0,0148
52 532 13,08 188,72 1,8872 736 47,54 04754 4,71 16,42 0,1642 2,79 4,73 0,0473 1,73 1,53 0,153
53 543 1333 195,19 19519 7,50 49,16 04916 4,80 16,97 0,1697 2,84 4,89 0,0489 176 1,58 0,0158
54 553 13,58 201,76 20176 7,64 50,79 0,5079 4,89 17,53 01753 2,89 5,05 0,0505 1,80 1,64 0,0164
55 563 13,83 20842 2,0842 7,78 5245 05245 4,98 18,10 0,1810 2,95 521 0,0521 183 1,69 0,0169
56 573 14,09 215,19 2,1519 792 54,13 05413 507 18,68 0,1868 3,00 538 0,0538 1,86 1,74 00174
57 583 14,34 222,05 2,2205 8,06 55,84 0,5584 516 19,26 0,1926 3,05 5,54 0,0554 1,90 1,79 00179
58 594 14,59 229,01 2,2901 821 57,57 0,5757 525 19,85 0,1985 311 571 0,0571 193 1,85 0,0185
59 6,04 14,84 236,07 2,3607 835 59,32 0,5932 534 2045 0,2045 3,16 588 0,0588 1,96 1,90 0,0190
60 6,14 15,09 24322 24322 849 61,10 06110 543 21,06 0,2106 321 6,06 0,0606 2,00 1,96 0,0196
61 6,24 15,34 250,48 2,5048 863 62,90 0,6290 552 21,68 02168 327 623 00623 2,03 2,02 0,0202
62 6,35 15,60 257,82 25782 877 64,72 06472 561 22,30 0,2230 332 641 0,0641 2,06 2,07 0,0207
63 6,45 1585 265,27 26527 891 66,56 0,6656 570 22,93 0,2293 338 6,59 0,0659 2,10 213 0,0213
64 6,55 16,10 272,81 2,7281 9,06 68,43 06843 580 23,57 0,2357 343 6,77 0,0677 213 2,19 0,0219
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216 @20 226 @32 @40
Energia Flujo de volu- | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade
kWh men (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presion presion
m’/h (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m)
65 6.65 16.35 28044 28044 9.20 7033 07033 5.89 2422 02422 348 6.95 0.0695 2,16 225 0,0225
66 6.76 16.60 28818 28818 934 7224 07224 598 2487 0.2487 354 714 00714 2,20 231 0,0231
67 6.86 16.85 296.00 296 948 7418 07418 6.07 2553 0.2553 359 733 00733 223 237 0,0237
68 6.96 17.10 303.93 3.0393 962 76.14 0.7614 6.16 26.20 0.262 364 752 0.0752 2,26 243 0,0243
69 7.06 17.36 311.95 3.1195 9.76 78.12 0.7812 6.25 26.88 0.2688 3.70 771 00771 229 2,49 0,0249
70 7.7 1761 320.06 3.2006 9.90 80.13 08013 6.34 2756 0.2756 375 791 0.0791 233 2,55 0,0255
71 727 17.86 32827 32827 10.05 82.16 08216 643 28.26 0.2826 3.80 8.10 0.0810 236 262 0,0262
72 737 18.11 336,57 33657 10.19 84.21 0.8421 6.52 2896 0.2896 386 830 0.0830 239 2,68 0,0268
73 747 1836 344.97 34497 1033 86.29 0.8629 661 2966 0.2966 391 850 0.0850 243 2,75 0,0275
74 757 1861 353.46 3.5346 1047 8838 0.8838 6.70 3038 03038 3.96 871 0.0871 246 2,81 0,0281
75 768 18.86 362.05 36205 1061 90.50 0.9050 6.79 31.10 031 4.02 891 0.0891 2,49 2,88 0,0288
76 778 19.12 37073 3.7073 10.75 92.65 0.9265 6.88 3183 03183 4.07 9.12 00912 2,53 2,94 0,0294
77 7.88 1937 379.50 3795 10.89 94.81 0.9481 6.97 3257 03257 413 933 0.0933 2,56 3,01 0,0301
78 7.98 19.62 38837 38837 11.04 97.00 097 7.06 3331 03331 418 9.54 0.0954 2,59 3,08 0,0308
79 8.09 19.87 39734 39734 11.18 99.21 0.9921 715 3407 03407 4.23 9.76 0.0976 263 315 0,0315
80 8.19 20.12 406.39 4.0639 11.32 101.44 1.0144 7.24 34.83 03483 4.29 997 0.0997 2,66 3,22 0,0322
81 829 2037 415.54 4.1554 11.46 103.70 1.0370 733 3559 0.3559 434 10.19 0.1019 2,69 329 00329
82 839 2063 42479 42479 11.60 105.97 1.0597 743 36.37 03637 439 1041 0.1041 2,73 336 00336
83 850 20.88 434.12 43412 11.74 108.27 1.0827 752 3715 03715 445 1063 0.1063 2,76 343 0,0343
84 8.60 213 44355 44355 11.88 11059 1.1059 761 3794 03794 450 10.86 0.1086 2,79 3,50 0,0350
85 8.70 2138 453.08 45308 1203 11294 1.1294 7.70 3874 03874 455 11.08 0.1108 2,83 357 0,0357
86 8.80 2163 462.69 46269 1217 11530 1.153 7.79 39.54 03954 461 1131 0.1131 2,86 364 0,0364
87 891 21.88 472.40 4.724 1231 11769 1.1769 7.88 40.36 04036 4.66 11.54 0.1154 2,89 3,72 00372
88 9.01 2213 482.20 4822 1245 120.10 1.2010 797 41.17 04117 472 11.77 01177 293 3,79 0,0379
89 an 2239 492.10 4.921 1259 12253 12253 8.06 42.00 042 4.77 1201 0.1201 2,96 387 0,0387
90 9.21 2264 502.09 5.0209 1273 124.98 1.2498 8.15 4284 04284 4.82 1224 0.1224 2,99 3,94 0,0394
91 931 2289 51217 51217 12.88 12746 1.2746 824 43.68 04368 4.88 1248 0.1248 3,03 4,02 0,0402
92 942 2314 52234 52234 13.02 129.96 1.2996 833 44.52 04452 493 1272 01272 3,06 4,10 0,0410
93 9.52 2339 532.60 5326 13.16 13248 13248 842 4538 04538 498 12.96 0.1296 3,09 417 0,0417
94 9.62 23.64 54296 54296 1330 135.02 1.3502 851 46.24 04624 5.04 13.21 0.1321 313 4,25 0,0425
95 972 23.90 55341 5.5341 13.44 137.58 1.3758 860 47.11 04711 509 13.46 0.1346 3,16 433 0,0433
96 9.83 2415 563.95 56395 1358 14017 14017 8.69 47.99 04799 514 13.70 0.137 319 441 0,0441
97 993 2440 574.58 57458 1372 142.77 14277 878 4888 04888 520 13.95 0.1395 323 449 0,0449
98 10.03 2465 585.30 5853 1387 145.40 1454 887 49.77 04977 525 14.21 0.1421 326 457 0,0457
99 10.13 24.90 596.12 59612 1401 14805 14805 8.96 5067 05067 530 14.46 0.1446 329 4,65 0,0465
100 1024 2515 607.02 6.0702 14.15 15072 1.5072 9.06 51.57 0.5157 5.36 14.72 0.1472 333 4,73 0,0473
101 10.34 25.40 618.02 6.1802 14.29 15342 1.5342 9.15 5249 0.5249 541 14.98 0.1498 336 4,82 0,0482
102 10.44 25.66 629.11 6.2911 1443 156.13 1.5613 9.24 5341 0.5341 547 15.24 0.1524 339 4,90 0,0490
103 1054 2591 640.29 6.4029 14.57 158.87 1.5887 933 5434 05434 552 15.50 0.155 343 4,98 0,0498
104 10.65 26.16 651.56 6.5156 14.71 16163 16163 942 5527 05527 557 15.76 0.1576 3,46 507 0,0507
105 10.75 2641 662.93 66293 14.86 16441 1.6441 951 56.21 05621 563 16.03 0.1603 3,49 515 00515
106 10.85 26.66 674.38 6.7438 15.00 167.21 16721 9.60 57.16 05716 568 16.30 0.163 3,53 524 0,0524
107 10.95 2691 685.93 6.8593 15.14 170.03 1.7003 9.69 58.12 0.5812 573 16.57 0.1657 3,56 532 0,0532
108 11.05 2717 697.56 6.9756 15.28 172.87 1.7287 9.78 59.08 0.5908 579 16.84 0.1684 3,59 541 0,0541
109 11.16 2742 709.29 7.0929 1542 175.74 1.7574 9.87 60.05 0.6005 584 7.1 01711 3,63 5,50 0,0550
110 11.26 2767 721.11 72111 15.56 17863 1.7863 9.96 61.03 06103 589 17.39 0.1739 3,66 559 0,0559
m 11.36 2792 733.02 7.3302 15.71 181.54 18154 10.05 62.01 0.6201 595 17.67 0.1767 3,69 568 0,0568
112 11.46 2817 74502 74502 15.85 184.47 1.8447 10.14 63.01 0.6301 6.00 17.95 0.1795 373 576 0,0576
13 11.57 2842 757.11 7.5711 15.99 18742 18742 10.23 64.01 0.6401 6.05 18.23 0.1823 3,76 585 0,0585
114 11.67 2867 769.29 76929 16.13 190.39 1.9039 10.32 65.01 0.6501 6.11 1851 0.1851 3,79 595 0,0595
115 11.77 2893 781.56 78156 16.27 193.38 19338 1041 66.02 06602 6.16 18.80 0.188 382 6,04 0,0604
116 11.87 29.18 793.92 79392 1641 196.40 1.964 10.50 67.04 06704 622 19.09 0.1909 3,386 6,13 0,613
117 11.98 2943 806.37 8.0637 16.55 19944 1.9944 10.59 68.07 0.6807 627 1938 0.1938 3389 6,22 0,0622
118 12.08 2968 81891 8.1891 16.70 202.49 20249 10.69 69.11 06911 632 1967 0.1967 392 631 0,0631
19 1218 2993 831.54 83154 16.84 205.57 20557 10.78 70.15 0.7015 6.38 19.96 0.1996 3,96 6,41 0,0641
120 12.28 30.18 844.27 84427 16.98 208.67 20867 10.87 71.20 0.712 643 20.26 0.2026 3,99 6,50 0,0650
121 12.39 3044 857.08 85708 17.12 21179 21179 10.96 7225 0.7225 648 20.56 0.2056 4,02 6,60 0,0660
122 1249 3069 869.98 86998 17.26 21494 21494 11.05 7331 07331 654 20.86 0.2086 4,06 6,69 0,0669
123 12.59 3094 882.97 8.8297 17.40 218.10 2181 11.14 7438 07438 6.59 21.16 02116 4,09 6,79 0,0679
124 12,69 31,19 896,05 89605 17,54 221,29 22129 11,23 7546 0,7546 6,64 21,46 02146 412 6,88 0,0688
125 12,79 3144 909,23 9,0923 17,69 224,49 2,2449 11,32 76,54 0,7654 6,70 21,77 02177 4,16 6,98 0,0698
126 12,90 31,69 922,49 9,2249 17,83 227,72 2,2772 141 77,63 0,7763 6,75 22,07 0,2207 4,19 7,08 0,0708
127 13,00 31,94 935,84 9,3584 17,97 23097 2,3097 11,50 78,73 0,7873 6,80 22,38 0,2238 4,22 7,18 00718
128 13,10 32,20 949,28 94928 18,11 234,23 23423 11,59 79,83 0,7983 6,86 22,69 0,2269 4,26 728 0,0728
129 13,20 3245 962,81 9,6281 18,25 23752 23752 11,68 80,94 0,8094 691 23,01 0,2301 429 7,38 0,0738
130 1331 32,70 976,43 9,7643 18,39 240,84 2,4084 11,77 82,06 0,8206 697 2332 02332 432 7,48 0,0748
131 1341 3295 990,14 99014 18,53 244,17 24417 11,86 83,18 08318 7,02 23,64 02364 4,36 7,58 0,0758
132 1351 33,20 1003,94 10,0394 18,68 247,52 24752 11,95 84,32 0,8432 707 23,96 0,2396 4,39 7,68 0,0768




216 220 @26 232 @40
Energia Flujo de Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade | Velocidad | Pérdidade | Pérdidade
kwWh volumen (m(n)/s) presién presion (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presién presion (m(n)/s) presion presion (m(n)/s) presién presion
m*h (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m)
133 1361 3345 1017.82 10.1782 18.82 250.89 25089 12.04 8545 0.8545 713 2428 02428 442 7,78 0,0778
134 13.72 3371 1031.80 10318 18.96 25429 2.5429 1213 86.60 0.866 7.8 24.60 0.246 4,46 7,88 0,0788
135 13.82 33.96 1045.87 10.4587 19.10 25771 25771 12.22 87.75 08775 7.23 2492 0.2492 4,49 7,99 0,0799
136 13.92 34.21 1060.02 10.6002 19.24 261.14 26114 1232 8891 0.8891 729 2525 0.2525 4,52 8,09 0,0809
137 14.02 3446 1074.27 10.7427 19.38 264.60 2646 1241 90.08 0.9008 734 2558 02558 4,56 8,19 0,0819
138 1413 3471 1088.60 10.886 19.53 26808 26808 12.50 91.25 09125 7.39 2591 0.2591 459 8,30 0,0830
139 14.23 34.96 1103.03 11.0303 1967 27158 27158 12.59 9243 09243 745 2624 02624 4,62 8,40 0,0840
140 1433 3521 1117.54 11.1754 19.81 27510 2.751 12.68 93.62 0.9362 750 2657 0.2657 4,66 851 0,0851
141 1443 3547 113214 113214 19.95 278.64 2.7864 12.77 94.81 0.9481 7.55 2691 0.2691 4,69 8,62 0,0862
142 14.54 35.72 1146.83 11.4683 20.09 28220 2822 12.86 96.01 0.9601 761 27.24 0.2724 4,72 872 0,0872
143 14.64 3597 116161 116161 2023 285.78 28578 1295 9722 09722 766 27.58 0.2758 4,76 883 0,0883
144 14.74 36.22 117648 11.7648 2037 289.38 28938 13.04 9843 09843 7.72 2792 0.2792 479 894 0,0894
145 14.84 3647 119143 119143 2052 293.01 2.9301 13.13 99.65 0.9965 7.77 2827 0.2827 4,82 9,05 0,0905
146 14.94 36.72 120648 12,0648 2066 296.65 2.9665 13.22 100.88 1.0088 782 2861 0.2861 4,86 9,16 0,0916
147 15.05 36.98 122161 122161 20.80 300.32 3.0032 1331 102.11 1.0211 7.88 28.96 0.2896 4,89 9,27 0,0927
148 15.15 37.23 1236.83 12.3683 20.94 304.00 3.0400 13.40 10335 1.0335 793 2931 0.2931 4,92 9,38 0,0938
149 15.25 37.48 125215 125215 21.08 307.71 30771 13.49 104.60 1.0460 798 29.66 0.2966 4,96 949 0,0949
150 15.35 37.73 1267.55 126755 2122 31144 31144 13.58 105.86 1.0586 804 3001 03001 499 9,60 0,0960
151 15.46 3798 1283.03 12.8303 2136 315.19 31519 13.67 107.12 10712 8.09 3036 03036 5,02 9,72 0,0972
152 15.56 3823 129861 12,9861 2151 31896 3.18% 13.76 108.39 1.0839 8.14 3072 03072 5,06 9,83 0,0983
153 15.66 3848 1314.28 13.1428 2165 32275 32275 13.85 109.66 1.0966 820 31.08 0.3108 509 9,94 0,0994
154 15.76 3874 1330.03 13.3003 21.79 326.56 3.2656 13.95 110.94 1.1094 825 31.44 03144 512 10,06 0,1006
155 15.87 3899 134587 134587 2193 33039 33039 14.04 11223 11223 831 31.80 0318 516 10,17 0,1017
156 15.97 39.24 1361.80 13618 2207 33424 33424 14.13 11353 1.1353 836 3216 03216 519 10,29 0,1029
157 16.07 3949 1377.82 13.7782 2221 33811 33811 14.22 11483 1.1483 841 3253 03253 522 10,40 0,1040
158 16.17 3974 139393 139393 2236 342.00 342 1431 116.14 1.1614 847 3290 0329 526 10,52 0,1052
159 16.28 39.99 1410.12 14.1012 2250 34591 34591 1440 11745 1.1745 852 33.26 03326 529 10,64 0,1064
160 16.38 40.25 142641 14.2641 2264 349.85 3.4985 14.49 11877 1.1877 857 33.64 0.3364 532 10,75 0,1075
161 16.48 40.50 144278 14.4278 2278 353.80 3538 14.58 120.10 1.2010 863 3401 0.3401 535 10,87 0,1087
162 16.58 40.75 1459.24 14.5924 2292 357.78 35778 1467 12144 12144 868 34.38 03438 539 10,99 0,1099
163 16.68 41.00 147579 14.7579 2306 361.77 36177 14.76 12278 12278 873 3476 03476 542 mn 01111
164 16.79 41.25 149242 14.9242 2320 365.79 36579 14.85 12413 12413 879 35.14 03514 545 11,23 01123
165 16.89 41.50 1509.15 150915 2335 369.82 36982 14.94 12549 1.2549 884 3552 03552 549 1135 0,135
166 16.99 4175 1525.96 15.2596 2349 373.88 3.7388 1503 126.85 1.2685 889 35.90 0.359 552 11,47 0,1147
167 17.09 4201 1542.86 154286 2363 37795 3.7795 1512 12822 1.2822 895 36.28 03628 5,55 11,59 0,1159
168 17.20 42.26 1559.85 15.5985 2377 382.05 3.8205 15.21 129.59 1.2959 9.00 36.67 0.3667 559 11,72 0,172
169 17.30 4251 1576.92 15.7692 2391 386.17 38617 15.30 130.98 13098 9.06 37.06 03706 5,62 11,84 0,1184
170 17.40 42.76 1594.09 15.9409 24.05 39031 3.9031 1539 13237 13237 9.11 3744 03744 5,65 11,96 0,119
171 17.50 4301 161134 16.1134 2419 39447 3.9447 1548 133.76 13376 9.16 3784 03784 5,69 12,09 0,1209
172 1761 43.26 162868 16.2868 2434 39864 3.9864 15.57 135.16 13516 9.22 3823 03823 572 12,21 0,1221
173 17.71 43.52 1646.10 16.461 24.48 402.84 4.0284 15.67 136.57 1.3657 927 3862 0.3862 575 12,34 0,1234
174 17.81 43.77 1663.62 16.6362 24.62 407.06 4.0706 15.76 137.99 13799 932 39.02 0.3902 579 12,46 0,1246
175 1791 44.02 1681.22 16.8122 2476 411.30 4113 15.85 13941 1.3941 9.38 3942 0.3942 582 12,59 0,1259
176 18.02 44.27 1698.91 16.9891 24.90 415.56 41556 15.94 14084 14084 943 39.82 0.3982 585 12,71 0,1271
177 1812 44.52 1716.69 17.1669 25.04 419.84 4.1984 16.03 14228 14228 948 40.22 04022 589 12,84 0,1284
178 18.22 44.77 1734.55 17.3455 2518 42415 4.2415 16.12 143.72 14372 9.54 40.62 0.4062 592 12,97 0,1297
179 1832 45.02 175251 17.5251 2533 42847 4.2847 16.21 145.17 14517 9.59 41.03 04103 595 13,10 0,1310
180 1842 45.28 177055 17.7055 2547 432.81 43281 16.30 146.62 14662 9.64 4144 04144 599 13,23 0,1323
181 1853 4553 178868 17.8868 2561 4377 43717 16.39 148.09 14809 9.70 4185 04185 6,02 13,36 0,1336
182 1863 45.78 1806.89 180689 2575 44155 44155 1648 149.56 14956 9.75 42.26 04226 6,05 1349 0,1349
183 1873 46.03 1825.20 18.252 25.89 44595 44595 16.57 151.03 15103 9.81 4267 04267 6,09 13,62 0,1362
184 1883 46.28 184359 184359 26.03 45038 4.5038 16.66 15251 15251 9.86 43.08 04308 6,12 13,75 0,1375
185 18.94 46.53 1862.06 18.6206 26.18 454.82 4.5482 16.75 154.00 154 991 43.50 0435 6,15 13,88 0,1388
186 19.04 46.79 1880.63 18.8063 2632 459.28 45928 16.84 155.50 1.555 9.97 43.92 04392 6,19 14,01 0,1401
187 19.14 47.04 1899.28 18.9928 26.46 463.77 46377 16.93 157.00 157 10.02 4434 04434 6,22 14,15 0,1415
188 19.24 47.29 1918.02 19.1802 26.60 46827 46827 17.02 15851 1.5851 10.07 4476 04476 6,25 14,28 0,1428
189 19.35 4754 1936.85 19.3685 2674 47279 47279 7.1 160.02 1.6002 1013 4518 04518 6,29 1441 0,1441
190 1945 47.79 1955.77 19.5577 26.88 47734 47734 17.20 161.55 16155 10.18 4561 04561 632 14,55 0,1455
191 19.55 4804 1974.77 19.7477 27.02 481.90 4819 1730 163.08 1.6308 10.23 46.04 04604 6,35 14,68 0,1468
192 19.65 48.29 1993.86 19.9386 2717 486.49 4.8649 17.39 164.61 1.6461 10.29 46.46 04646 6,39 14,82 0,1482
193 19.76 4855 2013.03 20.1303 2731 491.09 49109 17.48 166.15 16615 10.34 46.90 0.469 6,42 14,96 0,1496
194 19.86 48.80 203230 20323 2745 49572 4.9572 1757 167.70 1677 1039 4733 04733 6,45 15,09 0,1509
195 19.96 49.05 2051.65 205165 2759 500.36 5.0036 17.66 169.26 16926 1045 47.76 04776 6,49 1523 01523
196 20.06 4930 2071.09 20.7109 2773 505.03 50503 17.75 17082 1.7082 10.50 4820 0482 6,52 1537 0,1537
197 20.16 49.55 209061 20.9061 27.87 509.71 5.0971 17.84 172.38 1.7238 10.56 4864 0.4864 6,55 15,51 0,1551
198 2027 49.80 211022 21.1022 2801 514.42 5.1442 1793 173.96 1.7396 1061 49.08 0.4908 6,59 15,65 0,1565
199 2037 50.06 212992 21.2992 28.16 519.14 51914 18.02 17554 1.7554 10.66 49.52 04952 6,62 15,79 0,1579
200 2047 50.31 214971 214971 2830 523.89 52389 1811 17713 17713 1072 49.96 0.4996 6,65 15,93 0,1593
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S))=2 1 1usos

Vision general de los coeficientes de pérdida de flujo

(valores zeta)

Los liquidos no solo pierden energia cuando fluyen a
través de un tubo. También pierden energia cuando

cambian de sentido. Esto se debe a que los liquidos

tienen que superar una resistencia adicional.

Valores zeta*

La tabla siguiente proporciona una vision general de
los coeficientes de pérdida de flujo para los distintos
racores y el nimero correspondiente de metros

de tuberfa.

216 220 226 @32 240
o I
Curvatura de 90 ﬁ:l Z6ta 219 121 93 63 6,1
m 6,3 5 51 438 6.2
-
Curvatura de 45° fjl:l zeta 26
. 26
Acoplamiento recto zeta 79 38 29 17 13
D
| — i —
m 23 15 16 13 13
. -~
PiezaenT :EH:I: i 81 41 32 19 17
m 23 17 17 14 18
-+
[ I l ] Zeta 22,8 12,8 10,7 7 6,7
m 6,5 53 58 52 6,8

Valores zeta*

@20- &26- @26~ @32- @32- @40- @40- @40-
216-020 216-026 @20-@26  @20-@32  @26-032  D16-B40 @26-@40 @32-340
Eegi:;'z: ‘;e zeta 41 27 28 15 16 16 15 17
m 17 15 15 1 12 17 15 18
I “ I | zeta 405 753 20, 495 172 na 23 158
l m 166 408 109 373 13 na 29 16
6~ @20- @26~ @32-
@20-D16 @26-320 @32-026 B40-@32
apﬁfjiaegaT < zeta 84 42 29 24
H m 24 17 16 18
I L~ zeta 386 20 171 131
l m 159 109 129 133




)

Valores zeta*

@20~ @20~ ?26- 26~ 26~ 732 @40- @40- @40- @26~ ?26-
216-016  @20-916  @20-020 Q2616 @26-@20  D6-P26  P3-P2 GA0-P26  @40-02  @16-920 220016
Reduccién de -
2 veces zeta 164 164 72 43,6 6,5 53 38 14,5 37 74 423
lapiezaenT ﬂ
m 6,7 6,7 39 236 35 4 39 14,7 37 4 229
e
I—TJ—I zeta 36,6 12,6 196 10,1 12,7 173 14,1 6,2 64 82,3 344
l m 15 52 10,6 55 69 13 14,3 6,3 6,5 44,6 18,7
@26- @32 @40~ @40~ @50- @50~ @50~
220-716  @20-926  @20-032 Q6@ Q20-P40  @26-P40  P32-040
-~ zeta 423 55 35 38
m 229 42 36 38
D
I H zeta 344 46,8 1134 40,6
l m 18,7 352 15 41,2

Valores zeta*

@16-1/2" @20-1/2" @20-3/4" @26-3/4"
Placa posterior _— 193 94 131 7
D
m 55 39 54 38
@16-1/2"-@16  @20-1/2'-220
Doble placa
posterior / zeta 379 259
m 109 106
.‘< zeta 235 103
N m 67 42
@20-016 226-016 226-320 @32-320 232-026 @40-026 B40-032
Reduccién zeta 18,7 399 73 179 59 14,2 34
C IThr—
m 77 216 4 134 45 144 35

* Tubo multicapa Henco para GAS
Presion atmosférica 1013
Temperatura del gas 12°C

HEN

Valor calorifico del gas natural
Precarga inicial

35,17 MJ//m?
30 mbar

39




} )
).-J 1 TUBOS

A

1.2 TUBOS SINTETICOS

El tubo interior estd hecho de
polietileno que ha sido reticulado
5 L PE-XC H E Nco mediante haces de electrones.
(PE-Xc), extruido a partir
de granulados de
W polietileno de alta
densidad

General

El tubo sintético 5L de PE-Xc Henco se compone de cinco
capas. Tiene una capa interna y externa de polietileno
reticulado con haces de electrones que ha sido reticulado Capa de unién de alta calidad para

utilizando una barrera al oxigeno de EVOH con haces de una unién homogénea entre
la barrera al oxigeno de EVOH

electrones que cumple con la norma DIN 4726, lo cual o
y el tubo interior de PE-Xc.

permite que este tubo sintético se utilice en aplicaciones de
calefaccion. Estas tres diferentes capas estan unidas entre si
por dos capas de conexidon homogéneas de alta calidad.

Barrera al oxigeno de EVOH segtin

Consulte la pagina 7 para obtener informacion mas detallada
DIN 4726

sobre el reticulado.

Capa de unién de alta calidad para
una unién homogénea entre

la barrera al oxigeno de EVOH

y el tubo exterior de PE-Xc.

Tubo interior de polietileno reti-
culado con haces de electrones
(PE-Xc), extruido a
partir de granulados
de polietileno de alta
densidad

HENCO

5L PE-Xc CON MANGUERA DE PROTECCION HENCO

Consulte las especificaciones de la manguera de proteccion
en la pagina 26
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Caracteristicas técnicas del tubo sintético de 5L PE-Xc HENCO

Perfil técnico del tubo sintético de 5L PE-Xc HENCO

Diametro exterior (mm) 12 14 16 17 18 20 25 32
Didmetro interior (mm) 8 10 12 13 14 16 204 26.2
Espesor de pared (mm) 2 2 2 2 2 2 23 29
Temperatura méaxima de trabajo (°C) Dependiendo de las clases de aplicacién y dimensiones (vea la tabla DIN EN ISO 15875-2)

Clase de aplicacion (1ISO10508) 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5
Presién maxima de trabajo (bares) Dependiendo de las clases de aplicacién y dimensiones (vea la tabla DIN EN ISO 15875-2 )
Coeficiente de conductividad térmica 041 041 041 041 041 041 041 041
(W/mK)

Coeficiente de dilatacién lineal (mm/mK) 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18 0.18
Rugosidad de la superficie 7 7 7 7 7 7 7 7
del tubo interior (u)

Difusién de oxigeno DIN 4726 (g/m?/dfa) <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1
Grado de reticulacion (%) 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0.065 0.086 0.088 0.091 0.095 0.117 0.172 0.274
Flujo (I/h) 0.050 0.079 0.113 0.133 0.154 0.201 0327 0.539

Tabla de clases de aplicacion (DIN EN ISO 15875-1)

Tabla de clases de aplicacion (DIN EN I1SO 15875-1)

T
D max. mal
Clase de apli- Tiempo * Tiempo Tiempo Aplicaciones tipicas
cacion °C anos °C anos °C h
12 60 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (60°C)
22 70 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (70°C)
20 +acumuiativo 2.5 Suelo radiante y radiadores de baja tempera-
4b 40 + acumutativo 20 70 2.5 100 100 tura
60 25
20 + acumutativo 14 Radiadores de alta temperatura
5e 60 + acumutativo 25 90 1 100 100
80 10

NOTA Esta norma internacional no se aplica a Td, Tmax y Tmal superiores a las indicadas en la tabla anterior.

a Los paises pueden elegir entre la clase 1 0 la clase 2 de acuerdo con su legislacién nacional.

b Cuando hay méas de 1 temperatura de disefo para una clase, los tiempos deberian sumarse. "Mas acumulativo" en la tabla implica un perfil de tempera-
tura para la temperatura antes mencionada durante un cierto periodo de tiempo. (por ejemplo, para la clase 5, el perfil de temperatura de disefio a lo
largo de 50 anos es Esto se convierte en 60 °C a lo largo de 14 afos, 80 °C a lo largo de 10 anos, 90 °C a lo largo de 1 afos y 100 °C a lo largo de 100 horas
respectivamente. .

Tabla DIN EN ISO 15875-2

Tabla de presiones maximas de trabajo 5L PE-Xc (DIN EN ISO 15875-2)

Clase de aplicacion D12 x2 D14 x 2 216 x 2 D17 x 2 218 x 2 @20 X 2 ?25x2.3 ?32x29
1 10 10 10 10 8 8 6 6
2 10 10 10 8 8 6 6 6
4 10 10 10 10 10 8 8 8
5 10 10 8 8 8 6 6 6

Valor expresado en bares

@HENCO 41
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2.1 PRENSA HENCO - ESTANDAR

Datos técnicos
El manguito esta provisto de 3 ventanas
de visualizacion para comprobar que
el tubo esté correctamente insertado.

Cuerpo de conexion de PVDF*.

* Material sintético de alta calidad

PVDF
Los racores de prensado sintéticos estan hechos de PVDF
(fluoruro de polivinilideno)* moldeado por inyeccion. El PVDF
ofrece al usuario una combinacion Unica de propiedades:
> resistencia mecanicay dureza excelentes
»  altaresistencia al desgaste
gran flexibilidad: puede ser doblado a 10°.
resistencia excepcional al envejecimiento térmico
extremadamente resistente a temperaturas extremas:
de-40°Ca+150°C
alta pureza
sin absorciéon de agua
excelente resistencia quimica contra las sustancias
y disolventes mas agresivos.
»  fisiolégicamente inocuo, aprobado para el contacto con
productos alimenticios, agua potable y para su uso en
el sector médico

El PVDF es un material sintético que se utiliza para numerosas
aplicaciones en nuestra sociedad y que ya ha demostrado
sus cualidades durante mas de 30 afios en una variedad de
campos.

Saliente de acero inoxidable especial para
posicionar correctamente el manguito en
las mordazas de la herramienta de prensado.

Una junta toérica flexible de EPDM
solo deberifa utilizarse con agua.

Manguito de acero inoxidable

Inserto de latén

El PVDF deberfa usarse en:

»  instalaciones de agua potable

» Instalaciones de calefaccion (tubos de conexion
de radiadores/calefaccion por suelo radiante)

»  instalaciones de gas domésticas

»  Industria quimica (debido a su buena resistencia a los
productos quimicos y a sus propiedades termomecénicas)

»  Industrias de fabricacion de cables (debido a su resistencia
al fuego y baja emision de humos)

»  industria alimentaria (por su pureza y cualidades
superficiales

EI PVDF tiene propiedades extremadamente favorables,
especialmente en comparacion con los sistemas metalicos.
Por ejemplo, el PVDF es resistente a la corrosion. La pared
extremadamente lisa del racor lo hace muy resistente a
cualquier forma de ataque. Ademas, el PVDF también produce
menos ruido y no hay posibilidad de contaminacién del

agua. Por ultimo, el PVDF no solo es més ligero, sino también
considerablemente més barato que los racores metélicos.

Latéon

Los racores de transicion sintéticos fabricados por Henco (rosca
hembra, rosca macho) son de PVDF y tienen insertos de latén
CW617N 0 CW602N (DZR: latdn resistente a la dezincificacion).
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2 PRENSA HENCO

Deteccion de fugas (LBP)*

Los racores de prensado sintéticos Henco estan disefiados de No prensado en la posicién correcta
tal manera que presentan una fuga inmediatamente si usted  Silas mordazas de la herramienta de prensado estan mal

se olvida de prensar el racor durante el ensamblaje. posicionadas en el racor, el manguito no presionard lo
suficiente contra la junta térica. También en este caso,
Prensar el racor tiene dos funciones: el racor tendra fugas cuando esté presurizado.
»  Sellalajunta torica
»  Fijaelracoral tubo Mal funcionamiento de la herramienta de prensado
Sila herramienta de prensado no funciona bien (no esta
Si no se prensa el racor, se producird una fuga cuando suficientemente apretada), el racor también tendra fugas
la presion del sistema sea de 0,5 Bar. Esto permite la deteccion  cuando se prense. jPor lo tanto, ademas de la deteccion de
temprana de errores (durante el prensado requerido del fugas, también existe la deteccion de fugas al prensar!

sistema de tuberfas) y evita dafios causados por fugas.

PRESSCHECK1432

*  Hasta un didmetro 26.
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Instrucciones para la herramienta de medicion PRESSCHECK

\_

1. Compruebe el @ de la conexion prensada. 2. Determine el @ correspondiente en 3. Coloque la seccion de corte
la herramienta de medicion. correspondiente de la herramienta de
medicién en la seccién indentada del
manguito de compresion.

4. Note que la herramienta de medicién 5. Gire la herramienta 360° alrededor de la seccion indentada y asegurese de que se acoplan
y la seccién indentada encajan perfectamente entre si durante esta accion, como en el paso 4. Si esto falla (por ejemplo,
perfectamente. la distancia es demasiado grande o hay una obstruccién), entonces hay algo mal con

la compresién en la conexion. En este caso, le recomendamos que realice una conexién
de prensado completamente nueva y que compruebe la maquina de prensado con
las mordazas de la herramienta de prensado.

iNOTA! La herramienta de medicién PRESSCHECK solo es adecuada para su uso en conexiones prensadas realizadas con el perfil Henco (perfil BE)
o el perfil TH (hasta & 26) combinado con una conexién prensada de PVDF o latén Henco.

iNOTA! Después de prensar, el racor ya no se puede girar con respecto al tubo.
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2 PRENSA HENCO

La resistencia y flexibilidad del racor sintético HENCO

Esta prueba se realizo en el laboratorio de Henco. Los E
soportes se fijaron intencionadamente a los manguitos de '
compresién de los racores inferiores para garantizar su rigidez.

TEMPERATURA DEL AGUA DE 20°C/ 10 bar

La primera fotografia nos muestra cémo se comportan 1
los tubos y los racores cuando el agua a una temperatura
de 20 °C fluye bajo una presién de 10 bar.

No ocurre nada con la configuracion original de la prueba.

La segunda fotografia muestra como responde la
configuracién de la prueba cuando se bombea agua a 95 °C
y bajo una presion de 10 bar a través del sistema de tuberfas.
La configuracion se inclina en el sentido del flujo. Las piezas

en Ty también los racores doblados se adaptan a las fuerzas = TEMPERATURA DEL AGUA DE 95 °C/ 10 bar
de dilatacion.

remert e

La prueba muestra la resistencia y flexibilidad del racor
sintético de PVDF Henco .

Henco garantiza que los racores no se doblaran mas de 10°
a una temperatura del agua de 95 °C.

Caracteristicas técnicas

La siguiente tabla muestra las caracteristicas técnicas mas
importantes del PVDF.

Densidad g/cm3 178
Limite elastico MPa 54
Resistencia a la traccion MPa 46
Alargamiento en la fractura % 80
Modulo de elasticidad MPa 2400
Resistencia a la flexion MPa 74
Modulo de flexion MPa 2300
Punto de fusion °C 174
Conduccién térmica a 23 °C W/m.K 0.19
Estabilidad térmica °C 380

%



2.2 COMPRESION - GAS HENCO

Los racores de prensado de PVDF para gas difieren en un solo  amarilla. Los racores para gas no deben utilizarse nunca para
aspecto técnico significativo en comparacién con los racores  aplicaciones sanitarias o de calefaccion.

de prensado para aplicaciones sanitarias y de calefaccion. Del mismo modo, los racores para gas solo deben utilizarse
Los racores tienen una junta térica especial fabricada de en combinacién con el tubo amarillo multicapa Henco para
HNBR y resistente a los gases. Para que esta diferencia sea gas.

visible, cada manguito de compresién tiene una banda

Saliente de acero inoxidable especial
para posicionar correctamente

el manguito en las mordazas de

la herramienta de prensado.

El manguito estd provisto de

3 ventanas de visualizacién para
comprobar que el tubo esta
correctamente insertado.

La junta torica especial de HNBR
es solo para gas

Cuerpo de conexion de PVDF*. Manguito de acero inoxidable

Inserto de laton

* Material sintético de alta calidad

Marca de calidad de gas KIWA

El sistema Henco para el gas solo estd permitido en los pafses
en los que se ha concedido una marca de calidad del gas.
Consulte las normas para sistemas de tuberias de gas que

se apliquen en el pais. El sistema de gas sintético Henco

lleva la marca de calidad de gas KIWA-GASTEC 39581/01

y esta destinado a instalaciones de gas domésticas y para
transportar gas conforme a la NPR-3378-5 y la NPR-3378-6 de
diciembre de 2012 y las enmiendas 3378-5/A1y 3378-6/A1.

Consulte la pagina 28 para conocer las opciones de
instalacion disponibles para tuberfas y racores de gas.
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2 PRENSA HENCO

2.3 SUPERSIZES DE HENCO

General

La gama Super Size de Henco se refiere al tubo multicapa Las numerosas combinaciones y la revolucionaria técnica
Hencoy a los racores Henco en didmetros 75 - 90 - 110 mm, de conexién hacen que este sistema sea extremadamente
con acoplamientos reductores para didmetros de 32 - 40 - flexible.

50 - 63 mm. Los racores aseguran un sistema completo
de tuberfas multicapa con multiples variaciones para sistemas
de distribucion y elevacion.

"



Pieza en T de PVDF*

Racor de prensado de PVDF

Anillo central

Tubo multicapa de PE-Xc/
AL/PE-Xc

Soporte

Adaptador de latén

Anillo de estanqueidad

Pasador

de bloqueo
Junta térica flexible de EPDM

* Fluoruro de polivinilideno

Los racores Super Size Henco estén hechos de fluoruro de
polivinilideno (PVDF), un material sintético de alta calidad.
ElI PVDF ofrece al usuario una combinacion tnica de
propiedades

> resistente a la corrosion

> resistencia mecdnica y dureza excelentes

> resistente a temperaturas extremas: de -40 °C a +150 °C
»  aprobado para el contacto con agua y alimentos

> una presién maxima de trabajo hasta 10 bar y una
temperatura maxima de trabajo hasta 95 °C

Todas estas propiedades favorables hacen que este sistema
multicapa sea adecuado para numerosas aplicaciones, tales
como instalaciones de agua potable, instalaciones

de calefaccion e instalaciones en la industria quimica

y alimentaria.

Los racores Super Size Henco son como todos los demas
racores Henco disefados con una fuga antes de la deteccién
de la prensa. Puede encontrar mas informacién sobre este
tema en la pagina 42.
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2 PRENSA HENCO

Facil de usar - hacer una conexion prensada
El juego de herramientas Henco para Super Sizes permite prensado y bomba hidrdulica garantizan una conexion

una conexién prensada en tres sencillos pasos. Una mesa prensada sin problemas.
especialmente disefiada con cortatubos, mordaza de

1 CORTE 2 BISELE 3 COMPRIMA

Corte el tubo en dngulo recto a 90° con Bisele el interior del tubo colocando Coloque el racor en la mordaza de

el cortatubos. El cortatubos estd provisto de  la herramienta de biselar contra la capa prensado y asegurese de que el saliente
una abrazadera para mantener el tubo ensu  interna del tubo y gire la herramienta a 360°.  del racor esté situado en el componente
de posicionamiento de aluminio. A
continuacion, inserte el tubo hasta el fondo
en el racor de prensado hasta que el color
del tubo sea visible a través de las ventanas
de inspeccién. Ahora se puede prensar

el racor accionando la bomba hidrdulica.

posicion correcta.



Facil de usar - montaje

Gracias a una revolucionaria técnica de conexion, el tubo El montaje se puede realizar facilmente en lugares pequernos
multicapa Henco puede conectarse facilmente con y estrechos, ya que el prensado se realiza en la mesa
los racores Super Size Henco. El tubo prensado se puede de trabajo.

conectar al racor mediante el juego de soportes compuesto
por un soporte, un anillo central y un anillo de estanqueidad.

Coloque el anillo de estanqueidad
en el anillo central antes

de conectar el tubo prensado

y el racor.

Haga coincidir ambas piezas entre
si'y coloque el soporte alrededor
de los salientes de ambos racores.

Para completar la conexion,
cierre el soporte con el pasador
de blogueo.
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Visién general de los coeficientes de pérdida de flujo

(valores zeta)

Los liquidos no solo pierden energia cuando fluyen a La tabla siguiente proporciona una visién general de los
través de un tubo. También pierden energia cuando coeficientes de pérdida de flujo para los distintos racores
cambian de sentido. Esto se debe a que los liquidos y el nimero correspondiente de metros de tuberfa.

tienen que superar una resistencia adicional.

Valores zeta (Medio: agua a 20 °C)

@75 @90
f,‘eccc;g'amie"to zeta 0,409 1533
—_—
| I i i
CURVATURA
CURVATURA oo - o
—_—
PiezaenT zeta 0,409 0,108
‘ —— T ; zeta 1,869 1,895
. zeta 1,869 1,820
I I ﬁ | ]
?90-75
Reduccion zeta 0904
B
C——ITr—




2.4 ECOLINE HENCO

La linea ECO de HENCO es una solucion de ahorro de energia para bucles de recirculacion, que limita las pérdidas

de calor entre el tubo de alimentacion y el de retorno.

Ventajas

Solo la mitad de las cantidades necesarias
Racores

Soportes

Barreas cortafuego

Aislamiento

Agujeros perforados centrales

v v v v v Vv

Montaje

Ahorro de energia

»  Pérdida de calor limitada

>  Siempre la temperatura requerida en el punto de
extraccion

»  Lacontaminacion por legionella se puede prevenir con
el control de la temperatura

Menor consumo de espacio
»  Yano se necesita un tubo separado para el agua
de circulacion.

Disefiado segun el concepto Super Size de Henco, un
concepto para todas las dimensiones desde 40 hasta 75 mm!
Son de aplicacién todas las instrucciones de montaje para

el procesamiento de productos de Henco.

Especificaciones

El flujo del tubo de retorno se regula mediante una valvula
de circulacién termostatica.

Una bomba de circulacién asegura el flujo de retorno a

la fuente de calor.

@HENCO
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T

Henco 1L PEXc

8HNA
J40-50-63-75

195K
J16-20

19P
J16-20

33P
ai16

Para completar la instalacion de Ecoline es necesario lo

siguiente (no en la gama de Henco)
» Circuladora
» Valvula equilibradora termostética

Detalles

Composicion del SET HNA-ECOLINE

> 1x9HNA (piezaenT)

> 4x HNA (conjunto de soportes)

> 1x HNA-EKO5 (adaptador HNA-EK)
4

1x HNA-INLB (placa base para ECO-LINE)

@HENCO




Montaje

La placa base esta equipada con un racor de latdn para
un tubo de PEXc de 16 mm.

El tubo de PEXc se acorta en la parte superior para fines
de dilatacién (marca X).

Dilatacion

AL=Lx o x AT (+30 mm)

AL = cambioen la longitud

L = longitud deltubo

o = coeficiente de dilatacion
AT = diferencia de temperatura

y donde el coeficiente de dilatacion es 0,190 mm/mK
independientemente del didmetro del tubo.

-

Eiemplo:

Dado que: L =
(04 =
AT =

Se requiere: AL =

Férmula: AL =
AL =

16 m

0,19 mm/mK

50°C (montajea 15 °C,
alimentacién a 65 °C)

cambio en la longitud

LxoxAT
16 x 0,19 x 50 = 152 mm (+ 30 mm)

En el ejemplo de célculo, el tubo de retorno interior es

182 mm (18,2 cm) mas corto que el tubo de suministro.

@HENCO
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40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad
presion presion presion presion
2 1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s) 1/h) I/min Mbar v(m/s) 1/h) I/min Mbar v(m/s)
1806 30,10 2,086 0,765 6020 100,33 4,481 1,416 12298 204,97 4,065 1,622 19952 332,53 4,507 1,904
1849 30,82 2177 0,784 6063 101,05 4,541 1,426 12341 205,68 4,092 1,628 19995 333,25 4,525 1,908
1892 31,53 2,269 0,802 6106 101,77 4,600 1,436 12384 206,40 4,118 1,634 20038 333,97 4,543 1,913
1935 32,25 2,364 0,820 6149 102,48 4,660 1,446 12427 207,12 4,145 1,639 20081 334,68 4,561 1,917
1978 32,97 2,460 0,838 6192 103,20 4,721 1,456 12470 207,83 4171 1,645 20124 335,40 4,579 1,921
2021 33,68 2,558 0,857 6235 103,92 4,781 1,466 12513 208,55 4,198 1,651 20167 336,12 4,598 1,925
2064 34,40 2,658 0,875 6278 104,63 4,843 1,476 12556 209,27 4,225 1,657 20210 336,83 4,616 1,929
2107 35,12 2,760 0,893 6321 105,35 4,904 1,486 12599 209,98 4,252 1,662 20253 337,55 4,634 1,933
2150 35,83 2,863 0911 6364 106,07 4,966 1,496 12642 210,70 4,279 1,668 20296 338,27 4,653 1,937
2193 36,55 2,968 0,929 6407 106,78 5,028 1,507 12685 211,42 4,306 1,674 20339 338,98 4,671 1,941
2236 37,27 3,075 0,948 6450 107,50 5,091 1,517 12728 212,13 4,333 1,679 20382 339,70 4,690 1,945
2279 37,98 3,184 0,966 6493 108,22 5,154 1,527 12771 212,85 4,360 1,685 20425 340,42 4,708 1,950
2322 38,70 3,294 0,984 6536 108,93 5217 1,537 12814 213,57 4,388 1,691 20468 341,13 4,727 1,954
2365 39,42 3,407 1,002 6579 109,65 5,281 1,547 12857 214,28 4415 1,696 20511 341,85 4,745 1,958
2408 40,13 3,521 1,021 6622 110,37 5,345 1,557 12900 215,00 4,443 1,702 20554 342,57 4,764 1,962
2451 40,85 3,636 1,039 6665 111,08 5,409 1,567 12943 215,72 4,470 1,708 20597 343,28 4,782 1,966
2494 41,57 3,754 1,057 6708 111,80 5474 1,577 12986 216,43 4,498 1,713 20640 344,00 4,801 1,970
2537 42,28 3,873 1,075 6751 112,52 5,539 1,587 13029 217,15 4,526 1,719 20683 344,72 4,820 1,974
2580 43,00 3,994 1,094 6794 113,23 5,605 1,598 13072 217,87 4,553 1,725 20726 345,43 4,839 1,978
2623 43,72 4,117 1,112 6837 113,95 5671 1,608 13115 218,58 4,581 1,730 20769 346,15 4,857 1,982
2666 44,43 4,241 1,130 6880 114,67 5737 1,618 13158 219,30 4,609 1,736 20812 346,87 4,876 1,986
2709 45,15 4,367 1,148 6923 115,38 5,804 1,628 13201 220,02 4,637 1,742 20855 347,58 4,895 1,991
2752 45,87 4,495 1,166 6966 116,10 5,871 1,638 13244 220,73 4,665 1,747 20898 348,30 4914 1,995
2795 46,58 4,625 1,185 7009 116,82 5,938 1,648 13287 221,45 4,694 1,753 20941 349,02 4,933 1,999
2838 47,30 4,756 1,203 7052 117,53 6,006 1,658 13330 222,17 4,722 1,759 20984 349,73 4,952 2,003
2881 48,02 4,889 1,221 7095 118,25 6,074 1,668 13373 222,88 4,750 1,764 21027 350,45 4,971 2,007
2924 48,73 5,024 1,239 7138 118,97 6,142 1,678 13416 223,60 4,779 1,770 21070 35117 4,990 2,01
2967 49,45 5,160 1,258 7181 119,68 6,211 1,689 13459 224,32 4,807 1,776 21113 351,88 5,009 2,015
3010 50,17 5,299 1,276 7224 120,40 6,280 1,699 13502 225,03 4,836 1,781 21156 352,60 5,028 2,019
3053 50,88 5439 1,294 7267 121,12 6,350 1,709 13545 225,75 4,865 1,787 21199 353,32 5,047 2,023
3096 51,60 5,580 1,312 7310 121,83 6,420 1,719 13588 226,47 4,893 1,793 21242 354,03 5,066 2,028
3139 52,32 5724 1,330 7353 122,55 6,490 1,729 13631 227,18 4,922 1,798 21285 354,75 5,085 2,032
3182 53,03 5,869 1,349 7396 123,27 6,561 1,739 13674 227,90 4,951 1,804 21328 355,47 5,104 2,036
3225 53,75 6,016 1,367 7439 123,98 6,632 1,749 13717 228,62 4,980 1,810 21371 356,18 5124 2,040
3268 54,47 6,164 1,385 7482 124,70 6,703 1,759 13760 229,33 5,009 1,815 21414 356,90 5,143 2,044
331 55,18 6,315 1,403 7525 125,42 6,775 1,769 13803 230,05 5,038 1,821 21457 357,62 5,162 2,048
3354 55,90 6,467 1,422 7568 126,13 6,847 1,780 13846 230,77 5,068 1,827 21500 358,33 5,182 2,052
3397 56,62 6,620 1,440 7611 126,85 6,919 1,790 13889 231,48 5,097 1,832 21543 359,05 5,201 2,056
3440 57,33 6,776 1,458 7654 127,57 6,992 1,800 13932 232,20 5126 1,838 21586 359,77 5,220 2,060
3483 58,05 6,933 1,476 7697 128,28 7,065 1,810 13975 232,92 5,156 1,844 21629 360,48 5,240 2,064
3526 58,77 7,001 1,494 7740 129,00 7,139 1,820 14018 233,63 5,186 1,849 21672 361,20 5,259 2,069
3569 59,48 7,252 1,513 7783 129,72 7,213 1,830 14061 234,35 5215 1,855 21715 361,92 5279 2,073
3612 60,20 7414 1,531 7826 130,43 7,287 1,840 14104 235,07 5,245 1,861 21758 362,63 5,298 2,077
3655 60,92 7,578 1,549 7869 131,15 7,362 1,850 14147 235,78 5,275 1,866 21801 363,35 5318 2,081
3698 61,63 7,744 1,567 7912 131,87 7,437 1,860 14190 236,50 5,305 1,872 21844 364,07 5338 2,085
3741 62,35 791 1,586 7955 132,58 7,512 1,871 14233 237,22 5335 1,878 21887 364,78 5357 2,089
3784 63,07 8,080 1,604 7998 133,30 7,588 1,881 14276 237,93 5,365 1,883 21930 365,50 5377 2,093
3827 63,78 8,251 1,622 8041 134,02 7,664 1,891 14319 238,65 5,395 1,889 21973 366,22 5,397 2,097
3870 64,50 8,423 1,640 8084 134,73 7,740 1,901 14362 239,37 5425 1,895 22016 366,93 5416 2,101
3913 65,22 8,597 1,659 8127 135,45 7,817 191 14405 240,08 5455 1,900 22059 367,65 5436 2,105
3956 65,93 8,773 1,677 8170 136,17 7,894 1,921 14448 240,80 5,486 1,906 22102 368,37 5,456 2,110
3999 66,65 8,950 1,695 8213 136,88 7,972 1,931 14491 241,52 5516 1,912 22145 369,08 5476 2,114
4042 67,37 9,129 1,713 8256 137,60 8,050 1,941 14534 242,23 5,547 1,917 22188 369,80 5,496 2,118
4085 68,08 9,310 1,731 8299 138,32 8,128 1,951 14577 242,95 5578 1,923 22231 370,52 5516 2,122
4128 68,80 9,493 1,750 8342 139,03 8,207 1,962 14620 243,67 5,608 1,929 22274 371,23 5,536 2,126
471 69,52 9,677 1,768 8385 139,75 8,286 1,972 14663 244,38 5,639 1,934 22317 371,95 5,556 2,130
4214 70,23 9,863 1,786 8428 140,47 8,365 1,982 14706 245,10 5,670 1,940 22360 372,67 5576 2,134
4257 70,95 10,050 1,804 8471 141,18 8,445 1,992 14749 245,82 5,701 1,946 22403 373,38 5,596 2,138
4300 71,67 10,239 1,823 8514 141,90 8,525 2,002 14792 246,53 5,732 1,952 22446 374,10 5,616 2,142
4343 72,38 10,430 1,841 8557 142,62 8,605 2,012 14835 247,25 5,763 1,957 22489 374,82 5,636 2,147
4386 73,10 10,623 1,859 8600 143,33 8,686 2,022 14878 247,97 5,794 1,963 22532 375,53 5,656 2,151
4429 73,82 10,817 1,877 8643 144,05 8,767 2,032 14921 248,68 5,826 1,969 22575 376,25 5677 2,155
4472 74,53 11,013 1,895 8686 144,77 8,849 2,042 14964 249,40 5,857 1,974 22618 376,97 5,697 2,159
4515 75,25 11,211 1914 8729 145,48 8,931 2,053 15007 250,12 5,888 1,980 22661 377,68 5717 2,163
4558 75,97 11,410 1,932 8772 146,20 9,013 2,063 15050 250,83 5,920 1,986 22704 378,40 5737 2,167
4601 76,68 11,611 1,950 8815 146,92 9,095 2,073 15093 251,55 5,951 1,991 22747 379,12 5,758 2171
4644 77,40 11,814 1,968 8858 147,63 9,178 2,083 15136 252,27 5,983 1,997 22790 379,83 5778 2,175
4687 78,12 12,018 1,987 8901 148,35 9,262 2,093 15179 252,98 6,015 2,003 22833 380,55 5,799 2,179
4730 78,83 12,224 2,005 8944 149,07 9,345 2,103 15222 253,70 6,047 2,008 22876 381,27 5819 2,183
4773 79,55 12,432 2,023 8987 149,78 9,429 2,113 15265 254,42 6,079 2,014 22919 381,98 5,840 2,188
4816 80,27 12,641 2,041 9030 150,50 9,514 2,123 15308 255,13 6,111 2,020 22962 382,70 5,860 2,192
4859 80,98 12,852 2,059 9073 151,22 9,599 2,133 15351 255,85 6,143 2,025 23005 383,42 5,881 2,196
4902 81,70 13,065 2,078 9116 151,93 9,684 2,144 15394 256,57 6,175 2,031 23048 384,13 5,901 2,200
4945 82,42 13,279 2,096 9159 152,65 9,769 2,154 15437 257,28 6,207 2,037 23091 384,85 5,922 2,204
4988 83,13 13,495 2,114 9202 153,37 9,855 2,164 15480 258,00 6,240 2,042 23134 385,57 5,943 2,208
Medio: agua a 65 °C 1 mbar/m =100 Pa/m Velocidad méx. del agua 3m/s
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40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad
presion presion presion presion
I/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) 1/min Mbar v(m/s) 1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) 1/min Mbar v(m/s)
5031 83,85 13,713 2,132 9245 154,08 9,941 2,174 15523 258,72 6,272 2,048 23177 386,28 5,963 2,212
5074 84,57 13,932 2,151 9288 154,80 10,028 2,184 15566 259,43 6,304 2,054 23220 387,00 5,984 2,216
5117 85,28 14,153 2,169 9331 155,52 10,115 2,194 15609 260,15 6,337 2,059 23263 387,72 6,005 2,220
5160 86,00 14,376 2,187 9374 156,23 10,202 2,204 15652 260,87 6,370 2,065 23306 38843 6,026 2,225
5203 86,72 14,600 2,205 9417 156,95 10,290 2,214 15695 261,58 6,402 2,071 23349 389,15 6,046 2,229
5246 87,43 14,826 2,223 9460 157,67 10,378 2,224 15738 262,30 6,435 2,076 23392 389,87 6,067 2,233
5289 88,15 15,054 2,242 9503 158,38 10,466 2,235 15781 263,02 6,468 2,082 23435 390,58 6,088 2,237
5332 88,87 15,283 2,260 9546 159,10 10,555 2,245 15824 263,73 6,501 2,088 23478 391,30 6,109 2,241
5375 89,58 15514 2,278 9589 159,82 10,644 2,255 15867 264,45 6,534 2,093 23521 392,02 6,130 2,245
5418 90,30 15,747 2,296 9632 160,53 10,733 2,265 15910 265,17 6,567 2,099 23564 392,73 6,151 2,249
5461 91,02 15,982 2,315 9675 161,25 10,823 2,275 15953 265,88 6,600 2,105 23607 39345 6,172 2,253
5504 91,73 16,218 2,333 9718 161,97 10,913 2,285 15996 266,60 6,634 2,110 23650 394,17 6,193 2,257
5547 92,45 16,455 2,351 9761 162,68 11,004 2,295 16039 267,32 6,667 2,116 23693 394,88 6,214 2,261
5590 93,17 16,695 2,369 9804 163,40 11,094 2,305 16082 268,03 6,701 2,122 23736 395,60 6,236 2,266
5633 93,88 16,936 2,388 9847 164,12 11,186 2,315 16125 268,75 6,734 2,127 23779 396,32 6,257 2,270
5676 94,60 17,178 2,406 9890 164,83 11,277 2,326 16168 269,47 6,768 2,133 23822 397,03 6,278 2,274
5719 95,32 17,423 2,424 9933 165,55 11,369 2,336 16211 270,18 6,801 2,139 23865 397,75 6,299 2,278
5762 96,03 17,669 2,442 9976 166,27 11,462 2,346 16254 270,90 6,835 2,144 23908 398,47 6,320 2,282
5805 96,75 17916 2,460 10019 166,98 11,554 2,356 16297 271,62 6,869 2,150 23951 399,18 6,342 2,286
5848 97,47 18,165 2,479 10062 167,70 11,647 2,366 16340 272,33 6,903 2,156 23994 399,90 6,363 2,290
5891 98,18 18416 2,497 10105 168,42 11,741 2,376 16383 273,05 6,937 2,161 24037 400,62 6,385 2,294
5934 98,90 18,669 2,515 10148 169,13 11,834 2,386 16426 273,77 6,971 2,167 24080 401,33 6,406 2,298
5977 99,62 18,923 2,533 10191 169,85 11,928 2,396 16469 274,48 7,005 2,173 24123 402,05 6,427 2,303
6020 100,33 19,179 2,552 10234 170,57 12,023 2,406 16512 275,20 7,039 2,178 24166 402,77 6,449 2,307
6063 101,05 19,437 2,570 10277 171,28 12,118 2417 16555 275,92 7,074 2,184 24209 403,48 6,470 2,311
6106 101,77 19,696 2,588 10320 172,00 12,213 2,427 16598 276,63 7,108 2,190 24252 404,20 6,492 2,315
6149 102,48 19,957 2,606 10363 172,72 12,308 2,437 16641 277,35 7,143 2,195 24295 404,92 6,514 2,319
6192 103,20 20,219 2,624 10406 173,43 12,404 2,447 16684 278,07 7177 2,201 24338 405,63 6,535 2,323
6235 103,92 20,484 2,643 10449 174,15 12,501 2,457 16727 278,78 7,212 2,207 24381 406,35 6,557 2,327
6278 104,63 20,749 2,661 10492 174,87 12,597 2,467 16770 279,50 7,247 2,212 24424 407,07 6,579 2,331
6321 105,35 21,017 2,679 10535 175,58 12,694 2,477 16813 280,22 7,281 2,218 24467 407,78 6,600 2,335
6364 106,07 21,286 2,697 10578 176,30 12,791 2,487 16856 280,93 7316 2,224 24510 408,50 6,622 2,339
6407 106,78 21,557 2,716 10621 177,02 12,889 2,497 16899 281,65 7,351 2,229 24553 409,22 6,644 2,344
6450 107,50 21,829 2,734 10664 177,73 12,987 2,508 16942 282,37 7,386 2,235 24596 409,93 6,666 2,348
6493 108,22 22,103 2,752 10707 178,45 13,086 2,518 16985 283,08 7,421 2,241 24639 410,65 6,688 2,352
6536 108,93 22,379 2,770 10750 17917 13,184 2,528 17028 283,80 7,457 2,247 24682 411,37 6,710 2,356
6579 109,65 22,657 2,788 10793 179,88 13,283 2,538 17071 284,52 7,492 2,252 24725 412,08 6,732 2,360
6622 110,37 22,936 2,807 10836 180,60 13,383 2,548 17114 285,23 7,527 2,258 24768 412,80 6,753 2,364
6665 111,08 23,216 2,825 10879 181,32 13,483 2,558 17157 285,95 7,563 2,264 24811 413,52 6,775 2,368
6708 111,80 23,499 2,843 10922 182,03 13,583 2,568 17200 286,67 7,598 2,269 24854 414,23 6,798 2,372
6751 112,52 23,783 2,861 10965 182,75 13,683 2,578 17243 287,38 7,634 2,275 24897 414,95 6,820 2,376
6794 113,23 24,068 2,880 11008 183,47 13,784 2,589 17286 288,10 7,670 2,281 24940 415,67 6,842 2,380
6837 113,95 24,356 2,898 11051 184,18 13,886 2,599 17329 288,82 7,705 2,286 24983 416,38 6,864 2,385
6880 114,67 24,645 2916 11094 184,90 13,987 2,609 17372 289,53 7,741 2,292 25026 417,10 6,886 2,389
6923 115,38 24,935 2,934 11137 185,62 14,089 2,619 17415 290,25 7,777 2,298 25069 417,82 6,908 2,393
6966 116,10 25,227 2,953 11180 186,33 14,192 2,629 17458 290,97 7,813 2,303 25112 418,53 6,931 2,397
7009 116,82 25,521 2,971 11223 187,05 14,294 2,639 17501 291,68 7,849 2,309 25155 419,25 6,953 2,401
7052 117,53 25,817 2,989 11266 187,77 14,397 2,649 17544 292,40 7,885 2,315 25198 419,97 6,975 2,405
11309 188,48 14,501 2,659 17587 293,12 7,922 2,320 25241 420,68 6,998 2,409
11352 189,20 14,604 2,669 17630 293,83 7,958 2,326 25284 421,40 7,020 2413
11395 189,92 14,708 2,680 17673 294,55 7,994 2,332 25327 422,12 7,042 2,417
11438 190,63 14,813 2,690 17716 295,27 8,031 2,337 25370 422,83 7,065 2,422
11481 191,35 14,918 2,700 17759 295,98 8,068 2,343 25413 423,55 7,087 2,426
11524 192,07 15,023 2,710 17802 296,70 8,104 2,349 25456 424,27 7,110 2,430
11567 192,78 15,128 2,720 17845 297,42 8,141 2,354 25499 424,98 7132 2,434
11610 193,50 15,234 2,730 17888 298,13 8,178 2,360 25542 425,70 7,155 2,438
11653 194,22 15,341 2,740 17931 298,85 8,215 2,366 25585 426,42 7178 2,442
11696 194,93 15,447 2,750 17974 299,57 8,252 2,371 25628 427,13 7,200 2,446
11739 195,65 15,554 2,760 18017 300,28 8,289 2,377 25671 427,85 7,223 2,450
11782 196,37 15,662 2,77 18060 301,00 8,326 2,383 25714 428,57 7,246 2,454
11825 197,08 15,769 2,781 18103 301,72 8,363 2,388 25757 429,28 7,268 2,458
11868 197,80 15,877 2,791 18146 302,43 8,400 2,394 25800 430,00 7,291 2,463
11911 198,52 15,986 2,801 18189 303,15 8,438 2,400 25843 430,72 7314 2,467
11954 199,23 16,094 2,811 18232 303,87 8,475 2,405 25886 431,43 7,337 2471
11997 199,95 16,203 2,821 18275 304,58 8,513 2411 25929 432,15 7,360 2,475
12040 200,67 16,313 2,831 18318 305,30 8,550 2,417 25972 432,87 7,383 2,479
12083 201,38 16,423 2,841 18361 306,02 8,588 2422 26015 433,58 7,406 2,483
12126 202,10 16,533 2,851 18404 306,73 8,626 2,428 26058 434,30 7,429 2,487
12169 202,82 16,643 2,862 18447 307,45 8,664 2434 26101 435,02 7452 2,491
12212 203,53 16,754 2,872 18490 308,17 8,702 2,439 26144 435,73 7475 2,495
12255 204,25 16,866 2,882 18533 308,88 8,740 2,445 26187 436,45 7,498 2,500
12298 204,97 16,977 2,892 18576 309,60 8,778 2,451 26230 437,17 7,521 2,504
12341 205,68 17,089 2,902 18619 310,32 8,816 2,456 26273 437,88 7,544 2,508
12384 206,40 17,201 2,912 18662 311,03 8,854 2,462 26316 438,60 7,568 2,512
Medio: agua a 65 °C 1 mbar/m =100 Pa/m Velocidad méx. del agua 3m/s

57




2 PRENSA HENCO

40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad
presion presion presion presion
I/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s) 1/h) 1/min Mbar v(m/s) I1/h) I/min Mbar v(m/s)
12427 207,12 17,314 2,922 18705 311,75 8,892 2,468 26359 439,32 7,591 2,516
12470 207,83 17,427 2,932 18748 312,47 8,931 2473 26402 440,03 7,614 2,520
12513 208,55 17,540 2,942 18791 313,18 8,969 2,479 26445 440,75 7,637 2,524
12556 209,27 17,654 2,953 18834 313,90 9,008 2,485 26488 441,47 7,661 2,528
12599 209,98 17,768 2,963 18877 314,62 9,046 2,490 26531 442,18 7,684 2,532
12642 210,70 17,883 2,973 18920 315,33 9,085 2,496 26574 442,90 7,708 2,536
12685 211,42 17,997 2,983 18963 316,05 9,124 2,502 26617 443,62 7,731 2,541
12728 212,13 18,113 2,993 19006 316,77 9,163 2,507 26660 444,33 7,755 2,545
12771 212,85 18,228 3,003 19049 317,48 9,202 2,513 26703 445,05 7,778 2,549
19092 318,20 9,241 2,519 26746 445,77 7,802 2,553
19135 318,92 9,280 2,524 26789 446,48 7,825 2,557
19178 319,63 9,319 2,530 26832 447,20 7,849 2,561
19221 320,35 9,358 2,536 26875 447,92 7,873 2,565
19264 321,07 9,398 2,542 26918 448,63 7,896 2,569
19307 321,78 9,437 2,547 26961 449,35 7,920 2,573
19350 322,50 9,477 2,553 27004 450,07 7,944 2,577
19393 323,22 9,516 2,559 27047 450,78 7,968 2,582
19436 323,93 9,556 2,564 27090 451,50 7,991 2,586
19479 324,65 9,596 2,570 27133 452,22 8,015 2,590
19522 325,37 9,636 2,576 27176 452,93 8,039 2,594
19565 326,08 9,676 2,581 27219 453,65 8,063 2,598
19608 326,80 9,716 2,587 27262 454,37 8,087 2,602
19651 327,52 9,756 2,593 27305 455,08 8,111 2,606
19694 328,23 9,796 2,598 27348 455,80 8,135 2,610
19737 328,95 9,836 2,604 27391 456,52 8,159 2,614
19780 329,67 9,876 2,610 27434 457,23 8,183 2,619
19823 330,38 9,917 2,615 27477 457,95 8,207 2,623
19866 331,10 9,957 2,621 27520 458,67 8,232 2,627
19909 331,82 9,998 2,627 27563 459,38 8,256 2,631
19952 332,53 10,038 2,632 27606 460,10 8,280 2,635
19995 333,25 10,079 2,638 27649 460,82 8,304 2,639
20038 333,97 10,120 2,644 27692 461,53 8,329 2,643
20081 334,68 10,161 2,649 27735 462,25 8,353 2,647
20124 335,40 10,202 2,655 27778 462,97 8,377 2,651
20167 336,12 10,243 2,661 27821 463,68 8,402 2,655
20210 336,83 10,284 2,666 27864 464,40 8,426 2,660
20253 337,55 10,325 2,672 27907 465,12 8,451 2,664
20296 338,27 10,366 2,678 27950 465,83 8,475 2,668
20339 338,98 10,408 2,683 27993 466,55 8,500 2,672
20382 339,70 10,449 2,689 28036 467,27 8,524 2,676
20425 340,42 10,491 2,695 28079 467,98 8,549 2,680
20468 341,13 10,532 2,700 28122 468,70 8,574 2,684
20511 341,85 10,574 2,706 28165 469,42 8,598 2,688
20554 342,57 10,616 2,712 28208 470,13 8,623 2,692
20597 343,28 10,658 2,717 28251 470,85 8,648 2,697
20640 344,00 10,699 2,723 28294 471,57 8,673 2,701
20683 344,72 10,741 2,729 28337 472,28 8,697 2,705
20726 345,43 10,783 2,734 28380 473,00 8,722 2,709
20769 346,15 10,826 2,740 28423 473,72 8,747 2,713
20812 346,87 10,868 2,746 28466 474,43 8,772 2,717
20855 347,58 10,910 2,751 28509 475,15 8,797 2,721
20898 348,30 10,953 2,757 28552 475,87 8,822 2,725
20941 349,02 10,995 2,763 28595 476,58 8,847 2,729
20984 349,73 11,038 2,768 28638 477,30 8,872 2,733
21027 350,45 11,080 2,774 28681 478,02 8,897 2,738
21070 351,17 11,123 2,780 28724 478,73 8,923 2,742
21113 351,88 11,166 2,785 28767 479,45 8,948 2,746
21156 352,60 11,209 2,791 28810 480,17 8,973 2,750
21199 353,32 11,251 2,797 28853 480,88 8,998 2,754
21242 354,03 11,294 2,802 28896 481,60 9,023 2,758
21285 354,75 11,338 2,808 28939 482,32 9,049 2,762
21328 355,47 11,381 2,814 28982 483,03 9,074 2,766
21371 356,18 11,424 2,819 29025 483,75 9,099 2,770
21414 356,90 11,467 2,825 29068 484,47 9,125 2,774
21457 357,62 11,511 2,831 29111 485,18 9,150 2,779
21500 358,33 11,554 2,836 29154 485,90 9,176 2,783
21543 359,05 11,598 2,842 29197 486,62 9,201 2,787
21586 359,77 11,641 2,848 29240 487,33 9,227 2,791
21629 360,48 11,685 2,854 29283 488,05 9,252 2,795
21672 361,20 11,729 2,859 29326 488,77 9,278 2,799
21715 361,92 11,773 2,865 29369 489,48 9,304 2,803
21758 362,63 11,817 2,871 29412 490,20 9,329 2,807
21801 363,35 11,861 2,876 29455 490,92 9,355 2,811
21844 364,07 11,905 2,882 29498 491,63 9,381 2,816
Medio: agua a 65 °C 1 mbar/m =100 Pa/m Velocidad max. del agua 3m/s
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40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad Flujo Pérdidade Velocidad
presion presion presion presion
I/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s) 1/h) 1/min Mbar v(m/s) I1/h) I/min Mbar v(m/s)

21887 364,78 11,949 2,888 29541 492,35 9,407 2,820
21930 365,50 11,994 2,893 29584 493,07 9,432 2,824
21973 366,22 12,038 2,899 29627 493,78 9,458 2,828
22016 366,93 12,082 2,905 29670 494,50 9,484 2,832
22059 367,65 12,127 2910 29713 495,22 9,510 2,836
22102 368,37 12171 2916 29756 495,93 9,536 2,840
22145 369,08 12,216 2,922 29799 496,65 9,562 2,844
22188 369,80 12,261 2,927 29842 497,37 9,588 2,848
22231 370,52 12,306 2,933 29885 498,08 9,614 2,852
22274 371,23 12,351 2,939 29928 498,80 9,640 2,857
22317 371,95 12,396 2,944 29971 499,52 9,666 2,861
22360 372,67 12,441 2,950 30014 500,23 9,693 2,865
22403 373,38 12,486 2,956 30057 500,95 9,719 2,869
22446 374,10 12,531 2,961 30100 501,67 9,745 2,873
22489 374,82 12,576 2,967 30143 502,38 9,771 2,877
22532 375,53 12,622 2973 30186 503,10 9,798 2,881
22575 376,25 12,667 2,978 30229 503,82 9,824 2,885
22618 376,97 12,713 2,984 30272 504,53 9,850 2,889
22661 377,68 12,759 2,990 30315 505,25 9,877 2,894
22704 378,40 12,804 2,995 30358 505,97 9,903 2,898
22747 379,12 12,850 3,001 30401 506,68 9,930 2,902

30444 507,40 9,956 2,906

Medio: agua a 65 °C

1 mbar/m = 100 Pa/m

Velocidad max. del agua 3m/s
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3.1 Racores de compresion Vision de Henco
Composicion
La construccién del racor de empuje demuestra que Vision »  Extremadamente resistente a la presion
de Henco es el resultado de un desarrollo de producto y a la temperatura
sofisticado. Todos sus componentes han sido creados con »  Resistencia mecéanica excelente
la médxima precision y estan fabricados con los mejores »  Flexibilidad enorme: se puede doblar hasta 10°a 95°C
materiales. »  Perfectamente adecuado para agua potable y alimentos
Los racores de empuje Vision de Henco estan hechos de
PVDF. Este es el mismo material que se utiliza en los racores Los racores de empuje Vision de Henco se pueden utilizar
de prensado sintéticos. El PVDF es un material sintético de tanto para aplicaciones sanitarias como de calefaccion.
alta calidad con una gama unica de propiedades:
Facilidad de uso - montaje rapido
El racor de empuje Henco garantiza una conexion Solo tiene que seguir tres pasos para una conexion rapida
extremadamente rapida y fiable. y fiable, en combinacién con el tubo multicapa de PE-Xc/AL/

Todo lo que necesita para hacer una conexién perfecta es PE-Xc Henco.
un cortatubos y un calibrador. No se necesitan herramientas
de prensado.

1 CORTE 2 CALIBRE 3 INSTALE

o

920°
Siempre corte el tubo en dngulo recto a 90°.  Utilice la herramienta Kalispeed de Henco Retire la tapa protectora negra e inserte
para centrar el tubo y desbarbar los bordes el tubo en el racor hasta que pueda ver
interior y exterior del tubo. el color del tubo a través de las ventanas

de inspeccion.
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., 3 VISIONDEHENCO

Composicion del racor de empuje Vision de Henco

0 Cuerpo de PVDF con 2 juntas téricas de EPDM

e Manguito de PVDF con ventanas de inspeccién y anillo sintético transparente
G Anillo de agarre de acero inoxidable

Q Anillo de soporte de acero inoxidable

G Anillo de bloqueo cénico de PVDF

G Tuerca de PVDF con junta toérica de EPDM y tres muescas de desmontaje

HMADE IHN BELGILM
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El racor de prensado HENCO es fiable:

Sin suciedad en el racor
Una tapa protectora evita que entre suciedad en el racor
durante el transporte, el almacenamiento y en el trabajo.

Anillo de estanqueidad transparente

Este anillo sintético evita que entre cualquier tipo de suciedad
en los racores de empuije. Al instalar racores rapidos en
hormigdn o al empotrarlos en un suelo de solera, se deberia
evitar a toda costa la penetracién de agua del cemento

y productos quimicos. Este anillo sintético significa que

el anillo de agarre de RVS y el anillo de soporte de RVS nunca
pueden contaminarse. El sello sigue estando garantizado.

Juntas toéricas internas
Las dos juntas toéricas internas garantizan el sellado del medio.

Junta térica externa

La junta torica externa evita gue haya suciedad o productos
quimicos a lo largo del tubo. El anillo de agarre de RVS

y el anillo de apoyo de RVS estan protegidos contra
influencias externas.
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3 VISION DE HENCO
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Ventajas

4
4
4
4
4

Instalacion rapida.

No se requiere herramienta de prensado.

Permite la instalacion en lugares de dificil acceso.
Sellado del medio dentro del tubo.

No requiere ninguna medida de proteccion adicional
permitida en el hormigén (de construccion).

Una gama de tamafos, 16,20y 26 mm.

Anillo cénico de PVDF
Este anillo, junto con el anillo de agarre de RVS y el anillo de
apoyo de RVS, permite extraer el tubo del racor.

4 Ventanas de inspeccion
Las ventanas de inspeccion 4 le permiten confirmar
visualmente que el tubo se ha insertado lo suficiente.
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Tope de tubo 16 - 20 - 26 mm

\ Los tubos multicapa de PE-Xc/Al/PE-Xc Henco también se
pueden sellar por separado después de la calibracion con el
tope SK-PIPESTOP.

- J

Tope reutilizable 16 - 20 - 26 mm

\ Los racores Vision de Henco se pueden sellar temporalmente
usando el SK-STOPCLIP,
e El clip de seguridad asegura el tubo reutilizable.

Por favor, consulte nuestra descripcién general de productos para obtener mas configuraciones de productos.
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3.2 Colectores Vision de HENCO

General

Los colectores sintéticos Vision (PVDF) de Henco tienen
las mismas propiedades y rangos de uso que los racores
de empuje sintéticos Vision de Henco. Las dimensiones
compactas (conexiones con distancia de centro a centro de

50 mm) del colector lo permiten para ser instalados en areas

pequenas (por ejemplo, debajo de una banera).

Modulares

Los colectores Vision de Henco son modulares y esto significa
que ofrecen soluciones adecuadas en muchas situaciones.

WWEKT WSE-TMW

——

I'\!"‘\"E 3‘1{

oo IGHR LB
I

— VE-ENDCAP-M
: F
VVSK-00 ety

19FK

Bloque de colectores

Estén disponibles en 2 versiones:
> 2-conexiones

> 3-conexiones

WaKEK-0503

—

< i, 1

—
E

195K

Se pueden formar varios grupos. Gracias a la conexion
roscada especial de Henco, las placas base de cada grupo

pueden conectarse entre si.

El cierre se realiza mediante una junta térica premontada.

19

J VS-ENDCAP
[

Los colectores Vision de Henco ofrecen una alternativa
econdémica si necesita utilizar varias piezas en T en un espacio
reducido.

18EKO5-03

VDSK L1l
VSKEK-0502 | ‘ | |
I ——

VDEK-TO5

33p VB-EKO5

Un tope asegura que los blogues de colectores subyacentes
que se encuentran debajo estén en linea. Es importante que
las placas base se monten en el tope para garantizar

la estanqueidad de la junta tdrica.

Gracias a la posibilidad de conectar bloques de colectores
separados, es posible realizar cualquier tipo de montaje
de grupo.
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Suministro (VVSK) Extension (VDSK)
El suministro al colector Vision de Henco esté disponible en El racor de extensién para el colector Vision de Henco esta
didmetros de 20y 26. disponible en didmetros de 20y 26.

La pieza en T de suministro (VVSK-T26M26) para los colectores  Estos racores se atornillan en el cuerpo del colector.

Vision de Henco permite una disposicién alin mas compacta.  Los racores estan provistos de un tope que evita que se giren
Estos racores se atornillan en el cuerpo del colector. demasiado.

Los racores estan provistos de un tope que evita que se giren  Si no necesita una extension, el cuerpo del colector puede
demasiado. equiparse con una tapa de tope en el lado de la extension.
La conexion de 16 mm (19SK-1605) también puede utilizarse (TAPA DE TOPE VS-ENDCAP).

para la conexion de alimentacion. El bloque de colectores se

sella con un tope de tornillo (VS-ENDCAP-M) y uno de

los grupos esta provisto de un racor de empuje roscado

Vision de Henco de 16 mm (19SK-1605).

, .
" -

VVSK VS-ENDCAP-M VDSK VS-ENDCAP
L]
o
. -~
\ | Vel <,
VVSKT VVSK-90 VVSKTM
Suministro 20/26 Suministro 16

_VVsK VSKEK-0503 VS-ENDCAP VS-ENDCAP-M VSKEK-0503 VS-ENDCAP
| - t — o e ' T—1- T —
' -
llu.- l-‘] . JLLL—- —_‘i‘i r li'.- - .

i

19SK-1605
19SK-1605
19SK-1605
19SK-1605
19SK-1605
19SK-1605
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Diversos conectores de suministro y extensién (SKS)
El suministro y la extensién de los colectores Vision de Henco  disponibles en didmetros de 20y 26 . Ambos didmetros estan

vienen con adaptadores roscados macho (175KS) y hembra disponibles con un conector de 2 o 3.
(18SKS). Solo hay disponibles combinaciones con los racores de
Estos adaptadores rectos estan hechos de latéon y estan empuje Vision de Henco con didmetros 20y 26.

175KS 185KS

Diversas conexiones al bloque de colectores
A continuacion se muestra un resumen de las posibles
conexiones al bloque de colectores Henco de Vision.

» 19 Racor de empuje SK en didmetros 16y 20 tipo Vision »  33PRacor de prensado de latén en didmetro 16 tipo
de Henco. Henco

»  19PKRacor de prensado en didmetros 16y 20 tipo PVDF ~ »  Vélvula de bola de latén de VB-EK tipo Henco
de Henco.

> 19P Racor de prensado de latén en didmetros 16,
18y 20 tipo Henco.
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q 4 RACORES DE PRENSADO DE LATON

4.1 Racores de prensado de latdon - estandar

Composicion

El cuerpo del racor esta hecho de latén CW617N. Estos El racor esta equipado con juntas TORICAS hechas

racores ofrecen grandes ventajas respecto a la corrosion de manguitos de compresion de EPDM y RVS con 3 ventanas
y también son mejores para el medio ambiente. de inspeccién.

El racor tiene un anillo separador que impide el contacto Para evitar errores de montaje, las dimensiones y el tipo
galvanico directo entre el aluminio del tubo y el latén de perfil de prensado que se puede prensar se muestran en
del racor. Esto excluye la posibilidad de que se produzca los manguitos de RVS.

una electrdlisis.

Cuerpo de conexion
de latéon

El manguito estd provisto de Manguito de acero inoxidable

3 ventanas de visualizacion para
comprobar que el tubo esta cor-
rectamente posicionado.

|Junta térica flexible de EPDM

Anillo separador sintético
para evitar cualquier contacto
galvénico (electrolisis) entre el

aluminio del tubo y el latén.

Cuerpo de conexion de latén

Aplicacion de un racor 36P

Adaptador de ajuste a presién para prensar cobre o acero fino. Para prensar con M, Vy SA
Este racor esta hecho de CuSi (aleacién CW724), sin plomo y DZR.

‘ .

Tubos aplicables

Cobre EN1057 Acero al carbono DIN EN10305 Acero inoxidable DIN EN10088/EN10312
Diametro Diametro Diametro
15 1.0 15 1.5 15 1.0
18 1.0 18 15 18 1.0
22 1.2 22 15 22 1.2
28 15 28 15 28 1.2
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Deteccion de fugas (LBP)*

Los racores de prensado de latén estan disefados de tal
manera que presentan una fuga inmediatamente si usted se
olvida de prensar el racor durante el ensamblaje.

Prensar el racor tiene dos funciones:
»  Sellalajunta térica
»  Fijaelracoral tubo

Si no se prensa el racor, se producird una fuga cuando la
presion del sistema sea de 0,5 BAR. Esto permite la deteccién
temprana de errores (durante el prensado requerido del
sistema de tuberfas) y evita dafios causados por fugas.

No prensado en la posicidn correcta
Si las mordazas de la herramienta de prensado estan mal

posicionadas en el racor, el manguito no presionara lo
suficiente contra la junta torica. También en este caso, el racor
tendra fugas cuando esté presurizado.

*Fuga antes de la prensa

Mal funcionamiento de la herramienta de prensado

Si la herramienta de prensado no funciona bien (no esta
suficientemente apretada), el racor también tendra fugas
cuando se prense. jPor lo tanto, ademas de la deteccion de
fugas, también existe la deteccion de fugas al prensar!

PRESSCHECK1432

* Los racores de prensado de laton ciegos se sustituyen al
mismo tiempo por racores de prensado Henco de latéon
estafado con deteccion de fugas.
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Instrucciones para la herramienta de medicion PRESSCHECK

\_

1. Compruebe el @ de la conexion prensada. 2. Determine el @ correspondiente en 3. Coloque la seccién de corte
la herramienta de medicion. correspondiente de la herramienta de
medicion en la seccién indentada del
manguito de compresion.

4. Note que la herramienta de medicién 5. Gire la herramienta 360° alrededor de la seccién indentada del manguito de compresién
y la seccion indentada encajan y asegurese de que se acoplan perfectamente entre si durante esta accién, como en el
perfectamente. paso 4. Si esto falla (por ejemplo, la distancia es demasiado grande o hay una obstruccién),

entonces hay algo mal con la impresion en la conexidn. En este caso, le recomendamos
que realice una conexién de prensado completamente nueva y que compruebe
la maquina de prensado con las mordazas de la herramienta de prensado.

iNOTA! La herramienta de medicién PRESSCHECK solo es adecuada para su uso en conexiones prensadas realizadas con el perfil Henco (perfil BE)
o el perfil TH (hasta & 26) combinado con un racor de prensado de PVDF o latén Henco.
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4.2 Racores de prensado de latdon - gas

Composicion

Los racores de prensado de latén para gas solo se diferencian  en cada manguito de compresién. Nunca deberian usarse

en un aspecto técnico importante de los racores de laton racores para gas para aplicaciones sanitarias o de calefaccion.
para aplicaciones sanitarias y de calefaccion. Los racores se A la inversa, los racores para gas solo deben utilizarse en

suministran con una junta térica especial. Esta junta torica combinacion con el tubo amarillo multicapa Henco para gas.

estd hecha de HNBR y es resistente a los gases. Para que esto
sea mas facil de ver, los racores tienen una banda amarilla

El manguito esté provisto de Manguito de acero inoxidable

Cuerpo de conexion de laton PPV
3 ventanas de visualizacion

para comprobar la posicion
correcta del tubo.

La junta torica especial de
HNBR es solo para gas

Anillo separador sintético
para evitar cualquier contacto
galvanico (electrolisis) entre el

aluminio del tubo y el latén

Cuerpo de conexion de laton

Marca de calidad de gas KIWA

El sistema Henco para gas solo esta permitido en los pafses
en los que se ha concedido una marca de calidad. Siempre
deberfa consultar las normas que se aplican a los sistemas

de tuberias de gas en el pafs. El sistema de gas Henco con
racores de prensado de laton lleva la marca de calidad de gas
UNI/TS 11344,

Consulte la pagina 28 para conocer las opciones de
instalacion disponibles para tuberias y racores de gas.
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5 Racores de compresion/roscados de laton

Composicion

El cuerpo de los racores Henco estd hecho de laton
CuZn40Pb2 (CW617N).

Los racores se suministran con juntas toricas

y una tuerca de racor.

Los racores de compresién tienen un anillo separador
sintético para evitar la electrdlisis entre el laton y el aluminio.

Los racores de compresién roscados Henco se pueden utilizar
para todas las aplicaciones con una presién maxima de
trabajo de hasta 10 bar, excepto para tubos incorporados en
suelos o paredes.

El cuerpo de los racores de compresién/roscados Henco esté
hecho de latén. Los racores se suministran con juntas téricas
y una tuerca de racor con anillo de sujecién. Al igual que

los racores de prensado de latén, estan provistos de un anillo
separador sintético para evitar la electrdlisis entre el latén

y el aluminio.

Al'igual que en la gama de racores de compresion

y prensado, hay una serie de racores disponibles que
le permiten conectar tubos de cobre o acero a

los tubos Henco.

Cuerpo de conexion de latéon

Anillo de sujecion abierto para
tubos sintéticos Henco

Anillo
separador
sintético

Anillo de sujecion abi-
erto para tubos Henco

Anillo de sujecion cerrado para
tubos de cobre o metal

Anillo de sujecion cerrado para tubos
de cobre o de metal
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&' 5 RACORES DE COMPRESION/ROSCADOS DE LATON

s L

Ademads, la gama Henco también incluye un racor de
compresién/roscado para aplicaciones de fueldleo.

Tiene una rosca ligeramente mas larga que la de los racores
para aguay es ligeramente conica. El racor también estd
provisto de una junta térica especifica para fueléleo.

Junta térica especi-
fica para fueldleo.
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' 6 COLECTORES Y RACORES DE LATON

6 Colectoresdelaton

La gama de Henco incluye colectores para aplicaciones
sanitarias y de calefaccion.

Todos los colectores son de latén. Los colectores

estan disponibles en versiones de 34", 1" 0 5/4" y tienen
ramificaciones de 2 to 10. Las ramificaciones estan equipadas
con conectores de 3/8", 1/2" o euroconus.

Estan disponibles con rosca de 3/8" para el montaje de

un purgador de aire automatico.

La gama de Henco también incluye colectores galvanizados
hechos de laton. Estan provistos de vélvulas de bola

y una conexion euroconus en cada salida.

Los colectores estan provistos de 2, 3 0 4 conexiones.

Se suministran con una rosca hembra en un extremo

y una rosca macho de 1" 0 3/4" en el otro extremo para que
puedan acoplarse entre si.

Ventajas

» Conexion de lajunta térica + alineacion
» Conexiones universales euroconus
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

7.1 Instrucciones generales para la instalacion del tubo

Transporte y almacenamiento

Los tubos deberian transportarse y almacenarse con cuidado
en el embalaje original del fabricante. Esto protege los tubos
contra la contaminacion y la luz ultravioleta.

Desembalaje

El embalaje debe ser retirado con cuidado para que el tubo
no se dafe.

Henco recomienda utilizar SAFECUT para ello.

Desenrollado

Los tubos deberian desenrollarse en el sentido opuesto al que
fueron enrollados. En otras palabras, comience con

el extremo del tubo en el exterior de la bobina.

Daios

No utilice tubos que estén doblados, agrietados o dafados.
Los tubos deben estar protegidos contra cualquier
deformacion, suciedad y/o dafio.

Para evitar dafos, Henco recomienda utilizar un manguito
protector o un tubo preaislado.

Tension
Los tubos y racores deben colocarse siempre sin tensiones ni
torceduras.

Herramientas
Recomendamos el uso de herramientas Henco para
el montaje de tubos y racores.

Corte - calibracién

Los tubos deberian CORTARSE EN ANGULO RECTO.
Solo se permite la calibracion y biselado de tubos con
herramientas calibradas por Henco de acuerdo con
las instrucciones especificadas.

Doblar

Los tubos se pueden doblar manualmente. Para doblar con
un radio minimo, se deben utilizar las herramientas para
doblar Henco.

Objetos afilados - bordes afilados

El tubo no deberia entrar en contacto con objetos afilados
durante la instalacion. Por ejemplo, las tuberias que pasan por
orificios del techo no se pueden doblar alrededor de bordes
afilados, ya que existe el peligro de que se agrieten.

Doblar tubos con racores montados

Los tubos en los que ya se han montado racores no deberian
doblarse. Si el montaje no es posible por razones técnicas,

el drea del tubo cercana a la conexion deberia mantenerse
libre de tensiones.

Dilatacion en tubos empotrados

Al empotrar tubos, se pueden utilizar tubos al descubierto
si se dispone de curvas de dilatacién aisladas al menos
cada 10 m. No obstante, es aconsejable que los tubos estén
siempre provistos de un manguito o de un aislamiento del
fabricante.

Henco recomienda usar un manguito protector o un tubo
preaislado para acomodar cualquier dilatacion.

Dilatacion al montar tubos en superficies

Cuando se montan tubos en superficies, las longitudes de
los tubos deben ajustarse para mayor comodidad (partes

expuestas). También deberfa tener en cuenta la dilatacion
cuando monte tubos en superficies.

Pintar tubos

Puede pintar el tubo, con la condicién de que la pintura sea a
base de agua.




7.2 Realizar una conexion prensada

Paso a paso

Retire el embalaje
Utilice el SAFECUT de Henco para ello.

Corte

Corte siempre el tubo con un dngulo de 90° (en dngulo recto).
Para ello, utilice herramientas Henco, un cortador de guillotina
0 un cortatubos.

El cortador de guillotina esté provisto de un saliente para
facilitar la instalacion del tubo bajo 90°.

No corte el tubo en una seccién doblada. Recomendamos
acortar los tubos de didmetros mds grandes con un cortador.

Calibracion

Después de haber cortado el tubo en dngulo recto, es

necesario calibrarlo.

Esto se deberia hacer con la Kalispeed de Henco.

1. Coloque el tubo directamente en la kalispeed vy, al girar,
empuje hasta el tope.

2. Gire la kalispeed hasta que vea los biseles en el tubo
y haya biselado uniformemente los bordes interior
y exterior del tubo.

3. Retire la kalispeed, y elimine las virutas del tubo
y la kalispeed.

Si el tubo esta correctamente calibrado (centrado, biselado,
nivelado), el biselado sera claramente visible alrededor de
los bordes interior y exterior del tubo.
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Posicionar el tubo

Deslice el tubo calibrado hasta el fondo en el racor de pren-
sado para que el color del tubo sea visible a través de

las ventanas de inspeccion.

Prensado

Abra las mordazas y asegurese de que el saliente del racor
esté colocado en la ranura de las mordazas.

Cierre las mordazas posicionadas y comience a prensar.

La maquina de prensado necesita completar un movimiento
completo.

Las mordazas posicionadas deben sellar completamente
el manguito después de prensar.
No deberia presionar el mismo manguito mas de una vez.

Abra las mordazas después de prensar y compruebe si el tubo
estd completamente insertado de modo que el color del tubo
sea visible a través de las ventanas de inspeccioén.

Garantia
Cuando una conexion se prensa incorrectamente, por

ejemplo debido a una posicién incorrecta del racor en

la mordaza o al uso de una mordaza de prensado con

un perfil incorrecto, la conexion completa tiene que ser
retirada y sustituida. En ningun caso se deberian presionar
los racores dos veces con diferentes mordazas de prensado.
Al desmontar una conexion completa se deben retirar tanto
el racor como la parte prensada del tubo.
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Esto también se aplica cuando el tubo se separa de un racor
por cualquier razon.

Todos los racores de prensado Henco tienen manguitos fijos.
El usuario nunca deberfa retirar el manguito del racor. En este
caso, Henco se reserva el derecho de rechazar la garantia.

No estd permitido instalar un racor y/o tubo con otras
herramientas que no sean las mencionadas en este manual
técnico.
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Prensado sin aplicar tensiones

Es muy importante no aplicar tensiones al tubo durante
el prensado. Los tubos con racores también deberian
mantenerse libres de tensiones en cualquier otra instalacion.

Una vez que se ha montado un racor en un extremo del tubo
mediante una conexiéon prensada, no se deberfan ejercer
mas tensiones sobre el racor a través del tubo. Si es necesario

doblar més, deberia apoyar completamente el tubo, no el

racor, con la mano.

Cuando se utilizan conexiones prensadas y de compresion,

se debe realizar primero la conexiéon de compresion.

Espacio de montaje necesario para la mordaza de prensado

Espacio de montaje necesario para las mordazas de prensado Henco (tipo BE y BE-MINI*)

14X2 16x2 18X2 20X2 26X3 32X3 40X3,5 50X4,0 63X4,5
X1 30 30 30 30 35 35 50 55 90
Z1 65 65 65 65 70 75 110 115 120
X2 40 40 40 40 50 50 70 75 95
Y2 40 40 40 40 50 50 70 75 95
72 90 90 90 90 100 110 135 135 140
*BE-MINIa @ 32

jan)
U

B4



Perfiles de prensado Henco

Los racores de prensado Henco se deberfan prensar con los perfiles que se muestran a continuacion.

Métodos de conexion

PERFIL DE BE PERFIL DETH
RACORES DE @14 - @26 PERMITIDOS PERMITIDOS
RACORES DE @32 - @40 PERMITIDOS NO PERMITIDOS
RACORES DE @50 - @90 PERMITIDOS NO PERMITIDOS
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

Compatibilidad de las mordazas de compresion HENCO

Los racores de prensado Henco se deberian prensar con las mordazas de prensado de BE Henco. Ademés de las herramientas
de prensado Henco, también existen otras herramientas de prensado compatibles con las mordazas de prensado de BE Henco.
Esta compatibilidad no se aplica a las mordazas MINI Henco.

Compatibilidad con las mordazas de prensado Henco

Fabricante Tipo Bateria Presion KN Tipo BE Tipo BE..MINI3 Tipo BE..Mini2
Klauke HASTA 75 18V 32KN X no
HASTA 110 18V 32KN X no
UAP2 12V 32KN X no
UNP2 230V 32KN X no
UP2EL 230V 32KN X no
UAP3L 18V 32KN X no
UAP4 18V 32KN X no
UAPAL 12V 32KN X no
MAP2L19 18V 19KN X no
Novopress ECO 1 /PRESSBOY 230V 32KN X no
ECO 201 230V 32KN X no
ECO 202/203 18V 32KN X no
EFP 103 230V 32KN X no
EFP 203 230V 32KN X no
ACO1/ PRESSBOY 12V 32KN X no
ACO102/103 12V 19KN X no
AC0O201/202/203 18V 32KN X no
AFP 101 9,6V 19KN X no
AFP201/202 14,4V 32KN X no
ACO 201/202 14,4V 32KN X no
REMS MINI PRESS ACC 14,4V T9KN no
MINI PRESS S22V ACC 144V T9KN no
POWER-PRESS-SE 230V 32KN X no
POWER-PRESS 230V 32KN X no
POWER-PRESS ACC 230V 32KN X no
AKKU-PERS 14,4V 32KN X no
AKKU-PERS-ACC 14,4V 32KN X no
POWER-PRESS XL ACC 230V 32KN X no
VETEC SPM19 18V T9KN X no
SPM32 14,4V 32KN X no
COMPACT CP700 18V 32KN X no
Virax VIPER P20 14,4V/220V 32KN X no
Viper P21 18V 32KN X no
Viper P21+ 18V 32KN X no
VIPER P22 18V 32KN X no
VIPER ML21 18V 32KN X no
VIPER M21 18V 32KN X no
VIPER P25/ P25+ 18V 32KN X no
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Compatibilidad con las mordazas de prensado Henco

Fabricante

Rodillo

Rothenberger

Viega

Ridgid

Milwaukee

CBC
Hilty

Tipo

UNI-PRESS- SE
UNI-PRESS
UNI-PRESS-ACC
UNI-PRESS-XL-ACC
MULTI-PRESS-MINI-ACC
MULTI-PRESS-MINI-22V-ACC
MULTI-PRESS-MINIS-22V-ACC
MULTI-PRESS
MULTI-PRESS-ACC
ROMAX PRESSLINER
Romax Pressliner ECO
ROMAX AC ECO
ROMAX 3000 AC
ROMAX 4000

ROMAX COMPACT/TT
PRESS-GUN-PICCO
PRESS-GUN-5
PRESS-GUN-4E/5E
PRESS-GUN-4B/5B
TIPO-PT3-AH

Tipo 1

TIPO 2

RP-210-B

RP-240

RP-241

RP-350

RP-351

M18-BLHPT 202C
M12-BLHPT 202C
EUROPRESS 2000
NPR-019-IE-A22
NPR-032-1E-A22

Bateria

230V
230V
230V
230V
14,4V
21,6V
21,6V
14,4V
14,4V
18V
18V
230V
230V
18V
8V
18V
18V
230V
18V
14,4V
230V
230V
18V
12V
12V
18V
18V
18V
12V
220V
18V
18V

Presion KN Tipo BE Tipo BE..MINI3 Tipo BE..Mini2
32KN X no
32KN X no
32KN X no
32KN X no
19KN no
19KN no
19KN nn
32KN no
32KN no
19KN no
19KN no
32KN no
32KN no
32KN no
19KN X no
19KN no
32KN X no
32KN X no
32KN X no
32KN X no
32KN X no
32KN X no
24KN no
24KN no
24KN no
32KN no
32KN no
32KN no
19KN X no
32KN X no
19KN X no
32KN X no

Ademds, se permiten todas las herramientas de prensado que

cumplan con los siguientes datos:

Fuerza de compresién

Didmetro de los pernos de bloqueo
Horquilla de elevacion

Supervision electronica

Control de cierre de mordaza

Max. 38 kN - Min. 32 kN
15 mm

40 mm

ninguna

ninguno

@HENCO
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7.3 Realizar unareparacion

1

a 4
"‘."A\"
P
o
&5

s
!

Los numeros indican la secuencia de la conexién prensada

* Acoplamiento recto o piezaen T

J \_

REPARAR UN RACOR *ARTICULO z L

52P16 15P-1616 200 115
52P20 15P-2020 200 115
52P26 15P-2626 200 15
52P32 15P-3232 270 160

|

52P16 9P-161616 232 115
52P16 12P-162016 239 15
52P20 10P-201620 243 115
52P20 9P-202020 243 15
52P20 12P-202620 243 115
52P26 10P-261626 249 115
52P26 10P-262026 249 115
52P26 9P-262626 249 115
52P26 12P-263226 260 115
52P32 10P-321632 318 160
52P32 10P-322032 318 160
52P32 10P-322632 318 160
52P32 9P-323232 318 160

@HENCO




7.4 Realizar una conexion de empuje

Paso a paso

Retire el embalaje
Utilice el SAFECUT de Henco para ello.

Corte

Corte siempre el tubo con un dngulo de 90° (en dngulo recto).
Para ello, utilice herramientas Henco, un cortador de guillotina
0 un cortatubos.

El cortador de guillotina esté provisto de un saliente para
facilitar la instalacion del tubo bajo 90°.

No corte el tubo en una seccién doblada. Recomendamos
acortar los tubos de didmetros mds grandes con un cortador.

Calibracion

Después de haber cortado el tubo en dngulo recto,

es necesario calibrarlo.

Esto se deberia hacer con la Kalispeed de Henco.

1. Coloque el tubo directamente en la kalispeed vy, al girar,
empuje hasta el tope.

2. Gire la kalispeed hasta que vea los biseles en el tubo
y haya biselado uniformemente los bordes interior
y exterior del tubo.

3. Retire la kalispeed, y elimine las virutas del tubo
y la kalispeed.

Si el tubo esta correctamente calibrado (centrado, biselado,
nivelado), el biselado sera claramente visible alrededor de
los bordes interior y exterior del tubo.
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Posicionar el tubo

Retire la tapa protectora negra y deslice el tubo calibrado en
el racor de empuje hasta el tope, hasta que pueda ver el color
del tubo en las ventanas de inspeccién.

No estd permitido instalar un racor y/o tubo con otras
herramientas que no sean las mencionadas en este manual
técnico.
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Desmontaje de una conexion de empuje Vision de HENCO

El racor se puede desmontar muy rapidamente si ha elegido
un racor incorrecto o necesita hacer cambios en
la instalacion.

N o

F s

1 Gire el manguito.

2 Tire del tubo, junto con el manguito, desde el cuerpo
del racor.

3a Método 1: Corte a través del tubo detrads del manguito si
el tubo es lo suficientemente largo y calibrelo.

3b Método 2: Abra el manguito con la llave inglesa Vision de
HENCO si el tubo no se puede acortar.

4 Corte a través del anillo de sujecion y retirelo junto con
las otras partes que se encuentran en el tubo.

00

® i
) (' "
\\R : |

-

-

Calibre.

Tome un juego de repuesto (manguito + 2 juntas téricas)
y sustituya cuidadosamente las juntas téricas danadas sin
danar el cuerpo del racor y las nuevas juntas toricas.
Deslice el nuevo manguito sobre el cuerpo del racor.
Inserte el tubo calibrado en el racor. jListo!
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

7.5 Realizar una conexion roscada/de compresion

Paso a paso

Retire el embalaje
Utilice el SAFECUT de Henco para ello.

Corte

Corte siempre el tubo con un dngulo de 90° (en dngulo recto).
Para ello, utilice herramientas Henco, un cortador de guillotina
0 un cortatubos.

El cortador de guillotina esté provisto de un saliente para
facilitar la instalacion del tubo bajo 90°.

No corte el tubo en una seccién doblada. Recomendamos
acortar los tubos de didmetros mds grandes con un cortador.

Calibracion

Después de haber cortado el tubo en dngulo recto, es

necesario calibrarlo.

Esto se deberia hacer con la Kalispeed de Henco.

1. Coloque el tubo directamente en la kalispeed vy, al girar,
empuje hasta el tope.

2. Gire la kalispeed hasta que vea los biseles en el tubo
y haya biselado uniformemente los bordes interior
y exterior del tubo.

3. Retire la kalispeed, y elimine las virutas del tubo
y la kalispeed.

Si el tubo esta correctamente calibrado (centrado, biselado,
nivelado), el biselado sera claramente visible alrededor de
los bordes interior y exterior del tubo.
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Deslice primero la tuerca del racor y después el anillo de
sujecion sobre el tubo. Puede engrasar la tuerca del racor con
aceite deslizante para facilitar el deslizamiento.

iNo utilice aceite mineral!

Inserte el adaptador o toma en el tubo y empujelo hasta
el tope. Asegurese de que siempre se cologue un anillo
sintético para evitar la electrdlisis.

Ahora gire la tuerca de racor o el macho, colector o racor
correspondiente. Para ello, utilice siempre dos llaves planas
de boca abierta y respete las fuerzas recomendadas por

el fabricante o las indicadas en la siguiente tabla.

racor de compresiéon
Tubo Par de giro correspondiente en Nm
14 x2 40
16 x2 50
18x2 55
20x2 60
26x3 75
32x3 100

03



7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

7.6 Doblar tubos HENCO

No deberia usar calor para doblar los tubos Henco. Para tubos
con didmetros superiores a @ 26, se deberian utilizar racores
de prensado. Los tubos se pueden doblar manualmente, pero
es mejor utilizar un resorte espiral interno o externo para ello.
Para doblar con el radio més corto posible, recomendamos

el uso de las herramientas para doblar Henco. Al doblar tubos,
se deberian respetar los siguientes radios.

Radio de curvatura minimo manual / Resorte espiral interno con radio de Radio de curvatura en BM16, BM20
resorte espiral externo (mm) curvatura minimo (mm) y BM26 el EENITEL
Henco Standard Henco RIXc Henco Standard Henco RIXc Henco Standard Henco RIXc Henco PEXc
12%x2 R 60 (5xDu) - R 30 3xDu) - - -
14 x 2 R 70 (5xDu) - R 42 (3xDu) - - -
16 %2 R 80 (5xDu) R 80 (5XDu) R 48 (3xDu) R 48 (3XDu) R 32 (2xDu) R 32 (2XDu) R 80 (5xDu)
18x2 R 90 (5xDu) R 90 (5XDu) R 54 (3xDu) R 54 (3XDu) - - R 90 (5xDu)
20x2 R 100 (5xDu) R 100 (5XDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu) - R 100 (5xDu)
26x3 R 130 (5xDu) R 130 (5XDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu)
32x3 R 160 (5xDu) - - - - _

Doblado con una herramienta para doblar

Doblado con resorte de flexion externo Doblado con resorte de flexion interno Doblado manual

Deberfa colocar el inicio de la curva (L) a una distancia de al
menos 3veces el didmetro exterior del racor.

iNo utilice nunca tubos agrietados!
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7.7 Acomodar cambios de longitud (dilatacion)

Durante el empotrado

Para acomodar la dilatacion del tubo, deberia introducir al
menos 1 curva de dilatacion por cada 10 metros de tubo
donde no haya cambio de sentido.

Recomendamos que utilice aislamiento de tubos Henco para
este fin. Si se utiliza este aislamiento, se pueden colocar tubos
al descubierto de Henco en los suelos y paredes.

En términos de calidad, lo mejor es colocar siempre

un manguito, 0 mejor aun, un aislamiento.

El manguito tiene una funcion protectora y el aislamiento no
solo protege y ofrece aislamiento térmico, sino que también
evita la formacién de condensacion.

Para determinar el espesor del aislamiento, se puede aplicar
la siguiente regla: 1,5 XAL (cambio en la longitud)

Asegurese de que la distancia entre los dos puntos de fijacion
No sea superior a 2 metros.

Naturalmente, el tubo multicapa Henco también es ideal para
la calefaccion por suelo radiante, en cuyo caso por supuesto
no se aplican las directrices anteriores.
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

Al montar tubos en superficies

Henco recomienda que se utilicen longitudes rectas de
tubos cuando se monten en superficies. Se deben utilizar
abrazaderas para tubos para fijar los tubos multicapa Henco

a la pared o al techo. Los soportes de suspension son de
material sintético o metalico y estan provistos de una capa
de goma para proteger el tubo. Se debe respetar la distancia = | |
maxima especificada entre los soportes. @ =
Vea la tabla a continuacion. *
Para acomodar la dilatacion del tubo, deberia introducir al
menos 1 curva de dilatacion por cada 10 metros de tubo L
donde no haya cambio de sentido.
Tubo Distancia maxima entre soportes de tubos (cm) |
14x2 80 n = X L
16 %2 80
18x2 100
20% 2 120
263 150
32x3 160
40x35 170
50 x 4 180
63x4.5 200
75x6 200
90x7 200

Soportes para tubos

Los soportes para tubos tienen dos propdsitos. En primer
lugar, apoyan la red de tubos. En segundo lugar, se adaptan
a los cambios de longitud de los tubos causados por el calor
mediante puntos fijos y deslizantes. Los puntos deslizantes

deben ser tales que el tubo tenga un espacio libre continuo.

Los puntos deslizantes deben colocarse de tal manera que
el tubo siempre tenga espacio libre. El punto deslizante no
puede convertirse en un punto fijo cuando el tubo esté
montado en una superficie.

%



Curvas de dilatacion

Es muy importante que los puntos deslizantes y los puntos Recomendamos que siempre use racores para hacer
fijos se cologquen correctamente cuando utilice curvas de el cambio de sentido. Para tubos con un didmetro de 32 mm
dilatacion y bucles de dilatacion. Debe utilizar curvas de 0 superior, esto es obligatorio.

dilatacion siempre que el tubo cambie de sentido.

L |
—>‘AL AL‘<_ _>|AL AL|<_
1 n ] .- = = u |
F GL = CH [ F
I | I
! ! /
/ | //
I |
1 Ly L, v L
| !
| ||
| W
LU U
GLﬁ == = WGLi,
L = longitud del tubo F = puntofijo
Lp = longitud de la curva de dilatacion ~ GL = punto deslizante
AL = cambio en la longitud Curva de dilatacién para L (Lp)
Bucles de dilatacion
Cuando un tubo largo tiene algun cambio de sentido, se El bucle de dilatacion se forma en principio a partir de
deben utilizar bucles de dilatacion. Un bucle de dilatacion dos curvas de dilatacién. Por lo tanto, se debe proporcionar
también se denomina curva omega o lira. El dibujo muestra un punto fijo en la parte inferior en el centro del bucle.

una curva de dilatacion mas claramente.

L L i
ALi iAL!
| | | il I e I 10 1
F - ’/ i £ 2
|
/ |
/ 1
l |
/ |
/ \
I \
Lp | \ Lp
/ \
/ |
|
2w 0 o
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

Se puede calcular la longitud minima de la curva de dilatacion  Ejemplo:
utilizando la siguiente formula o puede leerla en el siguiente Dadoque: L =4m
diagrama: 26 mm
AT = 50°C (Tmin.=10 °C en Tmax.= 60 °C)

Lp=CxV (DxAL)

Solicitada:  Lp

con: Lp =longitud de la curva de dilatacion Solucién: Lp = CxV (DxAL)

C = constante del material (=33) donde AL = Lxox AT
D= diametro exterior del tubo — 4%0.025x50

AL = cambio en la longitud - 5mm
Lp = CxV (DxAL)
= 33xV (26X5)
| L=4m [ AL=5mm = 376,25 mm

_>‘AL ‘ I
[

] | 1] ]

F TGl 3=

p=26mm | B L, = 376,25 mm E"_ E
| Para un tubo con un didmetro de 26 mm y una longitud

| de 4 m que tenga un cambio de sentido, cuando haya
una diferencia de temperatura de 50 °C, tendré que
proporcionar una curva de dilatacién de 376.25 mm para
acomodar el cambio de longitud.

GL

CI=—
I
I

100 +
1241/ 8V AV 4V.AD4P.
1184V 9%0 v —
i IA//A // //é/ / // / —_—g 14
§’ — 16
W -
° V/%/?//// e
/ // e
i //4 /Y .
10 | 2 90
0 500 1000 1500 2000 2500 3000
Length of expansion bend L, (mm)
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Tubos ascendentes

También deberfa asegurarse de que los tubos puedan
moverse libremente cuando pasen de un piso a otro a
un tubo ascendente en un hueco. También en este caso,
el cambio de longitud se puede acomodar aqui también
mediante una curva de dilatacién. La curva de dilatacion

acomodard entonces los movimientos ascendentes
y descendentes.

Sihay suficiente espacio en el hueco, es decir, si hay espacio
para acomodar la curva de dilatacién calculada, entonces
es suficiente colocar un manguito protector en el tubo por
donde pasa a través de la pared.

Ly

O

Si‘el hueco es demasiado pequefio para colocar la curva de
dilatacion calculada, el agujero en la pared tendra que hacerse
mas grande para que el tubo tenga suficiente espacio para

el movimiento. El tubo debe estar provisto de aislamiento en
el lugar donde pasa a través de la pared.

Colocacion de tubos directamente sobre el suelo

Para las instalaciones en que se coloquen tubos multicapa
HENCO rectos sobre un suelo, la distancia maxima entre

los elementos de fijacion es 80 cm. Los elementos de fijacion
deben colocarse a 30 cm antes y después de una curva

de 90° y se deben utilizar soportes para tubos.

@HENCO
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Siempre deberfa proporcionar un punto fijo si el tubo

ascendente es mas largo de 10 m. Se recomienda que este

punto se ubique en el centro del tubo, ya que entonces se

generaran fuerzas de dilatacién mas bajas.

Los dibujos muestran que la longitud total de las curvas

de dilatacion que se deben proporcionar si el punto fijo

esta situado en el centro del tubo ascendente es mucho

menor que cuando el punto fijo estd al comienzo del tubo

ascendente.
= GL = GL
Lb4
il # 1 0
GL = GL GL
L3
0 ] 10 1]
— 10 H GL GL
L5 GL = GL
L2
L4
L4 |
1 g: I}l 1
GL = GL GL
L3
L1 el
! E i il & ]
) GL GL GL
=
Lp2
a GL
Hj 1L 1L 1
@i GL >
Ly1
Lpl + Lp2 + Lp3 + Lp4 + LpS < Lp! + Lp2 + Lp3 + Lp4 + Lp5




7.8 Racores empotrados

Racores de prensado sintéticos (PVDF)

Los racores de prensado sintéticos (PVDF) se pueden
empotrar sin necesidad de medidas de proteccién en:

Suelos de solera de cemento-arena pura
Suelos de solera de anhidrita

Hormigdn de construccién

Poliuretano

v v v Vv

Racores de empuje sintéticos Vision de Henco

Los racores de empuije sintéticos (PVDF) Vision de Henco se
pueden empotrar sin necesidad de medidas de proteccién en:

Suelos de solera de cemento-arena pura
Suelos de solera de anhidrita

Hormigdn de construccion

Poliuretano

v v v Vv

Racores de prensado de laton ciegos

Los accesorios de prensado de laton ciegos deben protegerse
contra la corrosion.

Puede hacerlo utilizando una cinta protectora de silicona
(Siligum Tape) en la que cada bobina debe solaparse al menos
en 50%. Debe empezar por envolver el lado del tubo con

una vuelta completa de cinta.

Racores de prensado de laton estainado

Los racores de prensado de laton estafiado se pueden
empotrar sin necesidad de medidas de proteccién en:

»  Suelos de solera de cemento-arena pura
»  Suelos de solera de anhidrita

Sin embargo, deberfa asegurarse de que la superficie
estafada del racor esté completamente intacta y no presente
ninguna sefal de dafos.

Racores de compresion
Henco recomienda que los racores de compresion de latén

no se empotren, sino que se utilicen exclusivamente para
montajes en superficie.

7.9 Tubos que pasan a través de aberturas

Durante la instalacién deberfa asegurarse de que no entren
en contacto tubos al descubierto con objetos afilados. Por
ejemplo, los tubos que pasan por aberturas en techos no se
pueden doblar alrededor de bordes afilados, ya que existe
el peligro de que se agrieten.

Deberia sustituir todos los tubos agrietados.

@HENCO
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7.10 Tubos en zonas peligrosas

Cuando se instalen tubos multicapa Henco en zonas
expuestas a gases agresivos (establos, etc.) o a humedad
permanentemente penetrante (cocinas industriales, piscinas,
etc.), los conectores metalicos deben estar protegidos.

7.11 Aislamiento de tubos

Cuando se utilice aislamiento de tubos que no sea
el proporcionado por el fabricante, se deberfa comprobar si
los adhesivos que se vayan a utilizar contienen productos que

Para ello, se pueden utilizar tiras anticorrosivas o materiales
reflectantes del calor segun la DIN 1988/7.

sean perjudiciales para el tubo y los racores, incluso si estos
adhesivos no se aplican directamente al aislamiento del tubo
de plastico.

7.12Proteccion contra las heladas y calefaccion por trazas

El sistema es adecuado para la instalacién de calefacciéon por
trazas. El tubo de aluminio garantiza una transferencia de
calor uniforme en toda la superficie del tubo.

Se deberia conectar cualquier calefaccion adicional al tubo

a temperatura interior normal utilizando cables o cinta
autoadhesiva. Deberia consultar a Henco cuando se utilice
cinta autoadhesiva cinta para la fijacién de la calefaccion por
trazas al tubo, o para mejorar la distribucion del calor.

7.13 Limpieza del tubo

Se puede utilizar Powerclean (Innotec).

7.14 Anticongelante

Se permite un maximo de 45% de etilenglicol combinado con
55% de agua en el sistema de tubos multicapa Henco.
Puede soportar una temperatura minima de -10 °C.

La calefaccion de trazas debe estar técnicamente autorizada.
Si se utiliza calefaccion adicional, la temperatura del agua
potable no deberia superar 60 °C.

También deberia asegurarse de que la calefaccion adicional
esté desconectada en los sistemas en los que el agua no
circule.



7.15 Temperaturas de instalacion

Las temperaturas minimas a las que se pueden instalar
los tubos multicapa son las siguientes:

> -20°C paratubos multicapa de PE-Xc/AL/PE-Xc
>+ 7°para tubos sintéticos

7.16 Desinfeccion y limpieza

Se debe consultar al fabricante antes de utilizar productos
desinfectantes o de aplicar un ciclo térmico cuando

las temperaturas superen la temperatura de uso especificada.
Se pueden utilizar los siguientes productos:

» Hadex »  Acido citrico
Diluido con agua a una concentracion de 1:13000 Méximo 10% diluido en agua.
(+ 4 ppm de lejfa) de acuerdo con las instrucciones. Tratamiento durante un méaximo de 5 minutos a 90 °C
Tratamiento durante un maximo de 5 minutos a 90 °C y solo un tratamiento al afo.
y solo un tratamiento al afio.

»  Herlisil Cabe sefalar que estos tratamientos solo tendrén un efecto a
Diluido con agua a una concentracion de 1:1000 largo plazo si la fuente de la contaminacion se trata de forma

(£ 500 ppm de perodxido de hidrégeno) de acuerdo con profesional.
las instrucciones.

Tratamiento durante un maximo de 5 minutos a 90 °C

y solo un tratamiento al afio.

7.17 Agua de 6smosis

El tubo multicapa de PE-Xc/AL/PE-Xc Henco es adecuado
para agua de ésmosis (agua purificada). Sin embargo, solo
deberfa utilizar racores sintéticos (PVDF) que no contengan
componentes de latén.
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7.18 Puesta a tierra (conduccion)

El sistema Henco no es eléctricamente conductor y, por lo

tanto, no es apto para ningun tipo de puesta a tierra eléct

7.19 Calidad del agua

La calidad del agua debe cumplir las normas de 99/83/CE.

7.20 Perdxido de hidrégeno

Esto se permite a condicion de que se diluya hasta un
maximo de 6%.

rica.

7.21 Prueba de estanqueidad y presion

A Prueba con agua

A1: Generalidades

»  Las partes de la instalacion que no deben poner
presion, deben desconectarse.

»  Un control visual debe hacerse en los accesorios

»  Elagua debe seragua potable filtrada, y por lo tanto
polucion.

»  Losracores que tienen que estar empotrados en la p

sea »

. >
sin

ared

o suelo, deben prensarse antes de meterse en la pared o

suelo.
» Sedesaconsejateneraguasestancadasenlas
canalizaciones durante mucho tiempo.

@HENCO

El manometro debe instalarse en la parte mas baja de la
instalacion.

Utilizar una bomba de comprobacion de la estanqueidad
que pueba trabajar hasta 16 bares, y que tenga intervalos
de 0,5 bares. Una bomba tanto manual o electrica se
pueden utilizar.



A2: Prueba de estanqueidad

»

»

La prueba de estanqueidad tiene como objetivo 4
detectar uniones no prensadas.

La prueba de presion se hace a 2.5 bar (+ 0.5 bar).

Despues parar la prueba, y volver a subir gradualmente la
presion.

A3: Prueba de presion (DIN EN 806-4)

»

Una vez realizada la prueba de estanqueidad, se debe »
dejar la presion 1,1 veces la presion de trabajo nominal

(en funcién del diamtreo y tipo de tubo) 10 016 bares

segun la DIN EN 806-4).

PRESSURE /AN
(m)

A4
11 bar

A3
2,5 bar

A3

Tiempo de la prueba: 10 minutos, si no hay bajada de y
volver a hacer la misma prueba de estanqueidad.

Tiempo de la prueba: 10 minutos, si no hay bajada de
presion. En caso de bajada de presion, buscar la fuga,
reparary volver a hacer la misma prueba.

A4

B prueba de presion.

B1: General

»  Elaire comprimido o gas inerte, tienen que estar libres >
de aceite.

»  Tener cuidado con los efectos del gas inerte en zonas

cerradas y confinadas.
La temperatura de ambiente no puede pasar de 25°C
durante las prubeas con los racores.

B2: Prueba de estanqueidad

4

v

Usar un manometro que tenga :
0.25 bares y una indicacion de 1 mbar para
estanqueidad.
4.5 bares y una resistencia de 0,1 bares para una
resistencia a la presion.
Un manometro digital, tambien se puede utilizar.

prueba de presion de 0.5 bar + 0.01 bar Tiempo despues de la estabilizacion de la presion

Hasta 100 litros de volumen en la tuberia: 120 minutos
Para cada 100 litros adicionales afadir el tiempo
No puede haber una caida de la presion superior a 0.5%

@HENCO
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

B3: Prueba de presion

»  Prueba de presion:
3 bares + 0.2 bares para tuberias < @ 63 mm
1 bar + 0.1 bares para tuberias > @ 63 mm
»  Tiempo despues de la estabilizacion: 10 minutos
»  Evacuacion de la presion al finalizar el test

PRESSURE
(8 AIR)

B3
3 bar

B3

P2
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Protocolos de pruebas de presion

Para instalaciones sanitarias con agua

PROTOCOLO DE PRUEBAS DE PRESION PARA APLICACIONES SANITARIAS
(segun DIN 1988)

Proyecto

Lugar de instalacion

Instalador Del cliente

Nombre de la persona que realiza la prueba

Inicio de la prueba Fecha Hora
Area de tuberfas probada

iSe llenaron las tuberfas con agua filtrada y se desairearon completamente? O si O No

Temperatura ambiente ... °C Temperatura delagua .. °C

TipodetuboHenco 0O @120 @140 @16 O @180 @200 JY26
O @32 0O @40 O 950 O oe3 O 75 O @90
Longitud total del tubo m

;Se inspeccionaron visualmente los racores? O s 0O No

PRUEBA INTRODUCTORIA
La presiéon de prueba maxima permitida es 1,5 veces la presion de trabajo maxima.
Presionaliniciodelaprueba bar tiempo

Detenga la prueba durante 10 minutos, después de 30 minutos y luego vuelva a realizar la prueba durante 30 minutos.

Presion de prueba (30 minutos después del inicio de la prueba) bar tiempo
Presion de prueba (60 minutos después del inicio de la prueba) par tiempo
Pérdida de presion por cada 5 minutos bar

(méx. 0,1 bar por cada 5 minutos y max. 0,6 bar en total)
iDetectd una fuga durante la prueba de presion? O si O No

iSe superd la pérdida de presidon maxima durante la prueba de presion? O S 0O No

PRUEBA PRINCIPAL (inmediatamente después de la prueba preparatoria y con una duracion de 2 horas)
Presion de prueba (al inicio de la prueba principal) bar tiempo

Presién de prueba (después de 2 horas) bar tiempo

(la pérdida de presion puede ser maxima. 0,2 bar)

iDetecté una fuga durante la prueba de presion? O s O No

Lugar ~ Fecha

Firma del cliente Firma del instalador
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Protocolos del control de presion

Para instalaciones sanitarias con aire comprimido o gas inerte

PROTOCOLO HENCO DE PRUEBA DE PRESION PARA APLICACIONES SANITARIAS

(segun DIN 1988)

Proyecto

Direccion obra

Cliente _ Instalador

Nombre de la persona que hace el test

Inicio test Fecha Hora

Area de la zona de tuberias

Tenian las tuberias agua filtrada y filtrada? O si O No
Temperatura °C Temperatura del agua °C
Tuberia Henco a o12 O o014 O oi6 O @18 O @20 O o2
O @32 0O @40 O 950 O ge3 O o75 O @90
Longitud de la tuberia ... m
Han sido los accesorios inspeccionados visualmente? O Si O No
PREPARACION DEL TEST
Presion al inicio del test bar hora
Test presion (120 minutos despues inicio test) bar hora
Presion perdida alos 5 minutos bar
(max. 0,5 % perdida presion)
Se detecté una bajada de presién durante el test? asi O No
Se sobrepaso la perdida maxima de presion durante el test? O si O No
TEST PRINCIPAL (despues del test de preparacion en las 2 siguientes horas) con
Test de presion (al inicio test principal) bares hora
Test de presion (despues de 10 minutos) bares hora
(la bajada de presion es como maximo 0,5% bar)
Has detectado una perdida de presion durante el test? asi O No
LUGAR ~ FECHA
Firma del cliente Firma del instalador



Para instalaciones con radiadores con agua
PRUEBA DE PRESION HENCO PARA RADIADORES
(segun DIN 18380)
1. INFORMACION SOBRE LA INSTALACION

Proyecto:

Cliente:

Calle/ntmero:

Codigo postal/ciudad:

Presion méxima de trabajo:

Temperatura maxima de trabajo:

2. REALICE LA PRUEBA DE PRESION

Para probar las juntas en una instalacion de calefaccién que utiliza el sistema de tuberias Henco, se aplican los
siguientes elementos a la prueba de presion:
1. Sien el futuro se debe proporcionar un grupo de seguridad o instalaciones de medicién, sustitUyalas
ahora por tubos o conexiones de tubos
Llene la instalacion de calefaccion con agua filtrada y desairee.
3. Conecte el dispositivo de prueba de presion y someta la instalacion a una presion de prueba:
La presiéon de prueba debe corresponderse con la presion del clip de seguridad.
Presion minima de prueba: 1 bar.
4. Incremente la presion de prueba de nuevo después de 2 horas ya que puede haber una caida de presion
debido a la dilatacion de los tubos.
5. Mantenga la presiéon de prueba durante al menos 3 horas en la instalacion de calefaccion y observe que la
caida de presion sea < 0,2 bar.
6. Ademas, deberia realizar una inspeccién visual completa del sistema de calefaccién en busca de fugas:
No deberfa haber fugas de agua de la instalacion de calefaccion.
7. Siexiste riesgo de heladas, se deben tomar las medidas necesarias (utilizar productos anticongelantes
o calentar el edificio). Una vez que la calefaccion ya no estd expuesta a las heladas, los productos
anticongelantes deben retirarse completamente de las tuberias. La instalacién debe enjuagarse al menos
3 veces con agua dulce para conseguirlo.

iNota!
Al verter la solera, la instalacién de calefaccion deberia estar ajustada a su maxima presion de trabajo para que se
puedan ver inmediatamente las posibles fugas.

3. CONFIRMACION
La prueba de presion se realizd de acuerdo con las instrucciones. No se detectaron fugas durante la prueba.

Presion de prueba: Duracion de la prueba:

Caida de presién después de 5 horas: .....

Cliente: Firma:
Contratista: Firma:
Lugar: Fecha:
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7 ASSEMBLY INSTRUCTIONS

7.22 Resistencia a los rayos UV

Los tubos multicapa Henco deberfan protegerse de la luz
solar directa o de la radiacion UV. Deberia cubrir los tubos
durante el almacenamiento o el transporte una vez que se
hayan retirado de su embalaje. Si los tubos estan provistos de

un manguito protector o de aislamiento cuando se montan
en una superficie, estaran perfectamente protegidos contra
la radiacion UV.

7.23 Clasificacion respecto al fuego

El tubo multicapa Henco, compuesto por dos capas de
polietileno reticuladas y una capa de aluminio soldada a tope,
esta clasificado como E segun EN 13501-1:2007+A1: 2009

y EN/TS 15117:2005.

7.24 Prefabricacion de tuberias Henco y accesorios Push Fitting

Incrementa tu eficiencia preparando trabajo repetitivo en su
taller bajo las mejores condiciones de trabajo con las
herramientas correctas, ganando tiempo y calidad para la
obra final. Tiempo es dinero, y ahora mds que nunca.

Henco estamos convencidos con esta evolucién, siempre y
cuando se tengan en cuenta unas precauciones . No todos los
diametros y tuberias se trabajan igual en las obras.

La tuberia Henco PEXc/AL/PEXc con diametros de 16 a 20
son faciles de trabajar. Las tuberias y accesorios prensado se
preparan con su configuracion en el propio almacén. Una vez
preinstaladas, un profesional las instala en la misma obra.

Sin embargo, las tuberias de mas de 26mm no suelen
ser faciles para hacer preinstalaciones.

Herramientas

Las tuberias Henco curvadas, pueden ser enderezadas
de nuevo gracias a los enderezadores de 16 y 20mm. Tambien
tenemos muelles interiores y exteriores

Las tuberias Henco y los accesorios PVDF pueden instalarse
directamente en contacto con el suelo o paredes, sin
protecciones especificas. La tuberia plastica con el racor Pvdf
y el anillo de inox, son una garantia.

La causa, es que se puede ejercer una tensién muy fuerte,
tanto para tuberias y accesorios, por lo que no se aceptan.

Si utiliza tuberia Henco PEXc/Al/PEXc de @26 x 3,0 trabaje
con barras de 3 a 5 metros. Las instalaciones prefabricadas
de tuberias y accesorios plasticas deben transportarse con
mucho cuidado para evitar el stress del sistema una vez

instalado en la obra.

No pise 0 ande por encima de las tuberias tanto durante el
transporte, almacenamiento, como durante su instalacion.
Siesto no pudiera ser por cualquier razon, use de manera
temporal una proteccion en la tuberia para protegerla.



7.25 TS de Henco: el sistema de tuberias "TOTAL SAFE"

garantizado

Las instalaciones de calefaccion en viviendas de nueva
construccién suelen tener una red de tuberfas empotrada

en el suelo de la solera. El sistema TS de Henco es la solucion
perfecta para este uso. Mientras que los radiadores se
conectan individualmente en sistemas que utilizan colectores,
el sistema TS de Henco utiliza un tubo principal para cada
piso, donde los radiadores se conectan por medio de piezas
en T cruzadas en una disposicion de dos tubos.

Ventajas:

»  No serequiere un colector.

»  Senecesitan menos tuberias.

»  Reduce notablemente la carga térmica en el suelo.

Una te doble cruzada asegura que los tubos no tengan que
ser colocados uno encima del otro.

Debido a que las instalaciones de calefaccion se calculan
normalmente con temperaturas de funcionamiento
superiores a 40 °C, las tuberfas a instalar deben tener

un manguito protector o aislamiento (NEN 2741 Ned).
También recomendamos que las piezas en T sin cruce estén
provistas de cajas aislantes.

El sistema TS de Henco se compone de los siguientes
componentes:

»  Tubos de PE-Xc/AL/PE-Xc Henco con manguito protector
o aislante

T dobles cruzadas con cajas de aislamiento

Racores de prensado y racores de compresion/roscados
Sets de conexién para radiadores

v v v Vv

Vélvulas de radiador para funcionamiento manual
y termostatico
»  Materiales de fijacion

ISO-BOX

Double crossover tee

Henco PE-Xc/AL/PE-Xc pipes with protective sleeve
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7 INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Ni que decir tiene que para obtener el mejor rendimiento de la instalacion con el sistema TS de Henco, los radiadores deben
ser regulados individualmente.

Diagramas de regulacion

Diagrama de regulacién para valvulas manuales de radiadores Diagrama de regulacion para valvulas termostaticas de radiadores
2000 200 T -9”2"- 2000 - 20,0 ¢
1000 100 1000+ 100
500 50 500+ 50
— 400- 40 — 400 - 40
g 300 E 3.0'?' H E 300 E- 30
E = £ X
E 200 , 20 E0) 20
7 A I 7 7]
s kel I a o
w100 @10 o100 £ 10
= 2 + == 5 a
L 50+ X 05 L 50+ 05
40- 04 O 4 04
30 03+ 30 03
EF
20- 02 7 0 02
10 0,1 : T 10+ 0,1 +—— B
e &8 8 8 88 § 8 = &= 8 8 R8 8 § B8
Volume flow [ith] Vol fl Ifh
Q-Ilzn ¢1/2" olume flow [lih]
Para los fines de célculo de tubos, los valores de KV de las piezas en T sin cruce son los siguientes
Circulacion 31P-161616 valor kv 1.2
31P-201616 valor kv 1,6
31P-201620 valor kv 3,3
31P-202020 valor kv 3,3

. Retorno
. Suministro

DIAMETRO VALORES ZETA

en m equivalentes
B B A-B A-B A-C A-C
31P-161616

31P-201616 20 16 16
31P-201620 20 16 20
31P-202020 20 20 20
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8 ESPECIFICACIONES

8.1 SANITARIO

Descripcion general

El sistema de tuberias para aplicaciones sanitarias se compone
de tubos multicapa y racores de prensado. Todo el sistema ha

Material y caracteristicas
Tubos

Composicion de los tubos

Las tuberias estan formadas por 5 capas:

»  un tubo interior hecho de polietileno (PE-Xc) que ha sido
reticulado utilizando haces de electrones y extruido de
granulados de polietileno de alta densidad

»  unacapa de unidn de alta calidad para dar una unién
homogénea entre el tubo de aluminio y el tubo interior
de PE-Xc.

Perfil técnico

Didmetro exterior (mm)

sido aprobado y certificado técnicamente por los institutos de
pruebas mas importantes, incluyendo DVGW, KIWA y ATG.

»  untubo de aluminio que ha sido soldado sin costuras a
lo largo de su longitud y ha sido inspeccionado una vez
por maquina

»  unacapa de unién de alta calidad para dar una unién
homogénea entre el tubo de aluminio y el tubo exterior
de PE-Xc.

»  un tubo exterior hecho de polietileno (PE-Xc) que ha
sido reticulado utilizando haces de electrones y extruido
de granulados de polietileno de alta densidad

Didmetro interior (mm) 8.8 10 12 12 14 14 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76
Espesor de pared (mm) 16 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 35 4 45 6 7
Temperatura méaxima de trabajo (°C) ** 60 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Presion méxima de trabajo (bares) 6 10 16 10 10 10 16 10 16 10 16 10 10 10 10 10
Clase de aplicacion (EN 1ISO21003-1) 4 2-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-5

Coeficiente de conductividad térmica (W/mK) 043 043 043 043 043

043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043

Coeficiente de dilatacion lineal (mm/mK) 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025
Resistencia minima a la traccién de la 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
capa adhesiva (N/10 mm)

Rugosidad de la superficie del tubo 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
interior (W)

Difusion del oxigeno (mg/L) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Radio de flexién min., resorte espiral 5XDU  5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU ¥ * * * * *
manual/externo (mm)

Radio de flexion min., resorte espiral 3XDU 3XDU 3XDU* 3XDU* 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU * * * * * *
manual/interno (mm)

Grado de reticulacion (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0084 0,108 0,125 07101 0132 0125 0147 0129 0285 0261 0390 0528 0766 1155 1516 2,155
Flujo (I/h) 0061 0079 0113 0113 0154 0154 0201 0201 0314 0314 0531 0855 1385 229 3117 4536

* En este caso, se deberian utilizar racores acodados.
**Tabla de clases de aplicacion (DIN EN ISO 21003-1)
*2xDu cuando se utiliza una herramienta para doblar BM-16
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Tabla de clases de aplicaciéon (DIN EN ISO 21003-1)

Tabla de clases de aplicacion (DIN EN ISO 21003-1)

TD Tma’x, Tma!
Clase de apli- Tiempo Tiempo Tiempo Aplicaciones tipicas
cacion °C anos °C anos °C h
12 60 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (60°C)
28 70 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (70°C)
20 + acumuiativo 25 Suelo radiante y radiadores de baja temperatura
4b 40 + acumuativo 20 70 2.5 100 100
60 25
20 + acumutativo 14 Radiadores de alta temperatura
50 60 +acumubativo 25 90 1 100 100
80 10

NOTA Esta norma internacional no se aplica a Td, Tmax y Tmal superiores a las indicadas en la tabla anterior.

a Los paises pueden elegir entre la clase 1 o la clase 2 de acuerdo con su legislacion nacional.

b Cuando hay mas de 1 temperatura de disefo para una clase, los tiempos deberian sumarse. "Mas acumulativo" en la tabla implica un perfil de tempera-
tura para la temperatura antes mencionada durante un cierto periodo de tiempo. (por ejemplo, para la clase 5, el perfil de temperatura de disefio a lo
largo de 50 afios es Esto se convierte en 60 °C a lo largo de 14 afios, 80 °C a lo largo de 10 afios, 90 °C a lo largo de 1 afios y 100 °C a lo largo de 100 horas

respectivamente. .

Marcado

El marcado de los tubos (repetido cada metro) se estructura de la siguiente manera:

Henco ®

Marca comercial registrada

2200 HERENTALS - BELGICA

Lugar de produccién

PE-Xc Polietileno de alta densidad reticulado

AL 04 ALUMINIO DE 0,4 (dependiendo del @ del tubo)
PE-Xc Polietileno de alta densidad reticulado

16%2 Diametro exterior * espesor de la pared

201905 Fecha de produccién

1238 Lineay cédigo de tiempo

HNO0O Coédigo de la marca Henco

10 BAR /95 °C Presion de trabajo nominal = temp. max.

KIWA CLASE 2 1SO 1/KOMO

Certificado holandés

DVGW DW... Certificado aleman
OVGWW1.377 Certificado austriaco
ATG. .. Certificado belga

ON B5157 Typl-ATW

Certificado australiano

Wy Sitac1422 0536/01;0138/98 10 bar/70°C SKZ

Certificado sueco

VA 1.14/12039

Certificado danés

UNI10954-1TIPOACLASETIIPUNI319

Certificado italiano

SVGW... Certificado sueco
NBI... Certificado noruego
STF Certificado finlandés
==

DIN... Certificado alemén
00TM<I> Indicacién del medidor

ENCO
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8 ESPECIFICACIONES

Tubo con manguito

El tubo multicapa y el manguito deben estar fabricados por circunstancias el tubo deberfa estar provisto de un manguito.
la misma empresa. El manguito esta hecho de polietilenoy es  El tubo y el manguito deberfan estar disponibles en

de color rojo, azul o negro. Las instrucciones de instalacion del  las siguientes dimensiones:

fabricante describen cuando y bajo qué

Manguito de proteccion

Dimensiones Longitud de la bobina Color
14x2 25m azul/rojo/negro
m 50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
16x2 25m azul/rojo/negro
50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
18x2 50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
20x2 25m azul/rojo/negro
50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
26x3 25m azul/rojo/negro
50m azul/rojo/negro
32x3 25m azul/rojo/negro

Tubo preaislado

Los tubos de PE-Xc/Al/PE-Xc vienen con un material aislante Los tubos multicapa y el aislamiento deben ser del mismo
térmico redondo o excéntrico hecho de espuma de PR fabricante. El aislamiento deberia cumplir las siguientes
extruida con una estructura de celdas cerradas. La espuma de  condiciones:

PE viene con una robusta carcasa exterior de PE en malla de

color rojo o azul.

Valor de aislamiento (DIN 52613 / 1SO 8497) 0,040 W/mK a +40 °C

0,036 W/MK A +10°C
Clasificacion respecto al fuego C-s1-d0 (EN 13501)
Resistencia a la temperatura -40°Ca+100°C
Temperatura de uso +5°Ca+100°C (EN 14707)
Absorcion del ruido Hasta 23 dB(A) (DIN 52218)
Espesor (redondo) 6,100 13 mm

Resistencia a la difusion de vapor de agua 1000 mu
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Los tubos preaislados estan disponibles en las siguientes dimensiones:

Aislamiento redondo

6 mm 10 mm 13 mm
Dimensiones Longituq dela Color Longituq dela Color Longitu_d dela Color
bobina bobina bobina

14x2 100 m rojo o azul 50m rojo o azul - -
16x2 100 m rojo o azul 50m rojo o azul 50m azul
18x2 50m rojo o azul 50m rojo o azul 50m -
20x2 50m rojo o azul 50m rojo o azul 50m azul
26x3 25-50m rojo o azul 25-50m rojo o azul 50m azul
32x3 25m rojo o azul 25m rojo o azul 25m azul

Aislamiento excéntrico

6 mm por encima y 13 mm por debajo
Longitud de la

6 mm por encima y 26 mm por debajo

Dimensiones ) Color Longitud de la bobina Color
bobina
16x2 50m azul 25m azul
18x2 50m azul - azul
20x2 25m azul 25m azul
26x3 25m azul 25m azul
Conexiones

Toda la instalacion sanitaria estd conectada mediante racores
de prensado de fluoruro de polivinilideno (PVDF). Los racores
de prensado sintéticos y los tubos multicapa deben estar
fabricados por el mismo fabricante. Para conexiones a presion
de hasta un didmetro 26 se deben utilizar siempre racores con
deteccién de fugas. Esto significa que los racores de prensado
se disefiaran de tal manera que se produzca una caida de
presion inmediata en las conexiones no prensadas cuando

la instalacion esté presurizada.

Los racores de prensado de PVDF deben estar provistos de
juntas toricas para garantizar el sellado entre el tubo y el racor.

Los manguitos deben ser de acero inoxidable. También estan
provistos de 3 aberturas para inspeccion visual, y de una llanta
especial que permite posicionar perfectamente el racor en

las mordazas de prensado especificadas por el fabricante.

Si se utilizan racores de prensado de latén, deben ser del
mismo fabricante y estar provistos de un anillo aislante
sintético para evitar la electrdlisis entre el aluminio del tubo

y el laton del racor. Los racores también deben estar provistos
de juntas téricas y manguitos de acero inoxidable.

ENCO
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8 ESPECIFICACIONES

Colectores

Todos los colectores estan hechos de laton y vienen en
versiones de 1"y 3/4" y tienen de 2 a 10 ramificaciones con
conexiones eurokonus. También estan equipados con

una rosca de 3/8" para la instalacion de un purgador de aire
automdtico. La distancia de centro a centro entre

las ramificaciones es de 50 mm, y la distancia desde el exterior
del laton hasta el centro de la primera ramificacion es

de 26 mm.

Conexiones

La conexién entre la tuberia y el colector estd garantizada
por racores de prensado hechos de fluoruro de polivinilideno
(PVDF). Los racores de prensado sintéticos y los tubos
multicapa deben estar fabricados por el mismo fabricante.
Todas las conexiones de prensado con didmetros de hasta

26 deberian estar hechos con racores de prensado con
deteccién de fugas.

Pruebas de presion

Toda la instalacién sanitaria debe someterse a pruebas de
presién de acuerdo con la norma DIN 1988 especificada por
el fabricante.

Seguro y garantia

El fabricante debe poder presentar un certificado de prueba
de la universidad IKP de Stuttgart que demuestre

el cumplimiento de la norma DIN 4726 y/o la aprobacion de
DVGW y/o la aprobacion de KIWA y/o la aprobacion de ATG.

Los colectores galvanizados estan provistos de valvulas

de bola y una conexidn eurokonus en cada salida. Estos
colectores estan provistos de 2, 3 0 4 conexiones. Se
suministran como elementos constituyentes que se pueden
unir entre si, y tienen una rosca hembra en un extremo

y una rosca macho de 1" 0 3/4" en el otro extremo.

Para fijar los colectores a una pared, utilice Unicamente

los soportes suministrados por el fabricante. Los armarios para
los colectores también deberian ser del mismo fabricante.

Esto significa que los racores de prensado estan disefiados
para que haya una caida de presion inmediata en

las conexiones que no estan prensadas cuando la instalacion
esta bajo presion.

El tubo estéd asegurado contra dafos después de la entrega
durante un periodo de al menos 10 aflos y por una suma
de 10.000.000 euros por cada incidente de dafo por afo.
Siempre se entrega un certificado de garantia junto con

los documentos de registro.



8.2 CALEFACCION

Descripcion general

Las tuberias para aplicaciones de calefacciéon comprenden
tubos multicapa y racores de prensado. Todo el sistema estd

Material y caracteristicas

Tubos

Composicion de los tubos

Las tuberias estan formadas por 5 capas:

»  un tubo interior hecho de polietileno (PE-Xc) que ha sido
reticulado utilizando haces de electrones y extruido de
granulados de polietileno de alta densidad

»  unacapa de unién de alta calidad para dar una unién
homogénea entre el tubo de aluminio y el tubo interior
de PE-Xc.

Perfil técnico

Didmetro exterior (mm)

aprobado y certificado técnicamente por los institutos de
pruebas mas importantes, incluyendo DVGW, KIWA y ATG.

»  untubo de aluminio que ha sido soldado sin costuras a
lo largo de su longitud y ha sido inspeccionado una vez
por maquina

»  unacapa de unién de alta calidad para dar una unién
homogénea entre el tubo de aluminio y el tubo exterior
de PE-Xc.

»  un tubo exterior hecho de polietileno (PE-Xc) que ha
sido reticulado utilizando haces de electrones y extruido
de granulados de polietileno de alta densidad.

Didmetro interior (mm) 8.8 10 12 12 14

14 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76

Espesor de pared (mm) 16 2 2 2 2

2 2 2 3 3 3 35 4 4.5 6 7

Temperatura méaxima de trabajo (°C) ** 60 95 95 95 95

95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95

Presion méxima de trabajo (bares) 6 10 16 10 10 10 16 10 16 10 16 10 10 10 10 10
Clase de aplicacion (EN 1SO21003-1) 4 2-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-5
Coeficiente de conductividad térmica (W/ 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043
mK)

Coeficiente de dilatacién lineal (mm/mK) 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025
Resistencia minima a la traccion de la 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
capa adhesiva (N/10 mm)

Rugosidad de la superficie del tubo 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
interior (L)

Difusion del oxigeno (mg/L) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Radio de flexién min,, resorte espiral 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU  * * * * R *
manual/externo (mm)

Radio de flexion min., resorte espiral 3XDU 3XDU 3XDU* 3XDU* 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU * * * * * *
manual/interno (mm)

Grado de reticulacion (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0,084 0108 0125 0,101 0132 0125 07147 0129 0285 0261 0390 0528 0766 1155 1516 2,155
Flujo (I/h) 0061 0079 0113 0113 0154 0.154 0201 0201 0314 0314 0531 0855 1385 229 3117 4536

* En este caso, se deberfan utilizar racores acodados.
**Tabla de clases de aplicacion (DIN EN ISO 21003-1)
* 2xDu cuando se utiliza una herramienta para doblar BM-16

@HENCO
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Tabla de clases de aplicacion (DIN EN ISO 21003-1)

Tabla de clases de aplicacion (DIN EN I1SO 21003-1)

TD Tma’x. Tma/
Clase dg@pli» Tiempo * Tiempo Tiempo Aplicaciones tipicas
cacion °C anos °C anos °C h
12 60 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (60°C)
22 70 49 80 1 95 100 Suministro de agua caliente (70°C)
20 + acumuiativo 2.5 Suelo radiante y radiadores de baja tempera-
40 40 + acumulativo 20 70 25 100 100 tura
60 25
20 + acumutativo 14 Radiadores de alta temperatura
50 60 +acumulativo 25 90 1 100 100
80 10

‘ NOTA Esta norma internacional no se aplica a Td, Tmax y Tmal superiores a las indicadas en la tabla anterior.

a Los paises pueden elegir entre la clase 1 0 la clase 2 de acuerdo con su legislacion nacional.

b Cuando hay mas de 1 temperatura de disefio para una clase, los tiempos deberian sumarse. "Mas acumulativo” en la tabla implica un perfil de tempera-
tura para la temperatura antes mencionada durante un cierto periodo de tiempo. (por ejemplo, para la clase 5, el perfil de temperatura de disefo a lo
largo de 50 afios es Esto se convierte en 60 °C a lo largo de 14 afios, 80 °C a lo largo de 10 afios, 90 °C a lo largo de 1 afios y 100 °C a lo largo de 100 horas

respectivamente. .

Marcado

El marcado de los tubos (repetido cada metro) se estructura de la siguiente manera:

Henco °©

Marca comercial registrada

2200 HERENTALS - BELGICA

Lugar de produccion

PE-Xc Polietileno de alta densidad reticulado

AL04 ALUMINIO DE 0,4 (dependiendo del @ del tubo)
PE-Xc Polietileno de alta densidad reticulado

16*2 Didmetro exterior * espesor de la pared

201905 Fecha de produccion

1238 Linea y cédigo de tiempo

HN00O Codigo de la marca Henco

10bar / 95°C Presion de trabajo nominal = temp. max.

KIWA CLASE 2 1SO 1/KOMO

Certificado holandés

DVGW DW... Certificado aleman
OVGWW1.377 Certificado austriaco
ATG... Certificado belga

ON B5157 Typl-A-TW

Certificado australiano

v Sitac1422 0536/01;0138/98 10 bar/70°C SKZ

Certificado sueco

VA 1.14/12039

Certificado danés

UNI10954-1tipo A claselllPUNI319

Certificado italiano

SVGW... Certificado sueco
NBI... Certificado noruego
STF Certificado finlandés
==

DIN... Certificado aleman
001Tm<I> Indicacion del medidor




Tubo con manguito

El tubo multicapa y el manguito deben estar fabricados por debe instalar un manguito en el tubo.
la misma empresa. El manguito esta hecho de polietilenoy es  El tubo y el manguito deberian estar disponibles en

de color rojo, azul o negro. Las instrucciones de instalacion del  las siguientes dimensiones:

fabricante describen cuando y bajo qué circunstancias se

Manguito de proteccion

i

Dimensiones Longitud de la bobina Color
14x2 25m azul/rojo/negro
50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
16x2 25m azul/rojo/negro
50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
18x2 50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
20x2 25m azul/rojo/negro
50m azul/rojo/negro
100 m azul/rojo/negro
26x3 25m azul/rojo/negro
50m azul/rojo/negro
32x3 25m azul/rojo/negro

Tubo preaislado

Los tubos de PE-Xc/Al/PE-Xc vienen con un material aislante Los tubos multicapa y el aislamiento deberian ser del mismo
térmico redondo o excéntrico hecho de espuma de PR fabricante. El aislamiento deberia cumplir las siguientes

extruida con una estructura de celdas cerradas. La espuma de  condiciones:
PE viene con una robusta carcasa exterior de PE en malla de
color rojo o azul.

Valor de aislamiento (DIN 52613 /1SO 8497) 0,040 W/mK a +40 °C

0,036 W/MK A +10°C
Clasificacion respecto al fuego C-s1-d0 (EN 13501)
Resistencia a la temperatura -40°Ca+ 100 °C
Temperatura de uso +5°Ca+100°C (EN 14707)
Absorcion del ruido Hasta 23 dB(A) (DIN 52218)
Espesor (redondo) 6,10013 mm
Resistencia a la difusion de vapor de agua 1000 mu
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Los tubos preaislados estan disponibles en las siguientes dimensiones:

Aislamiento redondo

6 mm 10 mm 13 mm
Dimensiones Longituq dela Color Longitugl dela Color Longituq dela Color
bobina bobina bobina

14x2 100 m rojo o azul 50m rojo o azul - -
16x2 100 m rojo o azul 50m rojo o azul 50m azul
18x2 50m rojo o azul 50m rojo o azul 50m -
20x2 50m rojo o azul 50m rojo o azul 50m azul
26x3 25-50m rojo o azul 25-50m rojo o azul 50m azul
32x3 25m rojo o azul 25m rojo o azul 25m azul

Aislamiento excéntrico

6 mm por encimay 13 mm por debajo

Longitud de la

6 mm por encima y 26 mm por debajo

Dimensiones bobina Color Longitud de la bobina Color

16x2 50m azul 25m azul

18x2 50m azul - azul

20x2 25m azul 25m azul

26x3 25m azul 25m azul
Conexiones

Toda la instalacién sanitaria estd conectada mediante racores
de prensado de fluoruro de polivinilideno (PVDF). Los racores
de prensado sintéticos y los tubos multicapa deben estar
fabricados por el mismo fabricante. Para conexiones a presion
de hasta un didmetro 26 se deben utilizar siempre racores con
deteccién de fugas. Esto significa que los racores de prensado
se disefilaran de tal manera que se produzca una caida de
presion inmediata en las conexiones no prensadas cuando

la instalacion esté presurizada.

Los racores de prensado de PVDF deben estar provistos de
juntas toricas para garantizar el sellado entre el tubo y el racor.

Los manguitos deben ser de acero inoxidable. También estan
provistos de 3 aberturas para inspeccion visual, y de una llanta
especial que permite posicionar perfectamente el racor en

las mordazas de prensado especificadas por el fabricante.

Si se utilizan racores de prensado de latén, deben ser del
mismo fabricante y estar provistos de un anillo aislante
sintético para evitar la electrdlisis entre el aluminio del tubo

y el latén del racor. Los racores también deben estar provistos
de juntas toricas y manguitos de acero inoxidable.



Colectores

Todos los colectores son de laton. Los colectores existen en
disefos de 1" 0 3/4" y tienen ramificaciones de 2 a 10 con
conexiones eurokonus. También dispone de una rosca

de 3/8" para el montaje de un purgador de aire automatico.
La distancia de centro a centro entre las ramificaciones es
de 50 mm, y la distancia desde el exterior del latén hasta

el centro de la primera ramificacion es de 26 mm.

Los colectores galvanizados estan provistos de valvulas
de bola y una conexién eurokonus en cada salida.

Valvulas y racores para radiadores

Las valvulas y racores, asi como todas las demas partes
del sistema, deberfan proceder del mismo fabricante.

Las vélvulas y racores deberian estar provistos de conexiones

eurokonus. No esta permitido utilizar conexiones que no
tengan una rosca milimétrica universal.

Conexiones

La conexidn entre la tuberia y el colector estéd garantizada por

conexiones a presién hechas de fluoruro de polivinilideno
(PVDF). Las conexiones a presion sintéticas y los tubos
multicapa deben estar fabricados por el mismo fabricante.

Pruebas de presion

Toda la instalacion sanitaria debe someterse a pruebas de
presién de acuerdo con la norma DIN 1988 especificada por
el fabricante.

Estos colectores estan provistos de 2, 3 0 4 conexiones.
Se suministran como elementos constituyentes que se
pueden unir entre sf, con un extremo con rosca hembra
y el otro extremo con rosca macho de 1" o 3/4".

El montaje de los colectores en la pared se realiza
exclusivamente con soportes de pared especificados por

el fabricante. Los armarios para los colectores también deben

ser del mismo fabricante.

El valor termostdtico y los accesorios deben estar equipados
con una vélvula KV ajustable. Todos los elementos
calefactores deben conectarse segun el principio de

dos tubos.

Todas las conexiones prensadas con didmetros de hasta

26 deben realizarse utilizando conexiones a presion con
deteccion de fugas. Esto significa que las conexiones a
presion estan disefadas para que haya una caida de presién

inmediata en las conexiones que no estan prensadas cuando

la instalacion esta bajo presion.

@HENCO
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8 ESPECIFICACIONES

Seguro y garantia

El fabricante debe poder presentar un certificado de prueba
de la universidad IKP de Stuttgart que demuestre

el cumplimiento de la norma DIN 4726 y/o la aprobacion de
DVGW y/o la aprobacion de KIWA y/o la aprobacion de ATG.

El tubo esta asegurado contra dafos después de la entrega
durante un perfodo de al menos 10 afios y por una suma
de 10.000.000 euros por cada incidente de dafio por afo.
Siempre se entrega un certificado de garantia junto con

los documentos de registro.

@HENCO
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

9.1 Tubos
TIPO: BOBINA ESTANDAR (PE-Xc/AL/PE-Xc)

Tubo multicapa Henco (bobina) d di < LR

mm mm mm m

12 88 16 100 200

14 10 2 50 - 100 - 200
16 12 2 50-100 - 200 - 500
18 14 2 100 - 200

20 16 2 25-50-100

26 20 3 50

32 26 3 50

PE-Xc PE-Xc

TIPO: LONGITUD RECTA ESTANDAR

(PE-Xc/AL/PE-Xc) d dl g A
Tubo multicapa Henco (longitud recta) mm mm mm m
b 16 12 2 3-4-5
18 14 2 3-4-5
« IR » 20 16 2 3-4-5
26 20 3 3-4-5
''''' I 32 26 3 3-4-5
' 40 33 35 3-4-5
—| 4 ‘* 50 o) 4 3-4-5
N 63 54 45 3-4-5
75 63 6 5
S vallthicgess s thickness AL 90 76 7 5

PE-Xc PE-Xc
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TIPO: RIXc BOBINA (PE-Xc/AL/PE-Xc)

Tubo multicapa Henco (bobina) d di s LR

mm mm mm m
] 16 12 2 50- 100 - 200 - 500
[\g&{( al__ 18 14 2 100 - 200
— J 20 16 2 100
= 2% 20 3 50

S wall thickness
5a thickness AL

PE-Xc PE-Xc

TIPO: RIXc LONGITUD RECTA (PE-Xc/AL/PE-Xc)

Tubo multicapa Henco (longitud recta) d di S LR
mm mm mm m
b 16 12 2 3-4-5
18 14 2 3-4-5
20 16 2 3-4-5
l«e— LR —
26 20 3 3-4-5

PE-Xc PE-Xc

Q
Q
=
L
T
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: ESTANDAR 1SO (PE-Xc/AL/PE-Xc)

Preaislado (bobina) ESTANDAR d di D . LR
mm mm mm mm m
14 10 26 2 100
16 12 28 2 100
18 14 30 2 50
20 16 32 2 50
26 20 38 3 25-50
32 26 44 3 25
d di D S LR
mm mm mm mm m
14 10 34 2 50
16 12 36 2 50
S valthicknes 5a tickness AL
18 14 38 2 50
PEXe PEXC 20 16 40 2 50
26 20 46 3 25-50
32 26 52 3 25
d di D S LR
mm mm mm mm m
16 12 42 2 50
18 14 44 2 50
20 16 46 2 50
26 20 52 3 50
32 26 58 3 25
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TIPO: MANGUERA DE PROTECCION

Conducto codificado por color Henco (bobina)

: d oD ID s LR
: mm mm mm mm m
14 259 209 5 100
16 259 209 5 100
18 259 209 5 100
20 30,75 25,2 555 50
26 377 31,7 6 50
32 45,6 39 6,9 25

S wall thickness ' l

TIPO: TUBO DENTRO DE TUBO ESTANDAR

(PE-Xc/AL/PE-Xc) d di D s LR

Tubo multicapa Henco con manguera de pgoteccion (bobina) i i e i i

14 10 23 2 25-50-100
: 16 12 23 2 25-50-100
18 14 23 2 50-100
20 16 28 2 25-50-100
26 20 35 3 50
—>‘ D ‘4_
<« LR — » _" J “_ 32 26 39 3 95
,,,,, 77"'»77777 Al Al
" ‘ ‘
S wall thickness | - s thickness AL
PE-Xc PE-Xc
TIPO: RIXc PIPE IN PIPE (PE-Xc/AL/PE-Xc)
Tubo multicapa Henco con manguera de proteccion (bobina) d i 5 < r
mm mm mm mm m
16 12 23 2 25-50-100
18 14 23 2 50- 100
20 16 28 2 25-50-100
26 20 35 3 50

@« LR — 4" 0 ‘4 o
‘,‘ d |
. -

S wall thickness | Sa thickness AL

PE-Xc PE-Xc
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TiPO: HENCO COMBI-
Tubo multicapa Henco con manguera de proteccion doble (bobina) d ai D 5 LR
mm mm mm mm m
16 12 25 2 50
I‘l
A
L
g M i
n v O I
L
~— 505 —
TIPO: COMBI 150
Combi iso 6 mm (Rollo) Henco d di D 5 LR
e mm mm mm mm m
- 16 12 28 2 50
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TIPO: LB

Tubo de carcasa @ 16 Henco Art. N° L1 L2 L3

LB50 420 358 50

\ <

TIPO: BLOQUE DE AISLAMIENTO S

Tubo de carcasa @ 16 Henco con aislamiento Art. N© Type IR
mm
ISO-BLOCK-S S ™
] e
g B
g £
i 3 g
. ]
_EI_ Ym‘
/77/77 %ﬂ'
o
2 5
87’7707

TIPO: BLOQUE DE AISLAMIENTO L

Tubo de carcasa @ 16 Henco con aislamiento Art. No Type IR
S mm
ISO-BLOCK-L L ™
E
E ] 3
- i
]
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: BLOQUE DE AISLAMIENTO XL

Tubo de carcasa @ 16 Henco con aislamiento

ISO-BLOCK

Art. N° Type LR
mm
ISO-BLOCK-XL XL ™

TIPO: FLOOR-RIXc (PE-Xc/AL/PE-Xc)

Tubo multicapa Henco para calefaccion por suelo radiante (bobina)*

PE-Xc

PE-Xc

d di S LR
mm mm mm m
16 12 2 50-100-200 - 500
20 16 2 100 - 200 - 400
*60°C /6 Bar



TIPO: 5L PE-Xc (PE-Xc/EVOH/PE-Xc)

Tubo multicapa Henco para calefaccion por suelo radiante (bobina) d i 5 IR

mm mm mm m
= = i, 16 12 2 200 - 600

T R
i - TR

f %— = 1\1'\',.' 17 13 2 200 - 600

18 14 2 240
20 16 2 200 - 600

PE-Xc PE-Xc

TIPO: 5L PE-RT (PE-RT/EVOH/PE-RT)

Tubo multicapa Henco para calefaccion por suelo radiante (bobina) d d 5 LR

mm mm mm m
— 16 12 2 120 - 200 - 600
e,
5 'f‘!) 17 13 2 600
18 14 2 600
20 16 2 600

s wanddikte

PE-RT PE-RT
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: ESTANDAR, GAS, BOBINA (PE-Xc/AL/PE-Xc)

Tubo multicapa Henco para gas (bobina) d di " IR
mm mm mm m

16 12 2 25-50

{(/' u—— }}) 20 16 2 25-50
Vel 4 2% 20 3 50
S 32 26 3 50

TIPO: LONGITUD RECTA, GAS, ESTANDAR

(PE-Xc/AL/PE-Xc) d di ; R
Tubo multicapa Henco para gas (longitud recta) o— - mm m
% 16 12 2 5

20 16 2 5

T 26 20 3 5

32 26 3 5

''''' /A 40 33 35 5

@,
O
i
x
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TIPO: MANGUERA DE PROTECCION PARA GAS

Conducto codificado por color (bobina)

\

S wall thickness "l’

d oD ID S LR
mm mm mm mm m
16 23 19 4 100
20 28 23 5 50
26 34 295 4,5 50
32 41,5 36,5 5 25

TIPO: TUBO DENTRO DE TUBO ESTANDAR PARA GAS

(PE-Xc/AL/PE-Xc)

Tubo multicapa Henco con conducto codificado por color (bobina)

—

l«—— LR — »

PE-Xc

PE-Xc

@HENCO

d di D S LR
mm mm mm mm m
16 12 23 2 25-50
20 16 28 2 25-50
26 20 35 3 50
32 26 39 3 25
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

9.2 Henco Press

TIPO: 1PK L D
TIPO: 1PKW mm mm
Codo de 90° L 1PK-1414 46 20

/”—’ R ) 1PK-1616 47 2
1PK-1818 48 24
1PK2020 49 26
o 1PK-2626 54 32
1PK-3232 72 39
1PK-4040 78 47
',{F’f.,\ ’ 1PK-5050 100 57
5 o "R
G 1PK-6363 16 70
B ;/ 1PKW-1616 47 22
, 1PKW-2020 49 26
Qb_* '/ 1PKW-2626 54 EY)
1PKW-3232 72 39
TIPO: 2PK L L2 DI D2 Rp
TIPO: 2PKW mm mm mm mm
TIPO: 2PKW-N 2PK-1404BP* 56 52 20 33 12" 135 40
Codo de placa posterior hembra 2PK-1603 56 52 22 33 3/8" 135 40
L1 2PK-1604BP* 56 52 22 33 12" 135 40
2PK-1804BP* 56 52 24 33 12" 135 40
N 2PK-2004BP* 56 52 26 33 1/2" 135 40
: 2PK-2005 61 58 26 40 34" 155 46
2PK-2605 66 58 32 40 34" 155 46
o 2PKW-1604 S6 52 22 33 12" 135 40
2PKW-2004 S6 52 26 33 12" 135 40
51 2PKW-2005 61 58 26 40 34" 155 46
2PKW-2605 66 58 32 40 34" 155 46

2PKW-1604-N 56 52 22 33 172" 13,5 40

2PKW-2004-N 56 52 26 33 172" 13,5 40

2PKW-2005-N 61 58 26 40 3/4" 15,5 46

2PKW-2605-N 66 58 32 40 3/4" 155 46

*Con tapén negro BP04 1/2"
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TIPO: 2PK-K L L2 DI D2
TIPO: 2PKW'K mm mm mm mm mm mm

Codo hembra de placa trasera, modelo corto JPK-1604KBP* 40 52 2 33 172" 35 45

2PKW-1604K 40 52 22 33 1/2" 35 45

*Con tapon negro BP04 1/2"

TIPO: 3PK L1 L2 D1 D2 T S
TIPO: 3PKW mm mm  mm mm  mm
TIPO: 3PKW-N 3PK-160416BP* 2 60 22 33 12 1“4
Codo hembra de placa trasera doble, modelo corto 3PK-200420BP* 835 60 26 33 12 14 45
3PKW-160416 42 60 22 33 1/2" 14 45
3PKW-200420 43,5 60 26 33 1/2" 14 45
3PKW-160416-N 42 60 22 33 1/2" 14 45

3PKW-200420-N 43,5 60 26 33 1/2" 14 45

*Con tapén negro BP04 1/2"

L1

Y %

D1

TIPO: BP04 Art. N.o

Tapon negro para racor hembra de 1/2"

Swd.

BPO4* 25 1/2"

A"
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 5PK 2 i
TIPO: 5PKW mm mm

TIPO: 5PKW-N 5PK-1404 54 54 20 33 172" 13,5

Adaptador de hierro macho doblado a 90° 5PK-1604 54 54 22 33 1/2" 13,5

T “ 5PK-1804 54 54 24 33 172" 13,5

— \ 5PK-2004 56 56 26 33 1/2" 13,5

& o \ 5PK-2005 58 58 26 40 3/4" 14,5

] 5PK-2605 60 62 32 40 3/4" 14,5

f) 5PK-3206 75 68,5 39 45,5 1" 16,5

o = 5PK-4007 84 77 47 56,5 5/4" 19

5PK-5007 101 86 57 56,5 5/4" 19

5PK-5008 101 93 57 70 6/4" 20

Lo ] 5PK-6310 126 18 70 90 2" 23

5PKW-1604 54 54 22 33 172" 13,5

5PKW-2004 56 56 26 33 172" 13,5

p 5PKW-2005 58 58 26 40 3/4" 14,5

5PKW-2605 60 62 32 40 3/4" 14,5

5PKW-3206 75 68,5 39 45,5 1" 16,5

5PKW-1604-N 54 54 22 33 172" 13,5

5PKW-2004-N 56 56 26 33 172" 13,5

5PKW-2005-N 58 58 26 40 3/4" 14,5

5PKW-2605-N 60 62 32 40 3/4" 14,5

5PKW-3206-N 75 68,5 39 45,5 1" 16,5

TIPO: 6PK T D2
TIPO: 6PKW mm mm mm

Adaptador de hierro hembra doblado a 90° 6PK-1404BP* 53 39 20 33 172" 135
6PK-1603 53 39 22 33 3/8" 135
— = 6PK-1604BP* 53 39 22 33 172" 135
M\\\\\%% 6PK-1804BP* 53 39 24 33 172" 135
ale 6PK-2004BP* 53 39 26 33 172" 135
) S— 6PK-2005 60 475 26 40 3/4" 15,5
6PK-2605 60 47,5 32 40 3/4" 15,5

D 5 6PK-3206 75 58,5 39 45,5 1" 18

6PK-4007 81 72 47 56,5 5/4" 21

6PK-5007 101 77 57 56,5 5/4" 21

& D1 6PK-5008 101 82 57 70 6/4" 25
6PK-6310 126 104 70 90 2" 30
ﬁ 6PKW-1603 53 39 22 33 3/8" 13,5
. 6PKW-1604 53 39 26 33 1/2" 13,5
6PKW-2004 53 39 26 33 1/2" 13,5
6PKW-2005 60 47,5 26 40 3/4" 15,5
6PKW-2605 60 475 32 40 3/4" 155

6PKW-3206 75 58,5 39 45,5 1" 18
6PKW-1603-N 53 39 22 33 3/8" 135
6PKW-1604-N 53 39 26 33 172" 135
6PKW-2004-N 53 39 26 33 172" 135
6PKW-2005-N 60 475 26 40 3/4" 15,5
6PKW-2605-N 60 47,5 32 40 3/4" 15,5

6PKW-3206-N 75 58,5 39 45,5 1" 18

*Con tapén negro BP04 1/2"
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TIPO: 9PK

TIPO: 9PKW
PiezaenT
r— oA
]
9 o)
D

L2 D
mm mm

9PK-141414 93 46 20
9PK-161616 94 47 22
9PK-181818 97 48,5 24
9PK-202020 98 49 26
9PK-262626 107 53 32
9PK-323232 140 70 39
9PK-404040 151 75 47
9PK-505050 191 95 57
9PK-636363 232 17 70
9PKW-161616 94 47 22
9PKW-202020 98 49 26
9PKW-262626 107 53 32
9PKW-323232 140 70 39
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 10PK
TIPO: TOPKW

T-centro reducido

D1

[0]

L2

[0]

D1

L2 D1 D2
mm mm mm
10PK-161416 95 475 22 20
10PK-181418 97 49 24 20
10PK-181618 97 49 24 22
10PK-201420 95 49 26 20
10PK-201620 94 49 26 22
10PK-201820 98 50,5 26 24
10PK-261626 98 53 32 22
10PK-261826 100 53 32 24
10PK-262026 103 54 32 26
10PK-321632 133 58 39 22
10PK-321832 133 58 39 24
10PK-322032 133 58 39 26
10PK-322632 133 58 39 32
10PK-401640 120 59 47 22
10PK-402040 123 59 47 26
10PK-402640 136 61 47 32
10PK-403240 144 75 47 39
10PK-502050 153 65 57 26
10PK-502650 160 64 57 32
10PK-503250 167 77 57 39
10PK-504050 184 81 57 47
10PK-632663 187 71 70 32
10PK-633263 193 84 70 39
10PK-634063 212 87 70 47
10PK-635063 220 103 70 57
10PKW-201620 94 49 26 22
10PKW-261626 98 53 32 22
10PKW-262026 103 54 32 26
10PKW-321632 133 58 39 22
10PKW-322032 133 58 39 26
10PKW-322632 133 58 39 32




TIPO: 11PK L1 ) L3 D1 D2 D3

TI PO: 11PKW mm mm mm mm mm
T-ramificacion y linea reducidas 11PK-161414 475 475 47 29 20 20
" - 11PK-181616 485 493 493 24 22 22
- 7 11PK201616 475 495 495 26 22 22
° ° ] 11PK201818 495 50,3 50,2 26 24 24
11PK202016 495 51 495 26 26 22
! ) 11PK-261616 51,8 51,8 518 32 22 22
11PK261620 51,8 51,8 535 32 22 26
[ o ] 11PK262016 51,5 515 53,2 32 26 22
11PK262020 51,8 51,8 54 32 26 26
11PK262616 535 56 53,5 32 32 2
11PK262620 535 545 53,2 32 32 26
11PK-322026 66,8 60 585 39 26 32 a
11PK-322626 66,3 60 585 39 32 32
11PK-402032 62 62 59 47 26 39
11PK-402632 68 72 614 47 32 39
11PK-403232 70,5 70,5 72 47 39 39
11PK-404026 74,5 70,5 75,5 47 47 32
11PK-404032 74,5 74,5 75,5 47 47 39
11PK-502040 78 65 64 57 26 47
11PK-502640 80 65 64 57 32 47
11PK-503240 84 68 77 57 39 47
11PK-504040 88 73 77 57 47 47
11PKW-201616 475 49,5 495 26 22 22
11PKW-202016 495 5] 495 26 26 22
11PKW-261616 518 518 518 32 22 22
11PKW-261620 518 518 535 32 22 26
11PKW-262016 51,5 51,5 53,2 32 26 22
11PKW-262020 518 518 54 32 26 26
11PKW-262616 535 56 535 32 32 2
11PKW-262620 535 54,5 53,2 32 32 26
11PKW-322026 66,8 60 58,5 39 26 32
11PKW-322626 66,3 60 58,5 39 32 32
TIPO: 12PK D2
TIPO: 12PKW mm
T-ramificacion agrandada 12PK-161816 98 48,5 22 24
“ pu 12PK-162016 101 485 2 26
o 5 12PK-202620 108 52 26 32
™ 12PK-263226 114 66 32 39
12PK-324032 145 69 39 47
12PK-405040 154 88 47 57
12PKW-162016 101 485 22 26
12PKW-202620 108 52 26 32
12PKW-263226 114 66 32 39

HEN
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 13PK L1 ) D1 D2 D3
TIPO: 13PKW mm mm mm  mm  mm

TIPO: 13PKW-N 13PK-160416BP* 109 39 22 22 33 /2" 135

T-ramificacion hembra centrada de hierro 13PK-180418BP* 109 39 24 2% 33 12" 135

L 13PK-200420BP* 109 39 26 26 33 172" 135

=2 {;‘—’—f] 13PK-200520 ne 47 26 26 40 34155

2 L1 ﬁj 13PK-260420BP* 109 43 32 26 33 172" 135

Y % 13PK-260426BP* 109 43 32 2 33 172" 135

lf%% 13PK-260526 119 47 32 32 40 3/4" 155

13PK-320532 146 525 39 39 40 3/4" 155

13PK-320632 149 56 39 39 455 1" 18

i‘fk‘r 13PK-320732 161 66 39 39 565  5/4" 21

- 13PK-400640 153 63 47 47 455 1 18

L “"ﬁ, 13PK-400740 158 69 47 47 565  5/4" 21

B % %" !0 13PK-500850 202 84 57 57 70 6/4" 25

13PK-631063 242 104 70 70 2 2" 30

13PKW-160416 109 39 22 22 33 12" 135

13PKW-200420 109 39 26 26 33 12" 135

13PKW-200520 119 47 26 26 40 3/4" 155

13PKW-260426 109 43 32 32 33 1/2" 135

13PKW-260526 19 47 32 32 40 3/4" 155

13PKW-320532 146 525 39 39 40 3/4" 155

13PKW-320632 149 56 39 39 455 1 18

13PKW-160416-N 109 39 22 22 33 1/2" 135

13PKW-200420-N 109 39 26 26 33 1/2" 135

13PKW-200520-N 19 47 26 26 40 3/4" 155

13PKW-260426-N 109 43 32 32 33 172" 135

13PKW-260526-N 119 47 32 32 40 3/4" 155

13PKW-320532-N 146 525 39 39 40 3/4" 155

13PKW-320632-N 149 56 39 39 455 1 18

*Con tapdn negro BP04 1/2"
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TIPO: 14PK 2 o1 D2

TIPO: 14PKW mm mm  mm
TIPO: 14PKW-N 14PK-160416 109 54 22 33 172" 135
T-male iron centre 14PK-180418 09 54 24 3312 135
= 14PK-200420 109 54 26 33 2 135
{ % 14PK-200520 14 58 26 40 34" 145
U 14PK-260426 119 60 2 33 12" 135
N d 14PK260526 119 63 2 40 34" 145
14PK-260626 124 65 2 455 " 16,5
. ) 1 I 14PK-320532 146 66 39 40 34 145
'E'_"""'f : 14PK-400640 150 74 47 455 1 16,5
: N 14PK-400740 161 80 47 565 54" 19
{““ L ,0 14PK-500850 202 88 57 70 64" 20
. 14PK-631063 26 109 70 90 2 23
14PKW-160416 109 54 2 33120 135
14PKW-200420 109 54 26 33 12" 135
14PKW-200520 14 58 26 40 34" 145
14PKW-320532 146 66 39 40 34" 145
14PKW-160416-N 109 54 2 33 12" 135
14PKW-200420-N 109 54 26 33 12" 135
14PKW-200520-N 114 58 26 40 34" 145
TIPO: 15PK D
TIPO: 15PKW mm
Straight coupling 15PK-1414 74 20
) 15PK-1616 74 22
15PK-1818 75 24
o o o o 15PK-2020 76 26
M 15PK-2626 81 32
15PK-3232 103 39
15PK-4040 106 47
15PK-5050 141 57
15PK-6363 171 70
15PKW-1616 74 22
15PKW-2020 76 26
15PKW-2626 81 32
15PKW-3232 103 39

HEN
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 16PK
TIPO: 16PKW

Acoplamiento reductor

D1

]

]

D2

L D1 D2

mm mm mm

16PK-1614 80,6 22 20
16PK-1814 82 24 20
16PK-1816 80,7 24 22
16PK2014 789 26 20
16PK2016 80,8 26 22
16PK-2018 80,7 26 24
16PK-2616 84 32 22
16PK-2618 85 32 24
16PK-2620 84 32 26
16PK-3216 107 38,5 22
16PK-3220 103 38,5 26
16PK-3226 102 38,5 32
16PK-4026 113,8 46,5 32
16PK-4032 115 46,5 38,5
16PK-5032 136 57 39
16PK-5040 143 57 46,5
16PK-6340 174 70 47
16PK-6350 173 70 57
16PKW-2016 80,8 26 22
16PKW-2616 84 32 22
16PKW-2620 84 32 26
16PKW-3216 107 38,5 22
16PKW-3220 103 38,5 26
16PKW-3226 102 38,5 32




TIPO: 17PK
TIPO: 1T7PKW
TIPO: 1T7PKW-N

Acoplamiento adaptador de hierro macho recto

0]

D1

S——

HEN

L D1 D2
mm mm mm
17PK-1404 75 20 33 172" 13,5
17PK-1604 75 22 33 172" 13,5
17PK-1804 75 24 33 172" 13,5
17PK-1805 77 24 40 3/4" 14,5
17PK-2004 75 26 33 172" 13,5
17PK-2005 77 26 40 3/4" 14,5
17PK-2605 77 32 40 3/4" 14,5
17PK-2606 80 32 45,5 1" 16,5
17PK-3206 91 39 45,5 1" 16,5
17PK-3207 99 39 56,5 5/4" 19
17PK-4006 84 47 45,5 1" 16,5
17PK-4007 93 47 56,5 5/4" 19
17PK-5008 142 57 89 6/4" 20
17PK-6310 142 70 90 2" 23
17PKW-1604 75 22 33 172" 13,5
17PKW-2004 75 26 33 172" 13,5
17PKW-2005 77 26 40 3/4" 14,5
17PKW-2605 77 32 40 3/4" 14,5
17PKW-2606 80 32 45,5 1" 16,5
17PKW-3206 91 39 455 1" 16,5
17PKW-3207 99 39 56,5 5/4" 19
17PKW-1604-N 75 22 33 1/2" 13,5
17PKW-2004-N 75 26 33 1/2" 13,5
17PKW-2005-N 77 26 40 3/4" 14,5
17PKW-2605-N 77 32 40 3/4" 14,5
17PKW-2606-N 80 32 45,5 1" 16,5
17PKW-3206-N 9 39 45,5 1" 16,5
17PKW-3207-N 99 39 56,5 5/4" 19
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 18PK
TIPO: 18PKW
TIPO: 18PKW-N

Adaptador de hierro hembra recto

0}

D1

D2
mm
18PK-1404 59,5 20 33 172" 13,5
18PK-1604 59,5 22 33 172" 13,5
18PK-1804 59,5 24 33 172" 13,5
18PK-1805 63 24 40 3/4" 15,5
18PK-2004 59,5 26 33 172" 13,5
18PK-2005 63 26 40 3/4" 15,5
18PK-2605 63 32 40 3/4" 15,5
18PK-2606 70,5 32 45,5 1" 18
18PK-3206 82 39 45,5 1" 18
18PK-3207 90 39 56,5 5/4" 21
18PK-4006 74,5 47 45,5 1" 18
18PK-4007 85 47 56,5 5/4" 21
18PK-5008 1075 57 70 6/4" 25
18PK-6310 131 70 90 2" 30
18PKW-1604 59,5 22 33 172" 13,5
18PKW-2004 59,5 26 33 172" 13,5
18PKW-2005 63 26 40 3/4" 15,5
18PKW-2605 63 32 40 3/4" 15,5
18PKW-2606 70,5 32 45,5 1" 18
18PKW-3206 82 39 45,5 1" 18
18PKW-3207 90 39 56,5 5/4" 21
18PKW-1604-N 59,5 22 33 1/2" 13,5
18PKW-2004-N 59,5 26 33 172" 13,5
18PKW-2005-N 63 26 40 3/4" 15,5
18PKW-2605-N 63 32 40 3/4" 15,5
18PKW-2606-N 70,5 32 45,5 1" 18
18PKW-3206-N 82 39 45,5 1" 18
18PKW-3207-N 90 39 56,5 5/4" 21




TIPO: 19PK
TIPO: 19PKW

Encaje a presion en eurocone 19PK-1605 55 22 3/4"
19PK-2005 55 26 3/4"
19PKW-1605 55 22 3/4"
. 19PKW-2005 55 2 3/4"
TIPO: 26PK
TIPO: 26PKW

Racor de prensado con junta plana

D2

G3/"

sw.

26PK-1605 50 22 3/4"
26PK-2005 55 26 3/4"
26PKW-1605 50 22 3/4"
26PKW-2005 55 26 3/4"

- 26PK-4008 103,5 47 56,5 11/2" 53

Q|
° 26PK-5010 126,5 57 70 2" 64
26PK-6312 154,5 70 88 21/2" 80

TIPO: 27PK

Curvatura de 45°

@HENCO

27PK-4040 63 47
27PK-5050 84 57
27PK-6363 102 70
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 28PK-04 L2 L3 D H
Clip para 28PK-2PK1604, 28PK-6PK1604 y 28PK-13PK160416

mm mm mm mm

28PK-04 194 153 42 38 26

3 [ =]

L1
L2

TIPO: 28PK-2PK1604 Art.N° L1 ) L3 D H TYPE
p Doble placa posterior, centros de 153 mm para art. 2PK-1604 Sy Sy Sy - -
28PK-2PK1604BP* 194 153 42 38 56 2X(16X1/2")

*Con tapon negro BP04 1/2"

TIPO: 28PK-6PK1604 Art. N.o L1 L2 L3 ) H TYPE
Doble placa posterior, centros de 153 mm para art. 6PK-1604 - - - - -
28PK-6PK1604BP* 194 153 42 38 64 2X(16X1/2")

*Con tapon negro BP04 1/2"

TIPO: 53PK ArtNS L o
Racor de montaje facil L mm mm
53PK40 179 47
- 1 53PK50 210,5 57
Q Q
53PK63 236,2 70
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Prensa Henco para gas

TIPO: 1PKG

L

mm

D

mm

0]

47 22
49 26
54 32
72 39
78 47

TIPO: 2PKG

Codo de placa posterior hembra

40

40

40

46

46

*Con tapon negro BP04 1/2"

TIPO: 2PKG-K

Codo hembra de placa trasera, modelo corto

mm

40

*Con tapon negro BP04 1/2"




9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 3PKG L1 ) D1

Codo hembra de placa trasera doble, modelo corto A - -

3PKG-160416BP* 60 42 22 33 1/2" 14 45

3PKG-200420BP* 60 43,5 26 33 1/2" 14 45

*Con tapon negro BP04 1/2"
L1

o
TIPO: 5PKG L D1 D2
Adaptador de hierro macho doblado 992 . .
ﬂ ] \ 5PKG-1604 54 54 22 33 172" 13,5
i 8|« 5PKG-2004 56 56 26 33 172" 13,5
— 5PKG-2005 58 58 26 40 3/4" 14,5
5PKG-2605 60 62 32 40 3/4" 14,5
[0} b 5PKG-3206 75 68,5 39 45,5 1" 16,5
5PKG-4007 84 77 47 56,5 5/4" 19
D1
TIPO: 6PKG
Adaptador de hierro hembra doblado a 90°
74 L2 6PKG-1604BP* 53 39 22 33 1/2" 135
L. T
700, 6PKG-2004BP* 53 39 26 33 1/2" 135
' 6PKG-2005 60 475 26 40 3/4 15,5
i 6PKG2605 60 475 32 40 3/4" 155
> 6PKG-3206 75 58,5 39 45,5 5 18
W///%-
6PKG-4007 81 72 47 56,5 5/4" 19
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TIPO: 9PKG L1

PiezaenT B mm

— 9PKG-161616 94 47 2

i © n 9PKG-202020 08 ) 2%

S

9PKG-262626 107 53 3

: ¢ 9PKG-323232 140 70 39

OPKG-404040 150 75 47

|
TIPO: 10PKG L2 D1 D2
T-centro redUCidO mm mm mm
u 10PKG-201620 04 49 2% 2
_ —
- 10PKG-261626 %8 53 3 2
g O O g
10PKG-262026 103 54 3 2%
S
10PKG-321632 133 58 39 2
9 D

10PKG-321832 133 58 39 24

10PKG-322032 133 58 39 %

[ 10PKG-322632 133 58 39 3

10PKG-401640 118 59 47 2

10PKG-402040 122 59 47 2%

10PKG-402640 134 31 47 3

10PKG-403240 143 75 47 39
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 11PKG 2 13 Do D2 D3
T-ramificacion y linea reducidas mm mm mm
11PKG-201616 475 49,5 49,5 26 22 22

u L 11PKG-202016 49,5 51 49,5 26 26 22

—\—\Fy'—/‘

s o N 2 11PKG-261616 51,8 51,8 51,8 32 22 22

~—\_] 11PKG-261620 51,8 51,8 53,5 32 22 26

“ IS 11PKG-262016 51,5 51,5 53,2 32 26 22

11PKG-262020 51,8 51,8 54 32 26 26

11PKG-262616 53,5 56 53,5 32 32 22

Lo 11PKG-262620 53,5 54,5 532 32 32 26

11PKG-322026 66,8 60 58,5 39 26 32

11PKG-322626 66,3 60 58,5 39 32 32

11PKG-402632 68 72 614 47 32 39

11PKG-402032 62 62 59 47 26 39

11PKG-403232 70,5 70,5 72 47 39 39

11PKG-404026 74,5 70,5 755 47 47 32

11PKG-404032 74,5 74,5 755 47 47 39

TIPO: 12PKG L2 D1 D2
T-ramificacion agrandada - e .
N " A 12PKG-162016 101 485 22 26

g © © g 12PKG-202620 108 52 26 32

DR 12PKG-263226 14 66 EY) 39

3 ¢ 12PKG-324032 145 69 39 47

52

152




TIPO: 13PKG L1 L2 DI D2 D3

T-ramificacién de hierro hembra

mm mm mm mm
L1

. A 13PKG-160416BP* 09 39 2 2 33 12" 135
{ o % 13PKG-2004208P* 109 39 26 26 33 12" 135
| - 13PKG-200520 N9 47 26 26 40  3/4" 155
’ k 13PKG-2604208P* 109 43 32 26 33 12" 135
= 13PKG-260426BP* 109 43 32 32 33 12" 135
N 13PKG-260526 M9 47 32 32 40 34" 155
13PKG-320532 145 525 39 39 40 34" 155
13PKG-320632 147 56 39 39 455 1" 165
13PKG-320732 161 66 39 39 565 54" 19
13PKG-400640 150 63 47 47 455 1" 165
13PKG-400740 158 69 47 47 565 54" 19
TIPO: 14PKG 2 DI D2
T-ramificacion de hierro macho N
. 14PKG-160416 109 54 2 33 12" 135
P e— —" 14PKG-200420 109 54 26 33 12" 135
{ % 14PKG-200520 na 58 26 40 34 145
") - 14PKG-260426 M9 60 EY) 3 12" 135
J ¥ 14PKG-260526 M 63 EY) 40 3a 145
. l I 14PKG-260626 24 65 32 455 " 165
= 14PKG-320532 146 66 39 40 34 145
14PKG-400640 152 74 47 455 1 16,5
14PKG-400740 159 80 47 565 5419
TIPO: 15PKG L
Acoplamiento recto T
15PKG-1616 74 2
L;J 15PKG-2020 76 26
o o o o 15PKG-2626 81 EY)
I\ 15PKG-3232 103 39
15PKG-4040 105 47

HEN
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 16PKG
Acoplamiento reductor .
Fe 7 ] 16PKG-2016 80,8 26 22
4 5 © (S 8
16PKG-2616 84 32 22
L—
. 16PKG-2620 84 32 26
!9 16PKG-3216 107 39 22
16PKG-3220 103 39 26
16PKG-3226 102 39 32
16PKG-4026 12 47 32
16PKG-4032 15 47 39
TIPO: 17PKG D1 D2 T
Adaptador de hierro macho recto . A A oy
' 17PKG-1604 75 22 33 172" 13,5
| ] T _ 17PKG-2004 75 2% 33 12" 135
i J - : 17PKG-2005 77 26 40 3/4" 14,5
— 17PKG-2605 77 32 40 3/4" 14,5
17PKG-2606 80 32 45,5 1" 16,5
17PKG-3206 91 39 45,5 1" 16,5
17PKG-3207 99 39 56,5 5/4" 19
17PKG-4006 84 47 455 1 16,5
17PKG-4007 91 47 56,5 5/4" 19

TIPO: 18PKG

Adaptador de hierro hembra recto .

-
18PKG-1604 59,5 22 33 1/2" 13,5
18PKG-2004 59,5 26 33 1/2" 13,5

a8 © 8 18PKG-2005 63 26 40 3/4" 15,5
18PKG-2605 63 32 40 3/4" 15,5
18PKG-2606 70,5 32 45,5 1" 18
18PKG-3206 82 39 45,5 1" 18
18PKG-3207 90 39 56,5 5/4" 21
18PKG-4006 73 47 45,5 1" 18
18PKG-4007 84 47 56,5 5/4" 21
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TIPO: 27PKG ARTNS

L
Curvatura de 45°

mm

27PKG-4040 63 47

—— f————— L ———
/c,.'In ;

-

TIPO: 30PG

Adaptador de ajuste a presion para compresion de cobre

L1 L2 L3 SW1 Sw2 D1

mm mm mm mm mm mm

30PG-1615S 52,3 8 12,7 22 24 22 15
SW2 L2 SW 1

- 30PG-20225 532 8,5 14 30 32 26 22

30PG-26225 532 8,5 14 30 32 32 22

D2
o
o1

L3 — 1 ——
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

Super Sizes

TIPO: THN L
Codo de 90° e
— L THNA 60 78
T THNB 775 14

D
Racor de prensado

L 8HNA-PK40 63,6 78
—+— 8HNA-PK50 74,5 78

1 ~
8HNA-PK63 84,5 78
8HNA-PK75 975 78
o © 8HNB-PK90 11,8 114

~ —

L N e —

TIPO: 9HN Art.No D
Pieza en T mm mm
L 9HNA 120 60 78
9HNB 155 775 N4

Q| Q|

a—J (]—_
0

156



TIPO: 16HN

Acoplamiento reductor

L 16HNBA 34 114

D1
D2

TIPO: 17HN D2 SW
Adaptador de latén macho mm
L
— T 17HNA-10 62 78 66 62 30 2"
17HNA-12 62 78 80 72 30 25"
S | §
i sw
TIPO: 18HN sw T
Adaptador de latén hembra P oo
L 18HNA-06 40 78 40 38 19,5 1
1 18HNA-10 44 78 72 67 25 2"
18HNA-12 55 78 88 83 30 25"
18HNB-14 44 114 100 96 35 3"

D1

rrrrsre

2}
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 27HN Art. N.o L D
Codo de 45° mm mm
T . 27HNA 35 78
] 27HNB 436 14

7

e LJ
TIPO: HN Art.N° L1 ) D
Conjunto de soportes mm mm mm
11 1o HNA 23,5 102 41,6

e 1o

N

TIPO: HN-PEN Art. N L D
Pasador de bloqueo o o
HN-PEN 27,7 8
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TIPO: HN-U

Anillo de estanqueidad

D

mm

HNA-U 6,9 67,3

HNB-U 6,9 102,5

TIPO: HN-STOP

Tope para la gama Super Size

& B
"’i

@HENCO

HNA-STOP 8,25 78

HNB-STOP 8,25 N4
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

9.3 Henco Vision

TIPO: 1SK L D
Codo de 90°

\ /4

mm mm

1SK-1616 52 28
15K-2020 53 33
15K-2626 59 40

D

TIPO: 2SK 1 L2 DI D2 T
Codo de placa posterior hembra A R A
—_ 2SK-1604BP* 54 55 28 33 12" 4

® I 25K-2004BP* 57 60 33 33 12 14
M%ﬂ 25K-2005 62 61 33 40 3/4" 16

25K-2605 63 66 40 40 3/4" 16

*Con tapén negro BP04 1/2"
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TIPO: 3SK L L2 DI D2 T

Codo hembra de placa trasera doble, modelo corto

mm mm mm mm mm
35K-160416BP* 62 42 28 33 1/2" 14
’-{._’ 35K-200420BP* 62 44 33 33 1/2" 14

*Con tapén negro BP04 1/2"

D1

TIPO: 55K L D1 T
Adaptador de hierro macho doblado a 90° mm T mm \ mm
! 55K-1604 57 54 28 33 V2

2 55K-2004 60 57 33 33 1/2" 14

- 8 55K-2005 63 58 33 40 3/4" 16

55K-2605 64 62 40 40 3/4" 16

L2

©

TIPO: 6SK L L2 DI D2

Adaptador de hierro hembra doblado a 90°

mm mm mm mm

- 6SK-1604BP* 56 40 28 33 172" 14
6SK-2004BP* 58 40 33 33 172" 14
65K-2005 63 48 33 40 3/4" 16
65K-2605 65 48 40 40 3/4" 16

*Con tapén negro BP04 1/2"

\ |
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 9SK L2 D

PiezaenT mm mm

u
) 95K-161616 101 505 28
95K-202020 1065 53 3
\ 95K-262626 159 40
TIPO: 10SK D1

T-centro reducido mm

N 105K-201620 103 53 33 28

. ! 105K-261626 109 57 40 28

\ | 105K-262026 13 57 40 33
TIPO: 11SK L1 l2 13 DI D2 D3

T-ramificacion y linea reducidas . . mm

115K-201616 52 52 52 33 28 28
\ r ] 115K-202016 55 53 53 33 33 28
L j 115K-261620 56 54 54 40 28 33
115K-262016 57 55 57 40 33 28
\ 115K-262020 57 56 57 40 33 33
’ 115K-262616 60 58 58 40 40 28
115K-262620 59 58 58 40 40 33
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TIPO: 125K

T-ramificacion agrandada

TIPO: 13SK

T-female iron centre

125K-162016

L1
i

108

L2
mm

53

D1
mm

28

D2

mm

33

125K-202620

116

57

33

40

L1 L2 L3 D1 D2 D3

mm mm mm  mm mm
135K-160416BP* 116 39 28 33 28 28 1/2" 14
135K-200420BP* 17 39 33 33 33 33 1/2" 14
135K-200520 120 45 33 40 33 33 3/4" 16
135K-260420BP* 118 42 40 33 33 33 172" 14
135K-260426BP* 120 42 40 33 40 40 172" 14
135K-260526 121 44 40 40 40 40 3/4" 16

*Con tapon negro BP04 1/2"

TIPO: 14SK

T-centro de hierro macho

L1 L2 D1 D2 D]

mm mm  mm mm  mm
14SK-160416 m 54 28 33 28 172" 14
T 145K-200420 m 54 33 33 33 172" 14
j 14SK-260426 116 57 40 33 40 172" 14

D2

HEN




9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: 15SK L D
Acoplamiento recto -
155K-1616 83,5 28
-
155K-2020 85 33
155K-2626 90 40
TIPO: 16SK

Acoplamiento reductor

-

1a

L.

TIPO: 17SK

Adaptador de hierro macho recto

[d

Yo

164

D2

165K-2016 89 33 28
165K-2616 93 40 28
165K2620 93 40 33

L
mm
L 175K-1603 72 28 28 3/8" 14
175K-1604 76 28 33 1/2" 14
mw R 175K-2004 76,5 33 33 172" 14
J—Lu/_\‘ ) 175K-2005 78 33 40 3/4" 16
175K-2605 80 40 40 3/4" 16
175K-2606 82 40 46 1" 18




TIPO: 18SK L D1 D2

Adaptador de hierro hembra recto - - -
. 185K-1604 64 28 33 172" 14
P
2277, 185K-2004 63 33 33 172" 14
i 185K-2005 68 33 40 3/4 16
3 8 185K-2605 67 40 40 3/4" 16
t’ 185K-2606 70 40 46 1" 18
TIPO: 19SK L D G
Racor de empuje con conexion eurocone mm mm  mm
19SK-1605 62 28 3/4"
19SK-2005 62 33 3/4"
TIPO: 26SK L D G
Racor de empuje con junta plana W
265K-1605 60 28 3/4"
F L
265K-2005 62 33 34
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: SK-PIPESTOP

L D
Tope para tubo mm mm
. SK-PIPESTOP16 40 28
. SK-PIPESTOP20 40 33
SK-PIPESTOP26 42 40
D TIPO: STOPCLIP

Tope y clip reutilizables para conector de encaje a presion

D
mm
L

M SK-STOPCLIP16 29 35

SK-STOPCLIP20 30 40

SK-STOPCLIP26 30 49

S
Q

TIPO: VISIONSET

Set Vision

L D

mm mm
VISION SET 16 36 28
VISION SET 20 37 33

VISION SET 26 38

40

TIPO: VISION KEY L D
Llave VISION mm  mm
VISION KEY 16 145 16

g Lo VISION KEY 20 145 20
f‘@/ - VISION KEY 26 145 26
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Colectores Vision de Henco

TIPO: VSK-1616

Extension o cuerpo para colector, dos conexiones SK @16

N
)

VSK-1616

L1
mm

100

L2
mm

50

L3
mm

50

D1
mm

30

D2
mm

28

Special thread

TIPO: VSK-161616

Extension o cuerpo para colector, tres conexiones SK @16

N

s b

VSK-161616

L1
mm

150

L2
mm

50

L3
mm

50

D1

mm

30

D2
mm

28

Special thread

]

I -
I TMEF
&) [&] [&] 2
| | |

TIPO: VSKEK-0502

Extension o cuerpo para colector, dos conexiones eurocone

)

VSKEK-0502

L1 L2

mm mm

100 30

L3

mm

D1

mm

D2
mm

298

G

3/4"

Special thread

L2

@HENCO
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: VSKEK-0503 m L2 L3 D

Extension o cuerpo para colector, tres conexiones eurocone mm mm mm mm

VSKEK-0503 149,5 30 50 295 3/4"  Special thread

TIPO: 195K ART.N2 L D G
Racor de empuje con conexion eurocone mm  mm
195K-1605 62 28 3/4"
'
195K-2005 62 33 3/4"
TIPO: VVSK L D
Pieza de entrada recta M

/ VVSK-20 63 33 Special thread

D

VVSK-26 62 40 Special thread
'
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TIPO: VVSK-TM L L2 D

Pieza en T de suministro para colector Vision

mm mm mm

VVSK-T26M26 1175 46,65 40 Special thread

(

TIPO: 17SKS L o oD
Racor recto macho mm  mm  mm

T - 175KS-2004 54,5 20 27 172" 24

T | ?:1 175KS-2005 56 20 30 3/4" 27

« ala] 175KS-2604 54,6 26 34 172" 30

| }:i 175KS-2605 56 26 34 3/4" 30

sw

L D1 D2

TIPO: 18SKS

Racor recto hembra mm mm  mm

-T 7 185KS-2004 48 20 30 1/2" 27
Vt 185KS-2005 53 20 36 3/4" 32

o ‘ &| 8| 185KS-2604 47 26 34 1/2" 30
) = 185KS-2605 50,3 26 36 3/4" 32
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: VVSK-90 L2 DI D2

o
Doblado a 90° para colector mm mm  mm

VVSK-20-90 52 47 20 33

VVSK-26-90 60 51 26 40

TIPO: VVSK-T L2 D2
T para colector PR —
5\ L VVSK-T202020 106,8 46,6 20 33
VVSK-T262626 120 50,8 26 40
TIPO: VSK-ENDCAP L
Tope y hembra para colector e

—_L

VS-ENDCAP 29 30 26

]
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TIPO: VSK-ENDCAP-M L D

Tope y hembra para colector . e

VS-ENDCAP-M 31 28 Special thread

TIPO: VDSK L DI D2

Adaptador hembra recto para colector o extensiéon de colector i G G

VDSK-20 68 30 33 Special thread

VDSK-26 65 30 40 Special thread

]

TIPO: STOPCLIP
Topey clip reutilizables para conexion de encaje a presion i
M SK-STOPCLIP16 29 35
SK-STOPCLIP20 30 40
SK-STOPCLIP26 30 49
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9 PROGRAMA DE SUMINISTRO

TIPO: SK-B05 ART.N. ] L2 L3 L4 H1 H2
Soporte para colectores Vision mm mm mm mm mm mm
SK-BO5 250 200 75 20 45,5 18,5

hﬁh.‘-,
T feT 5 o o]

r— °“7

E F | |

12

172



SEGURO

police n° 00067-2020 u%a*f*
purir du fai 02 370 3 :

. WE van leidingaf e
plaatsing

C. Aprés Livraisi

o
mmages Corpo ,gsils it
IR

attestation est valak

AR A ' 1 -'-“th '.’1"-'].-1'-, ¥ Iﬁj‘rr-‘-_\n hat
& Bezu - Thre TétigEeic n|t HEShste

173



10 SEGURO

174

WE CARE TO CONNECT

W/ et/21-005 Herentals, Enera 2021

Por la presente confirmamos que les tubos de HEMNCO, asi come los accesorios
pertenecientes a la gama de productos HENCO Prensade y/o HENCO Roscade
y/a HENCO Vision, cuentan con una garantia de diez afios sobre todos los dofias

resultantes de fallos de produccidn probadas.

HENCO INDUSTRIES MV

Wim Verhoeven

General Manager

aalberts

@HENCO




CERTIFICADOS

GERMANY

7~ N\

=CSTBat

N

FRANCE

DENMARK

SLOVAKIA

FINLAND

SWEDEN

AENOR

Producto
Certificado

SPAIN

= TSU.

kiwa

ecertificeard

nE—

IS0 9001

00/2432 00/2433
ATG SYSTEM CERTIFICATE BELGIUM

EPITESUGY! MINOSEGELLENORZO ®
INNOVACIOS RT. - %

HUNGARY

Certified to NSF/ANSI St:
Henco RIXc USA 1/2;5/8;

; :
¥ TG

Australian
Standard
CZECH REPUBLIC

@HENCO

QVGW

OSTERREICHISCHE VEREINIGUNG
FUR DAS GAS- UND WASSERFACH

ENISO 21003-3

AUSTRIA

&
\—

POLAND

RUSSIA

PROCUKTSERTIFIAT

PS 0024

SINTEF Coatification

NORWAY

WRAS

)
NER
N
A pRo®

ENGLAND

B
RIGI G NATIONAL BOARD
TERVISEKAITSEAMET ~ (§get)  FOR HEALTH PROTECTION

ESTONIA

SABS

APPROVED

SOUTH AFRICA
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Henco Industries NV | Toekomstlaan 27, 2200 Herentals | Tel. +32 1428 56 60 | www.henco.be

Version: mayo de 2021

Esta edicion sustituye y destruye a todas las ediciones anteriores. Henco no podrd ser
considerada responsable por ningun error de impresion. Los datos técnicos de esta edicion
estan sujetos a cambios y por lo tanto no tienen caracter vinculante. Nada de lo contenido
en esta edicion puede ser copiado, reproducido y/o publicado por medio de reimpresion,

fotocopiado, transferencia a microfilm, o por cualquier otro método de reproduccion sin
consentimiento previo de Henco Industries NV.
La Ultima edicion estd disponible en el sitio web de Henco en www.henco.be.
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