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Draagwijdte

1. Technische goedkeuring met certificatie

De Technische Goedkeuring (ATG) is een beschrijving van een bouwproduct of ean bouwsysteem dat een
gunstig advies heeft gekregen voor het in de goedkeuring beschreven gebrulksdomsin. Het advies kan
gegaven worden op basis van:

— BUtgb-richliijnen voor de goedkeuring van dergelijke producten of systemen, indien reeds opgesleld;

of

— een technische analyse van de gelijkwaardigheid van de preslaties van het product of het systeem
aan de presiatie-eisen gesteld azn esn in normen en iypebesiekken beschreven gelijkaardig
product of systeem.

Bij een Technische Goedkeuring met certificatie wordt het bouwproduct of bouwsysieem onderworpen aan
een productcertificatie volgens hel toepasselijke ATG-cedificatisreglement.

2. Technische goedkeuring met certificatie voor drukleidingen

a) voor de verdeling van sanitair koud en warm waler

De technische goedkeuring van dergeliike systemen is een positieve beoordeling van het hierna
beschraven sysfeem, dit wil zeggen de buizen, de verbindingsstukken, de wverbinding- en
plaatsingstechniekean, gebruiki om binnen een gebouw de verdeling van sanitair koud en warm
water, conform de STS 62 "Sanitairleidingen”, wvolgens de Technische woorlichting TV 207:
“Kunststofbuissystemen voor de distributie van warm en koud water onder druk in gebowwen © en de
referentiedocumenten 904 van de Regia der Gabouwen.
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B) voor de verdeling van koel- en verwarmingswater en voor radiatoraansluitingen

D& technische goedkeuring van dergelijke systemen is een posilieve beoordeling van het hierna
beschreven systeem, dit wil zeggsn de buizen, de verbindingsstukken, de verbinding- en
plaatsingstechnisken, gebruikt om binnen een gebouw da verdeling van koel- en verwarmingswaler
voor radiatoraansluitingen, volgens de Technische voorlichting TV 207: “Kunsistofbuissystemen
voor de distributie van warm en koud water onder druk in gebouwen * en de referentiedocumenten
904 van de Regie der Gebouwen.

c) voor vioervenyarming.

De technische goedkeuring van dergslijke syslemen is een positieve beoordeling van het hierna
beschreven systeem, dit wil zeggem: de buizen, de verbindingsstukken, de verbinding- en
plaatsingstechnieken, gebruikt om binnen een gebouw de verdeling te verwszenliken van het
verwarmingswater, de radiagtoraansiuitingen en voor vicerverwarming, volgens de Technische
voorlichting TV 207: "Kunststolbuissysiemen voor de distributie van warm en koud water onder druk
in gebouwer®, TY 189: “Dekvioeren™ en TV 193 “Dekvloeren — deel 2 Uitvoering”.

Pe cerificatieprocedure bevat, conform aan de Bligbh goedkeuringsrichtlijn "Crukleidingsystemen wvan
kunstsiof®, versie akiober 2007:

— een dogriopende productiecontrole door de fabrikani

— a@angevuld met een regeimatig extern toezicht daarop door een door de BUlgh loegewezen
certificatie-instelling

Deze cerificatie geeft de producent het recht om het ATG-merk azan te brengen op de producten die met de
Technische Goedkeuring conform zijn.

3. Geldigheid

De voorschrijver en de aannemer dignen zich te vergawissen dat deze technische goedkeuring nog geldig is
en dat da aanwending strockt met de voorschriften van deze technische goedkeuring.

Beschrijving

1. Voorwerp

Het drukisidingsysteem Henco Press voor de hier aangehaalde {oepassingsdomeinen bestaat wit:

PE-XANPE-X,. meeragenbuizen met buitendiameters 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 26 mm,
32 mm en 40 mm, indien gevraagd bij de productie van esn geribde PE mantelbuis of van een
isolatiemanie! voorzien,

— PE-XJANPE-X; "RiXc" mesrlagenbuizen met buitendiameters 16 mm, 20 mm en 26 mm, indien
gevraagd bij de praductie van een geribde PE mantelbuis of van een isolaliemantel voorzien;

— perskoppelingen

—~ massing perskoppelingen met roestvaste pershulzen en gelijkaardige toebehoren, voor alla
diameters uilgezonderd 40 mm; of

— kunsistof perskoppelingen met roestyaste pershulzen en gelifkaardige toehehoren, voor alle
diameters.

gareedschap.
Het drukieidingsysteem Henco Vision voor de hier aangehaalde loepassingsdomeinen bestaat uit:

— dezelfda PE-XSAIPE-X. meerfagenbuizen met buitendiameters 16 mm, 20 mm en 26 mm, indien
gevraagd bij de productie van een geribde PE mantelbuis of van egn isolaliemante! voorzien;

— dezelfde PE-XJANPE-X. "REc" meerlagenbuizen met buitendiameters 16 mm, 20 mm en 26 mm,
indien gevraagd bij de productie van een geribde PE mantelbuis of van een isolatiemantel voorzien;

— kunststof insteekkoppelingen en gelijkaardige toebehoren; en
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— gereedschap,
Deze drukleidingsystemen zijn geschikt voor:
a} voor de verdeling van sanitair koud en warm waler

Het leidingsysteem Henco Press en Henco Vision kan binnenshuis gebruiki worden voor de
verdefing van koud- en warm sanilair water, bij maximaal 10 bar druk.

Bij een continue gebruikstemperatuur van 80 °C is de overblijvende veiligheidsfactor op de barstdruk
groter gan 2.3,

b} voor de verdeling van verwarmingswater en vaor radiatoraansiuitingen

Het leidingsysteem Henco Press en Henco Vision Kan binnenshuis gebruikt worden voor de
verdeling van verwarmingswaler en radialoraansluitingen, bij maximaa! 3 bar druk.

Bij een continue gebruikstemperatuur van 80 °C is de overblijvende veiligheidsfaclor op de barstdruk
grofer dan 6,0.

e} voor de verdeling van koelwater en voor oppervlakiekeeling of —verwarming

Het leidingsysteem Henco Press en Heneco Vision Kan binnenshuis gebruikt worden voor de
verdeling van koelwater en voor opperviakiekoeling of oppervlakteverwarming, b maximaal 3 bar

druk.
Bij een continue gebruikstemperatuur van 40 °C s de overblijvende veiligheidsfactor op de barstdruk
groter dan 9,B.

2. Materialen

2.1, Leidingen

Deze meerlagenbuis bestaat uit een geéxirudeerde polyethyleen huis waarrond een slompgelaste aluminium
mante! gekiesfd wordt. Rond deze mante! en hieraan verlimd wordt een externa polyethyleen buis getrokken.
Hel gehee! wordt dan deor electronen vernet.

Het sysleem omvat volgende buisafmetingen, uitgedrukt in "buitendiameter [mm] x wanddikie [mm]™:

Tabel 1 — Opsomming benamingen met voornaamste afmetingen

Benaming Buitendiameter Wanddikie Binnendiameter Dikie Al-buis
mm m mm mm
14x2,0 14 +02 2+04 10 0,4 £
16 % 2,0 16 02 2 02 12 0,4 004
16 x 2,0 RIXc 16 52 2+02 12 0,2 =™
18 x 2,0 1g 02 2*02 14 0,4 0%
20x2,0 20 02 2 *02 16 0,4 %%
20 x 2,0 RiXc 20" 2 +02 16 0,28 9%
26 x 3,0 26 02 302 20 0,5 *50¢
26 x 3,0 RiXc 2602 302 20 0,28 7%
32x30 32 *02 302 26 0,7 *00
40x 3,5 4002 3,5%02 33 0,7 *0%

Het gebruikie aluminium voldoet aan de norm NBN EN 573-3.

Het gebruikte materiaal van de binnenbuis bestaat uit sfralingsvernel polyethyleen {PE-X.} en voldoet aan de
norm NBKW EM (S0 15875-32.
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De buiseigenschappen van de samengesielde buis, bi] voarbeeld voor de buis “16 x 2° zijn:

Tahel 2 — Opsomming van de voornaamste eigenschappen voor de buis 16 x 2°

Themisch uitzeltingscoefficiént 25.10° mim.K

Weerstand tegen inwendige druk

- pmgevingstemperafuur van 20 °C

— imwendige druk van 70 bar >3n

— omgevingstemperafuur van 85 °C

-~ inwendige druk van 27 bar > 1000 b
Barstdruk bij 20 °C > 80 bar
Krimp bij hogere temperatuur {80 min bij 120 °C) <1%
Werneltingsgraad van de binnenbuis =60 %

te verwaariozen
raatb id

Zuurstofdoorlaatbaarhei (0,022 mg/m?/dag)
Kleur wit met zwarle markering

De buizen worden gangbaar geleverd in volgende lengles {op vraag kunnen andere lengies worden
bekomen):

Tabe! 3 — Opsomming van de leveringswijzen voor onbeklede buis

Enkele buis

Benaming op rol stangen

m m
14 x 2.0 50, 100, 200 —
16 x 20 58, 100, 200, 500 23,45
16 x 2,0 RlXc 50, 100, 200, 500 23,45
18 x 2,0 100, 200 2,3,4,5
20x 2,0 100 2,345
20 x 2,0 RlXc 100 2,3,4,5
26 x 30 50 2,3,4.8
26 ® 3,0 RlXc 50 2,3, 4,5
32x30 50 2,3,4,5
40x 3,5 — 2,3 4,5

De buizen worden verpakt:
— alle rollen omwikkeld met verpakkingspapier of in karlonnen dozen op aanvraag
— alle rechte stukken in PVYC buizen

De markering van de buizen is als volgt (voorbeeld van buis 16 x 27): "HENCO & Made in BELGIUM
vaww.henco be PE-Xo/ALO.4/PE-Xc 16°2 250607 L722 HNDOO 10bar/95°C Kiwa klasse 2 1SO 10508 KOMC
PVGW DW-8241AU 2287 DW-B501AU2293-2264 OVGW 1.377 ATG 2432;2433;2440 OM B 5157 Typ 1 ATW
Silac 1422 0536{01 013898 10bar/70°C SKZ VA1, 14/12039 UNI 10954-1 tipa classe 1 1IP UNI 318 SVGW
Mr9910-4140 NB! Nr 0024 STF DIN 4726 Pkt 3.1.1.3 IKP-UNI Stuttgart 002 m <I>*
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Tabel 4 — Opsomring van de markeringen op de onbeklede buis

Geregistreerde handelsnaam

HENCO &

Land van ocorsprong

Made in BELGIUM

Internet-adres

www.henca.be

Binnenbuis: stralenvernet

praductie-Jot

polyethyleen PE-Xc
Dikte aluminicmmante] ALD.4
Buitenmantet. siralenvernet PE-Xc
palyathyteen

Buitendiameter * wanddikla 162
Productiedatum 250607
Productielijn en tjdoode L2z
Code voor Henco-merkigken HROGO
Nominale werkdruk en nominale 10 bar /95 °C
temperatuur

Verschillendes cgnificaten, ATG 2432:2433:2440
waaronder Belgisch.

Lengte-aanduiding van het 002 m <i>

De kleur van de buitenbuis is wil, de binnenbuis is natuurkleur. De markering is in zwart vitgevoerd.

De markering op de verpakking gebeurt door middel van zelflevende tape waarmee de papieren wikkel wordt

vastgekleefd. De markering is als volgt {voarbesld van 18x2):

Figuur 1 — Afbeelding zelfkievende lape

Tabel 5 — Opsomming van de markeringen op de verpakking van de onbeklede buis

Geregistreerde handelsnaam

HENCO

Buitendiameter.wanddikle

18.2 op blawwe achiergrond
{14.2 pp gele achtergrond; 16.2
op rade achtergrond)

Duitse normrefereniie

In aniehnung DIN 4726-4729

Gegavens productiesile

B-2200 HERENTALS BELGIE

Tefefoonnumemer

Tel. 0032 14218847 218703

Crvergenstemmung met
Mederandse voarschrifien

HKIWA

De meedagenbuis wordt geproduceerd door Henco Industries, te Herentals {Belgig).
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2.2 Koppelingen

2,21 Msatalen perskoppelingen (voor afle diameters tot en met 32 mm)

Pe koppelingen (zie figuur 2) en toebehoren bestaan uit messing (CuZnd0Pb2 volgens DIN 17672} met ean
dubbele dichtingsring en een stoolring

Figuur 2: Metalen perskoppeling

Brass connecting body The sfeave is fitted with 3 I Pressure steeve of stainfess steef
viewing windows to check the
\ correct position of the pipe

! Flexible O-rings of EPDAM

|
|
i

Symthetic buffer ring to
prevent any galvanic

contact {electrolysis) 7 \ .
between the aluminium of - qEFﬂSS connecting body
the plpe and the brass | 7

Pa dichlingsringen zijn uit EPDM. De stootring die glk galvanisch contaci fussen het aluminium van de buis en
de messing moet vermijden is uit polypropyleen [PP}. De pershuls is uit roestvrij staal van het type 1.4301
{AIS] 304).

Be verschillende koppelstukkan (sanitalre muurplaten, bochien met binnen- of buitendraad, bochten van 45°
of 90° met kwveezijde aznsluiting voor perskoppeling, T zonder reductie, met £8n of tweevoudige reductie, T
met vergroting, T met binnen- of buitenschroefdraad, rechie iweezijdige aansluiting met of zonder reductie,
rechie nippe! met binnen- of buitendraad met of zonder vlakke dichling, rechle nippe! met eurcconus
koppeling} worden in de Henco Press prijshjst vermeld.

De perskoppeling draagt op het messing verbindingsiichaam een markering; de markering is als volgt
{voorbeeld van draadovergangstuk):

Tabs! 6 — Opsomming van de markeringen op melalen perskoppelingen

Afkorting merk HiN
Buistype 20x2
Diameter buitendraad in duim 1f2

De perskoppelingen worden individueel in kunststof zakjes verpakt met opdruk; de deze opdruk is als volg!
(voorbeeld van draadovergangstuk):
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Tabel 7 — Opsomming van de markeringen op de verpakking van de metalen perskoppalingan

Merk Henco Industries
Omschrijving stuk Straight Nipple
Buistype 20
Diamster buitandraad in duim x4z
Benaming

Beslalnummer

Aantal stuks 10 PCS
Datum
222 kunststof perskoppelingen {voor alle buisdiameters tot en met 40 mmj},

De koppelingen (zie figuur 3} en toebehoren bestaan uit een lichaam uit PYDF (polyvinylidene fluoride} met
een enkele dichiingsring en zonder stootring.

Figuur 3: Kunststof perskoppeling

Composition Zrectal pastewnny 2422 (o pisce
e 0 ERE GO ISt

The sleeveis fraad with 3
vipalsg windews (3 ched o
T i o the Ei

Lemnertny bedeof FOF

T | e Dy of EFOM

i Peeioure wione of stavies] siosl

iEity synthero meterist

De dichtingsringen zffn wit EPDM. De pershuls is uit roestvrij staal van het type 1.4301 (AlS] 304).

e verschillende koppelstukkean {sanitaire muurplaten, bochlen met binnen- of buitendraad, bochten van 45°
of 80" met tweezijde aansluiting voor perskoppeling, T zonder reductie, met &én of hveevoudige reductie, T
met vergroting, T met binnen- of builenschroefdraad, rechte tweezijdige aansluiling met of zonder reductie,
rechte nippef met binnen- of buitendraad met of zonder viakke dichting} worden in de Henco PVDF
Perskoppeling prijsiijst vermeld.

Ce perskoppeling draagt op het Kunststof verbindingslichaam een markering, de markering is als volgt
{voarbesld):
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Tabhel 8 — Opsomming van de markeringen op kunststof perskoppelingan

Afkorting merk HK
Buistype 20
Productiemaand en -jaar {wijzerplaatje}
Logo

Be perskappetingsn warden individuee! in kunststof zakjes verpakt met opdruk; de deze opdruk is als volgt
{voorbestd van draadovergangstuk):

Tabel 9 — Opsomming van de markeringen op de verpakking van de kunsistof perskoppelingen

Merk Henco Industries
Omschrijving sluk Straight Nipple
Aantal stuks 10 PCS
Datum
Keurmerken KiWA, Komo, DVYGYY
2.2.3 Kunststof insteskkoppelingen {voor de buisdiameters 16, 20 en 26 mm}.

De koppeling (zie figuur 3) beslazt wit een lichaam en een aans/uiihuds, beide uit PYDF [polyvinylidene
fluoride), met twee EPDM dichtingsringen en zonder stootring.

Figuur 4: Kunsistaf instegkkoppeling

Bij fevering zijn lichaam en aansluilhuls gebruikskiaar ineengeschroeld geleverd waarbi] de opening door een
beschermkap wordt afgesloten. Om reparaties of vervangingen te kunpen uitvoeren, kunnen fichaam en
aansluithuls vit aelkaar geschroefd worden. In dat geval kan de aansluithuls worden vervangen door gebruik
van een zogenaamde raparatieset. Dergelike reparaliesel bestaat uif een nisuwe aansluithuls en nieuwe
dichtingsringen.

Indien ean aansluithuls dient e worden vervangen, wordt eerst de buis die in de aansluithuls is geplaatst, op
een voldoende afstand wan de huls doorgeknipt; daarma worden fichaam en aansluithuls wit elkaar
geschroefd.

Het staunsluk voor de huls moet worden vgorzien van niguwe dichtingsringen en vastgeschroefd worden in
de huls. Hierna moet de verbinding met de buis opnievw worden uitgevoerd, indien nodig door een buiseind
aan de beslaande inslallatiz te verbinden door middel van een bijkomend recht tweezijdig verbindingsstuk,

De verschillende koppelstukken {sanilaire muurplaten, bochten met binnen- of buitendraad, bachten van 80°
met tweezijde aansluiting voor perskoppeling, T zonder reductie, met é&n of tweevoudige reductie, T met
vergroting, T met binnen- of buitenschroefdraad, rechte tweezijdige aansluiting mei of zonder reducliz, rechte
nippel met hinnen- of buitendraad met of zander vlakke dichling, verdelers en collectoren) worden in de
Henco PYOF Perskoppeling prijslijst vermeld.
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De insteekkoppeling worden vooreerst in grote hoeveelheid verpakt met een zellklever met opdruk; in deze
verpakking bevinden zich meerdere verpakkingen met een kleiner aantal eenheden met zeifklever met
eenzelfde opdruk (voorbeeld van een euroconus verloopstuk)

Tabe! 10 — Opsomming van de markeringen op kunststof insteekkoppelingsn

Merk Henco

Corsprong tdade in Belgium

Omschrijving stuk Push it adapter to eurocone
163"

Aantal stuks 20 PCS

Productcode 19SK-1605 VISION

Keurmerken KIWA, DVGW, ...

2.3. Mantelbuis

Alle voormelde buistypes kunnen gsleverd worden, voorzien van sen fabrieksmalig aangebrachte geribde
mantelbuis in de kKleuran rood, Blauw of zwart. De manielbuis draagt geen markering behalve de benaming
"Henco® die elke meter herhaald wardt

Specifieke buistypes kunnen geleverd worden, voorzien van een fabrieksmatigp aangsbrachie geribde
mantelbuis in de kleur owarl-zilver waarbi} twee mantelbuizen (elk met een eigen buis) punclueel aan elkaar
verbonden zijn. Eén van beide mantelbuizen is daarblj voorzien van een markering in de vorm van een
doorlopende rode streep; de mantelbuis draagt geen overige markering behalve de benaming "Henco™ die
elke meter herhaald wordt.

Tabet 11 — Cpsomming fabrieksmatig ommantelde buizen met beschikbare afmetingen

fengte rof Buitendiameter mante/
[Benaming enkelvoudige | combinatie- | enkelvoudige | combinalfe-
mantel mantel mantet mantel
m m mm mm
kleur mantel rmiﬁﬂw‘[’ Zilver
14 x 2,0 25, 50, 100 50 23 2% 28
16x 2,0 25, 50, 100 b0 23 2x25
16 x 2,0 RIXc 25, 50, 100 a0 23 2x25
18x 2.0 50, 100 ol 23 2x25
20 % 2,0 25, 50 — 28 e
20 % 2,0 RlXe 25, 50 — 28 —
26 x 3,0 50 —_ 35 —
26 % 3,0 RlXc 50 — 35 —
32 x 30 — — — —
40 % 3,5 — — — —
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2.4, Isalatiemantel

Ale voormelde buislypes kunnen geleverd worden, voorzien van een fabrieksmalig aangebrachte
isolatiemantal in de kleuren rood enfof blauw. Deze isclatie kan rand zijn (isolatiedikte 6, 10 of 13 mm) of
excentrisch (8 mm boven en 13 mm ander of 6 mm boven en 26 mm onder).

De isolatiemante! bestaat uit CFK-vrij geéxtrudeerd polyethyleenschuim; de A-waarde bedraagt 0,040 Wim K
bij 40 °C. De isolatie kan worden toegepast bij opperviaktetemperaturen van -35 °C toi +85 °C. De isolatie
wordi overtrakken met een gekleurde geéxtrudeerde PE folie.

Tabel 12 — Opsomming fabrieksmatig geisoleerde buizen met beschikbare afmetingen

Concentrisch geisoleerde buis Excentrisch geiscleerde buis
Benaming cp Iml, E-_ mm op rul: met_ op mr: metl ap rol, !'net . op ral, fnet 1
isclatie 16 mm isolatie | 13 mm isolatie |[13+6 mm isolaiie | 2646 mm isolatie
m m ! m m
kleur mante! rood, blauw rood, blauw blawer blauw blauw
14 x 2.0 100 50 — — —
16 x 2,0 100 a0 50 50 25
16 x 2,0 RlXc 100 al 50 — —
18 x 20 50 50 50 — —
20 x 2.0 50 50 50 25 25
20 x 20 RIXc 50 L)) 50 — —
26 x 3,0 25 25, 50 50 25 25
26 x 3,0 RiXc 25 25 50 —_ _—
Z2x30 25 25 25 — —
40 % 3,5 — — — _ —
2.5, Tochehoren

Het productgamma "Henco meeragenbuis met perskoppelingsn” wondt aangevuld met onderdelen die enkel
betrekking hebben op de bevesliging van de verschilende onderdelen zan de overige delen van de

canstructie.

~- stalen enkelvoudige of dubbele ophangingen voor collectoren, met of zonder rubber ringen;

— kunstistof of metalen inbouwkasten;

— inbouwdozen: en

— bevesligingsbeugels voor inbouwdozen.

2.6. Gereedschap

Om naar behoren verbindingen te realiseren volgens de voorschriften van deze technische goedkeuring is
volgend gersedsschap nodig:

— snijtang: om de meerfagenbuis haaks af te snijden;

— buigvesr: intern of extern te plaatsen veer om bachten met een minimum radius te verweazenlijken;

— kalibreerstel: gereedsschap dat dient ter correctie van de sventusle ovalileit van de buis; het
kalibreerstel freest tevens de binnen- en buitenbuis licht conisch af;

—~ persiang: elekirisch aangedreven perstang, uitgerust met de voor etke diameter overeenstemmente
perskiemmen, gemarkeerd met "Henco". Onder andere wegens het gebruik van een specifieke
posilioneringsrib, is het gebruik van een andere dan deze perstang nief toegestaan; en
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- sleute! {open sleutel met specifieke grijppunten; het gebruik van een verstelbare moersiautel of
pijptang wordt niet loegelaten}.

3. Plaatsing

3.1. Installatie van het leidingsysteem

Bij de plaatsing van het Henco meeragenbuis feidingsysteem met Henco Fress perskoppelingen of Henco
Vision insteskkoppelingen zijn de montage- en plaaisingsvoorschrifien van Henco In acht te nemen, alsook de
aanbevelingen van de Technische Yoorlichtingsnota 207 van het WTCB “Kunsistofbuissystemen voor de
distributie van warm en koud water onder druk in gebouwen® en de nermenserie NBN D 30-00X (Centrale
verwarming, ventilatie en luchlbehandeling}, tenzij anders vermeld in deze goedhkeuring. Voor de toepassing
als vloervenvarming dienen ook de aznbevelingen van de Technische Voorlichtingsnota's 179, 189 en 193
van het WTCB “Dekvioeren deel I, “Harde vicerbedekkingsn op verwarmde vioeren® en "Dekvioeren deg! IIP
in acht le worden genomen.

De vitvoerder dient bijzondere aandachi te besteden aan volgende punien:

— Alle onderdelen van het systeem dienen met zorg in de originele fabrisksverpakking te woarden
vervoerd en gpgaslagen en volgens verbruik uitgepakt.

— Bjj het verwijderan van de verpakkingsmaterialen moet zorg worden besleed de onderdelen niet 1e
beschadigan, bij voorbeeld door gebruik te maken van een mes of dergelijke.

— Rechle {engten op een horizontale en viakke bodem stockeren.

— Het ontrollen van da rollen diant te gabeuren in tegengestelds zin van het oprollen, dus verirekkend
van het buiseinde aan de buitenkant van de rol.

— Elk stuk buis met placien of builen dient 1e worden versijderd en mag nlet in de montage gebruikt
worden.

— De buizen dienen torsievrij ke worden geplaatst.

— De buizen dienen beschermd te worden isgen directe langdurige zoninval, van elke vervorming,
vervuiling of beschadiging. Accidentele vervormingen van de buis, permanent wegens haar
samenstelling, zijn te vermijden. Yervormde buisdelen moetan verwijderd worden.

— Bij hel plaatsen van het feidingsysteem dient de omgevingstemperatuur minimum 0 *C fa badragen.
Bij varsigevaar {ussen het moment van de uilvoering en de indienststelling van de installalie diant
men de leidingan ie ledigen.

— Bi toepassingen met koeling moeten maatregelen worden genomen om het opireden van
condensalie op ongewenste plaaisen fe vermiiden.

— Voor verbindingen tussan meerdagenbuis enerzijds en draadverbinding aan een ioebeshoren of
uitrusting van de installatie anderzijds, dient eerst de draadverbinding gerealiseerd te worden.

— Verdelers en callectoran mosten, Indien mogelijk, op een fager niveau dan de aftappunten geplaatst
worden,

— (Gesn chemische middelen, verf of andere producten op de buis aanbrengen.

— HNa het plaatsen van de buizen en voor de aansluiting van de sanitzire toestellen wordt hei
leidingsysteem iegen het binnendringen van vuit en stof beschermd. Hel ganse feidingsysteem dient
grondig 1e worden gespoeld voor ingsbrulkname van de installatie.

— De gerealiseerde verbindingen dienen steeds zichtbaar te blijven tot na de drukproef.

3.2 Verbindingen

WVerbindingen worden slechts toegestaan in de rechle buisdelen van de installatie en op minslens 5 maal de
buitendiameter van de kromming.

Voor verbindingen tussen een meeriagenbuis enerzijds en een draadverbinding anderzijds, moet eerst de
geschroefde verbinding vitgevoerd worden en daarna de overige verbinding.

a} De montage van de metalen perskoppeling gebeuwt als volgh:
— de buis op de gewenste lengte met de snijtang haaks afkorten;
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het buiseinde ontbramen en kalibreren met het Henco gereedschap;

visugel controferen of de stoolring aanwezig is tegen de aanslag en dan de buis velledig in
de perskoppeling duwen; indien de stootring ontbreekt, mag de koppeling niet gebruikt
worden;

de perstang met de HENCO gemerkte perskiemmen, overeenkomslig aan de {e verbinden
bulsdiameler, op de pershuls plaatsen, zodanig dat de uitspringende metalen ring past in de
geul aangebracht op de klemmen;

de klemmen in £én beweging volledig sluiten;

na het klemmen moet de buis fot aan de aanslag gebleven zijn op de persklemmen.

b} Des montage van de metalen kunststof kappeling gebeurt als volgt:

de buis op de gewensie lengte met de sniftang haaks alkorten;
het buiseinde ontbramen en kalibreren met het Henco gereedschap;

buis volledig in de perskappeling duwen; indien de stootring onibreekt, mag de koppeling
niet gebruikt worden;

de perstang met de HENCO gemerkle perskiemmen, overeenkemstig aan de te verbinden
buisdiameter, op de pershuls plaatsen, zodanig dat de uitspringende metalen ring past in de
geut aangebracht op de klemmen;

de klemmen in één beweaging volledig shuilan,

na het klemmen moet de buis lot aan de aansiag gablaven zijn op de persklemmen.

c} Be montage van de insteekkoppeling gebeurt als volgt:

de buis op de gewenste lengte met de sniitang haaks afkorten;

het buiseinde ontbramen en kalibreren met het Henco gereedschap,
de beschermkap van de koppeling venwijderen;

de koppaling in £&n beweging op de buis schuiven fot aan de aanslag

nakijken of de controlevenstertjes allemasal wit kfeuren

3.3, Buigen van de buizen

De buizen dienen koud gebogen worden. De corsprong van een buiging moet zich ten minste op § x de
buitendoormeter van een koppeling bevinden. Enkel buizen met een buitendiameter tot en met 26 mm mogen
worden gebogen. De volgende buigstralen dienen in acht genomen te warden.
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Tabel 13 — Opsomming minimale buigsiralen

Benaming Minimum buigstraal} Minimum buigstraal
met de hand of | met binnenbuigveer
buitenbuigvesar

mm mm

14 x 2 70 42

16x2 80 48

16 x 2RIXc 125 128

18x2 80 54

20x2 100 60

20x 2 RIXe 140 100

26x3 135 78

26 x 3 RIXc 182 130

3223 — —

A0x 3 — —

3.4, Plaatsing van de leidingen

Het legpatroon van het {gidingsysteem, het fype van de inbouwdozen, aansluit- en aftappunien, en hat
benodigd aantal collectoren maken deel wit van het anbwerp.

Vooral om de installalie tijdens de uitvoering van de bouvwwerken tegen elke schade te vrijwaren, wordt
aangeraden gebruik te maken van ommantelde buizen waar mogelijk.

Het inbouwen van kappelingen is In de mate van het mogelijke {e vermijden en moet geval per geval
gerechtvaardigd worden en door de bouwpariners aanvaard worden. Om dit inbouwen zo vesl mogslijk te
beperken most men bij veorkeur buizen geleverd op rollen gebrulken. Be eventusel ingebouwde metalan
perskoppelingen zijn tegen corosie te beschermen, bl voorkeur in gemakkelik bersikbare en waterdichte
inbouwdozen (of bilvocorbeeld, in een met tape afgedichte mantel, ofwe! in een met tape afgedichte omhulling
uit kunststof cellenmateriaal). De hisrvoor aangewende materialfen mogen noch de buis noch de koppeling
aantasten.

Verdelers an collectoren maeten, indien mogelijk, op een lager niveau dan de aftappunten geplaaist worden,
Het systeem biedt als mogelijkheden:
a) voor de verdeling van sanitair koud en warm water;

— elk affappunt met een individuele leiding te voeden, verirekkend van een hoofdleiding of van
collectoren; of

— de serieschakeling van tappunten waarbij de voeding langs 2 [eidingen plaats heelt en waar
elk sflappunt geresliseerd wordt door een in de muur aangsbrachte inbouwdoos met
doorverbinding

b} voor de verdeling van koel- of verwarmingswater en voor de aansluiting van koslelementen en
radiatoran:

— een opstelling waarin elk verwarmingsefement afzonderlijk aangesfolen wordt door middel van
een aangepast T- stuk, zowel op de toevoer als op de retour leiding; of

- gen opstelling waarin elke radiator met een vertrek- en een retourleiding, rechistreeks, en
telkens uit &&n stuk, met een verdeler en een collector verbonden worden; of

— gen opstelling waar de verwarmingselementen, bij midde! van een speciale uitrusting in serie
kunnen verbanden worden (één-pijp-sysleem).
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e} voor appervlakteverwarming en —koeling

een opstelling op een eventuele ihermische isofatie bedekt met een polyelhyleenfolis,
afdoend bevestigd volgens de mogelijkheden geboden door de fabrikant met een regelmalige
fussenafstand, met felkens een aanvoer- en terugloopleiding naast elkaar, waarbl de
verschillende kringen bestaan uit één dooropende buislengte tussen verdeler en colfector.

De volgende werkwijze moset worden foegepast:

a} bij inbouw

de le gebruiken leidingan worden bif voorkeur onder vorm van haspels geleverd.

de sleuven wvoor de feidingen en openingen wvoor inbouwdozen en inbouwkasten voor
collectoran worden in de wanden uitgeslepen met ruimte bochten en voldoende
uitzettingsmogelijkheden gevuld met elastisch vulmateriaal;

de inbouwdozen worden op de daartoe bestemde plaatsen gemanteerd,
de buis wordt met een vormstuk aan de koppeling vastgemaakl,

het vrije uiteinde van de buis wordt naar de verdeler of collector gebrachi, op maat ingekort en
met een koppeling haaks vasigemaakt aan de verdeler of collector. Om de verbinding
spanningsvrij {e garanderen, dient minstens een vije lengte van 30 cm te bestzan tussen de
collector of verdeler en de afgewerkte vioer. De koppelingen dienen fer hoogle van de
verdeler en collector beraikbaar e blijvan.

het inbouwen is altijd in de mate van het mogelijke te vermijden en slechts aanvaardbaar mits
akkoord van de bouwpartners {bouwheer, 2annemer en installataur}.

leidingen mMogen geen uitzettingsvoegen van het gebouw kruisen, zonder dat
hiervoaor bijzondere schikkingen wordean geiroffen;

voor de inbouw in de vicer van oppervlaktevenvarming en —koeling geldt bijkomend:

-~ de zuurstofdichte aluminiummante! in de kunststof buis maakt de leiding exira geschikt
om toegepast te worden bij opperviakteverwarming.

— de R¥¥c buistypes zijn hebben een kleinere buigstilfheid door de dunnere
aluminium mantel: het plaatsen vraagt minder inspanning.

— de buizen warden geplaaist op een eventueel door de cntwerper
voorgeschreven thermische isclatie bedekt met een polyethyieenfolie,
Bijzondere voorzieningen dienen genomen te worden langs de randen
van de te verwarmen ruimte, ter hoogie van deurdoorgangen en bij de
verdeelkasten.

— de buizen worden met een regelmatige tussenafstand wvan elkaar
deplaatst, met telkens een aanvoer- en terugloopleiding naast elkaar, en
afdoen bevestigd volgens de mogelijkheden geboden door de fabrikant.
De tussenafstanden ziin afhankeiijk van het benodigde vermogen, de
uitvoerbaarheid, de kwaliteit van de dekiazag en de wijze van bevestiging
van de verschillende kringen.

- alle kringen van het vicerverwarmingsysteem bestaan uit één lengte
tussen de verdeler en de coliector waaraan ze verbonden worden;

— Verbindingen tussen en het kruisen wan de leidingen worden niet
toegelaten.

by bij opbouw

de te gebruiken leidingen worden bij voorkeur onder vorm van rechle buizen geleverd;,

de uilzettingsmogelijkheden onder invioed van temperatuursvariaties moeten gevrijwaard
blijven, doar gebruik t2 maken van bochten, uitzettingslussen, buigarmen, glijdende en vaste
ophangingen;

ter hoogte van muurdoorgangzsn diensn de buizen ommanteld te zijn;
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— de doorbuigingen ussen ophangingen, en indien noodzakelijk de te gebruiken verstevigingen
moeten in overeensiemming zijn met de Technische Voorlichtingsnaola 207 van het WTCB
"Kunsistofbuissystemen voor de distributie van warm en koud water onder druk in gebouwen”.
De ophangbeugels zijn uit melaal of kunsistof, in beide gevallen met gen kunststof ring fer
bescherming van de buis;

— de afstanden tuszen ophangbeugels bedragsn ten hoogsle:
Fabet 14 — COpsomming minimale bevestigingsiussenafstanden

!Benaming Horizontale afstand} Variicale afstand
lussen tussen

ophangbeugeis ophangheugels
cm cm
14x2 120 150
16x2 120 150
16 % 2 RIXc —_— —_
18x2 120 150
20 %2 130 190
20 x 2 RIXe — —
26 % 3 150 195
26 x 3 RIXc —_ —
32 x 3 175 200
40x 3,5 175 200

— de afstanden van leidingen tot de muur moet minimaa! voldoen aan volgende maaivoering,
om de correcte plaatsing van de perstangen toe te [aten:

Figuur 5: Minimale werkafsfanden
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Tabel 15 — Opsomming minimale werkaflstanden

Benaning X Ly Xa Yo l Fir)

mm mm mm mm mm
14x2 30 65 40 40 an
16x2 30 65 40 40 ad
16 x 2 RlXc 30 b 40 40 a0
1822 30 ] 40 40 a0
20x2 30 65 40 40 80
20 % 2 RiXc 30 B5 40 40 80
26x3 35 70 50 50 100
26 x 3 RiXc 35 7O 50 50 100
32 %3 35 75 50 50 14
4G x 3.5 50 1) 70 70 135
3.5, Dichtheidscontrole

Vooraleer het leidingsysteem in te werken (chape, bepleistering, isolalie of verwarmingslinten) en in alle geval
voér de ingebruikname van de Installatie, dient deze aan een dichtheidscontrole ondenvorpen te worden,
volgens de hiema volgende procedure {zie Figuur 6). De accessoires van het leidingsysteem die niet
weerstaan aan een druk van 1,5 x PN dienen op voorhand afgeschakeld te worden.
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Figuur 6 — Dichthaidscontrole
- de gamonleerde doch niet ingebouwde leidingen worden met drinkbaar water gevuld en onllucht;
— eendruk van 1,5 x PN wordt aangabracht;
— na 10 minuten wordt de druk een eerste maal hersteld tot 1,5 x PN;
— na 10 minuten wordt de druk een weede maat hersield tol 1,5 x PN;
— na 10 minuten wordt de druk gemeten (Pr=x};

— na 30 minuten wordi de druk nogmaals opgemeten (Prsa}
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AP = Preyy - Prego = 0,8 bar

Het drukverlies AP, lussen deze hyee laatste metingen mag niet groter ziin dan 0,6 bar,
ndien hei drukverlies groler is dan 0,6 bar dient de oorzaak van de ondichtheid opgespaard
en verhoipen te worden en wordt de procedure van begin af aan hernomen;

— 120 minuten later wordt de druk nogmaals opgenomen (Pr-1sg)
APy = Pregg - Prerea S B2 bar

Helt drukveries AP iussen deze twee laatste metingen mag niet groter zijn dan 0,2 bar,
ndien het drukverlies groter is dan {,2 bar dient de oorzaak van de ondichtheid opgespoord
en verholpen te woarden en wordl de procedure van begin af aan hernomen;

- de laidingen worden visuee! nagezien op lekken en ondichlheden.

De dichlheidsprosf moet per afgewerkle leidingsectie uifgevoerd worden, met sen zo constant mogelijke
walar- en omgevingstemperatuur. De manometer voor registratie van de drukverliezen dient een aflezing tot
0,1 bar nauwksurig toe 12 laten.

3.6 Sposling van sanitaire leidingen

Sanitaire leidingen moelen véér ingebruikname met drinkwaler grondig gespoeld worden.

3.7 In werking stellen van de vlcerverwarming

Alvorens de verwarming op te starten is ean wachttijd te voorzien zodanig dat de mechanische weerstand an
een wvoldoende uitdroging van de dekvioer bergiki worden. Versneling wvan dit proces imits
temperateursverhoging wordt niet toegelaten. De wachttijd s afhankelik van de gebruikie materialen,
lceslagstoffen, type dekvloer en andere parameters.,

Om schade door scheurvorming te vermijden moeten de temperatuursveranderingen zo gefeidelijk mogelijk
gebeuren. Het in werking stellen gebeurt stapsgewi)s met 5 °C per 24 h, verirakkend van de koude toestand
ot de maximale werkingstemperatuur. De terogkeer naar de begintemperaiuur gebeurt mat eenzelfde 5°C
per 24 h. Be maximale werkingstemperatuur wordt tenminste gedurende 72 h aangshouden om een
maximale uitzeliing te verkrijgen en de krimp te vervolledigan.

De  vigerverwarmingsintaliatie dient  sieeds beveiigd t& worden ten  opzichlte  wvan
temperatuursoverschrijdingen.

3.8, Bijkomende buisisolatia

Bij loepassing van bijkomende buisisglatie, dient men na te gaan of de eveniuele gebruikte lijmen, zelfs indien
niet rechistreeks gebruikt om de isolatie aan de kunststofbuis te bevestigen, geen voor de kunsistof {feidingen
en voor de koppelingen schadelijke producien bevatten. Hiervoor voorafgaand Henco raadplegen.

3.9. Verwrarmingslinten voor sanitaire installaties

De maximaal continu loegetaten temperatuur moet klefner dan 60 °C zijn. Bij gebruik van lape, ter bevestiging
van het versvarmingskint op de buis dient men na te gaan of de eventuele gebrulkle lijmen, zelfs indien niet
rechisireeks gebruiki om de venwarmingslinten aan de Hunsistofbuis te bevestigen, geen voor de kunststof
leidingen en voor de koppelingen schadelifke producten bevatten. Hiervoor voorafgaand Henco raadplegen.

3.10. Ontsmetting

8i] toepassing van onismetting met additieven, dient man ha te gaan of de gebruikie producten geen voor de
kunststof ieidingen an voor de koppelingen schadelijke producten bevalien.

Bi] toepassing van ontsmeliing door een thermische cyclus met temperaturen hoger dan de in deze
goedkeuring aangshaalde gebruikstemperatuur, dient men na te gaan of deze temperaturen in combinatie
met de voorkomende drekken, geen onaanvaardbare belasting voor de kunststof leidingen en voor de
koppelingsn veroorzaken.

In beide gevallen hiervoor voorafgaand Henco raadplegen.
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4. Gebruiksgeschiktheid

Het leidingssysteesm Henco meerlagenbuis met verbindingssystemen Henco Press of Henco Vision met PE-
Xc/AHPE-Xc leidingen vericont de volgende levensduurkarakieristieken, waarbi] da veiligheidsfactor de
kiginste verhouding is tussen de barsidruk, genomen uit de regressiecurven bii de desbelreffende
temperatuur en levensduur en de werkdruk van het systeem.

a) voor de verdeling van sanitair koud en warm water

Werkdruk Temperatunr | inimale Veiligheidsfactor'
lavensduur
Bar C o
20" 50 |aar 3,5
60" 48 jaar 23
10
80" 2 jaar 2.1
95 1000 uur 1,9
b} voor de verdeling van koel- of venvarmingswater en voor de aansluiting van koelelemenlen en
radiatoren
Minimale oo (4]
Werkdruk Temperatuur levensduur Veiligheidsfactor
Bar °C —
201" 50 jaar 11,7
3 gott 48 jaar 6,0
g5 2 jmar 5,8
1109 1000 uur 4,9

c} voor oppervigkteverwarming en —koeling

Werkdruk Temperatuur r:{gﬁ:{ﬂir Veiligheidsfactor™
Bar °C —_
40 48 jaar 8,6
3 50 2 jaar 89
5% 1080 uur 8,2

M gebruikstemperaluur
B maximale temperatuur
& yitzonderlijke temperatuur

®  de resterende velligheidsfactor is de Kleinste
verhouding tussen de barstdruk, genomen uit de
regressiecurven en de werkdruk van het systeem
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5. Garantieverklaring

Zie de algemene verkoopsvoorwaarden van de firma Hence Industries M. V.



AG 070819 Henco Industries ~ Henco Press en Henco Vision 19-5-2009

Goedkeuring

Gelet op het Ministerieel Besluit van 6 september 1991 fot inrichting van de technische goedkeuring en
apstelling van typevoorschriften in de bouwsectar (Belgisch Staatsblad van 29 oktober 1981);

Gelet op aanvraag ingediend door de firma Henco Industries M. V. {(A/G 070819),

Gelei op het advies van de Gespecialiseerde Groep "Uitrusting” van de Goedkeuringscommissie, uilgebracht
tijdens haar vergadering van 23/10/2008, op grand van het verslag voorgedragen door het Uilvoerend Bureau
"Uitrusting” van de BUlgh;

Gelst op de overeenkomst ondertekend door de fabrikant, waarhij hij zich onderwerpt aan de doorlopende
conlrole op de naleving van de voonwaarden van deze goedkeuring;

Wordt de technische goedkeuring met certificatie verleend aan de firma Henco Indusltries N. V. voor het PE-
XcfAIPE-Xc drukleidingsysteem voor de verdeling van sanitair koud en warm waler, voor de verdeling van
venwarmingswater, voor radialoraansluiting en voor opperviakie-koeling en -verwarming Henco Fress met
perskoppelingen uit metaal of kunststof of Henco Vision met kunststof insteekverbinding

rekening houdend met de hierboven gegeven beschrijving en voorwaarden.

Deze goedkeuring dient hernieuwd te worden op 27/05/2012.

Brusse!, 2 g ~05~ 2009

Mamens de Directeur-generaal, afwezig

Hugues DUKMONT

Adviseur-generaal



